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Was ist neu in Mastercam 2022? — Einleitung

EINLEITUNG

ACHTUNG
Bitte beachten Sie, dass sich jegliche in diesem Dokument beschriebene Information jederzeit andern kann.
Features/Funktionen kdnnen im Verlauf der Mastercam "Technical Preview"-Versionen entfernt, hinzugefiigt

oder geandert werden.

Willkommen zu Mastercam 2022 Mastercam 2022 wartet mit neuen Funktionalitaten auf, die darauf ausgerichtet
sind, Geschwindigkeit und Effizienz Ihrer Arbeit zu steigern.

Highlights der Version

Sie haben wenig Zeit? Nachfolgend sind einige der Highlights dieser Version aufgelistet, darunter ein neuer
Werkzeugweg und erweiterte Funktionen.

"3D-HSC-Werkzeugweg "3D Dynamisches Schruppen" fir Fras- und Router-Produktlevel (Ausbaustufen)
verfugbar." auf Seite 13

"Neue Netzfunktionen und Unterstitzung fur Netzkorper" auf Seite 109
"Direktes Andern von Drahtmodellelementen" auf Seite 121

"Neuer Mehrachsen-Werkzeugwegtyp: "Hybrid"" auf Seite 65
"Leistungsfahigere und flexiblere 3D-Verbindungsbewegungen " auf Seite 47
"Verbesserungen bei Ebenen und beim Ebenen-Manager " auf Seite 156
"Ausleihen von Mastercam Netzwerklizenzen" auf Seite 175

"Erweitern der Funktionalitat der "Demo/Home Learning Edition" von Mastercam" auf Seite 176

Mastercam Ressourcen

Steigern Sie Ihre Erfahrungen mit Mastercam, indem Sie die folgenden Ressourcen verwenden:

Mastercam Dokumentation - Mastercam installiert im Ordner "documentation" Ihrer Mastercam 2022-
Installation einige hilfreiche Dokumente fur Ihre Softwareversion.

Mastercam Hilfe - Rufen Sie die Hilfe von Mastercam auf, indem Sie die Mastercam-Registerkarte Datei
wahlen und dann auf Hilfe, Inhalt klicken oder die Tastenkombination [Alt+H] drlicken.

Mastercam Reseller - Ihr zustandiger Mastercam-Reseller kann Ihnen bei Fragen zu Mastercam behilflich sein.

Mastercam Tutorials (Ubungshandbiicher) - Wir stellen eine Reihe von Tutorials zur Verfiigung, die registrierten
Anwendern beim Kennenlernen grundlegender Features und Funktionen von Mastercam behilflich sind. Die
neuesten Verdffentlichungen finden Sie auf unserer Website oder klicken Sie dazu auf der Registerkarte
Datei auf Hilfe, Ubungshandbiicher.

Mastercam University - Die "Mastercam University" ist eine gtinstige Online-Lernplattform, die Ihnen rund um
die Uhr Zugang zu Ubungsmaterial fir Mastercam verschafft. Nutzen Sie die Vorteile von mehr als 180 Videos
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Was ist neu in Mastercam 2022? — Einleitung

zum Steigern des Fachwissens nach eigenem Ermessen und zur Hilfe bei der Vorbereitung fur die
Mastercam-Zertifizierung. Fur weitere Informationen bezuglich "Mastercam University" kontaktieren Sie bitte
Ihren autorisierten Mastercam-Reseller, besuchen Sie unsere Internetseite university.mastercam.com/ oder
schicken Sie eine Email an training@mastercam.com. (Alle Inhalte aktuell nur in englisch).

« Internetforum - Sie finden unter www.mastercam.com eine Fulle von Informationen.

o Fur Technik-Tipps und aktuelle Neuigkeiten zu Mastercam folgen Sie uns auf Facebook
(www.facebook.com/Mastercam.de) oder Google+ (plus.google.com/116824583880382480800/posts).

« Besuchen Sie unseren YouTube-Kanal, um Mastercam in Aktion zu sehen
(www.youtube.com/user/mastercamdeutschland).

« Fur weitere Informationen tlber CNC Software, Inc., die Suche nach und Bewerbung auf
Stellenangebote, sowie den Kontakt zu Personen, die Mastercam verwenden, finden Sie auf LinkedIn
(www.linkedin.com/company/cnc-software/).

« Registrierte Anwender kdnnen Im Web-Forum von Mastercam forum.mastercam.com nach
Informationen suchen oder Fragen stellen oder unter kb.mastercam.com die Wissensdatenbank
verwenden.

Kontakt

Wenden Sie sich bei Fragen zu diesem Handbuch oder anderer Dokumentation fir Mastercam an die Abteilung
"Technische Dokumentation": E-Mail an td@mastercam.de.
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Was ist neu in Mastercam 20227 — Verbesserungen beim Frasen

VERBESSERUNGEN BEIM FRASEN

Nachfolgend sind wichtige Verbesserungen fir Mastercam Frasen aufgefiihrt. Dazu gehéren Verbesserungen an
2D-, 3D- und Mehrachsen-Werkzeugwegen.

HINWEIS
Sofern nicht anders angegeben, gelten die in diesem Abschnitt aufgefihrten neuen Features und Funktionen

sowohl flr Frasen- als auch fir Router-Lizenzen

3D-HSC-Werkzeugweg "3D Dynamisches Schruppen" fur Fras- und
Router-Produktlevel (Ausbaustufen) verfugbar.

Der 3D-HSC-Werkzeugweg "3D Dynamisches Schruppen" steht jetzt fir alle Frasen- und Router-Produktlevel zur
Verfligung. Bisher war "3D Dynamisches Schruppen" nur fur "Frasen 3D" verfuigbar. Der Werkzeugweg "3D
Dynamisches Schruppen" fihrt mit einer bidirektionalen Bearbeitungsmethode sehr groRRe Tiefenschnitte aus, um
die maximale Materialmenge mit einer minimalen Anzahl von Tiefenzustellungen zu entfernen.

Mit dem Werkzeugweg "3D Dynamisches Schruppen" kdnnen Sie einen einzelnen Werkzeugweg zur Bearbeitung
eines Teils erzeugen, anstatt mehrere 2D-Operationen, um das gleiche Ziel zu erreichen. Dieser Werkzeugweg
erkennt etwaige Kollisionen mit dem Werkstlck und bei komplexen Bearbeitungen auch solche mit Ihrem
Werkzeughalter, indem Sie die Optionen auf der Seite Halter verwenden.

Greifen Sie Uber die Galerie 3D auf der Kontextregisterkarte Frasen, Werkzeugwege auf den Werkzeugweg "3D
Dynamisches Schruppen" zu.

dchen Solids Modellieren MNetz BemafBung Transform Art Maschine Ansicht Werkzeugwege
5 & b & R 9
22 v 3% -
2D-Planen Projektion Parallel - Kontur Walzfrasen Hybrid Parallel .
3D Mehrachsen
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Verbesserungen bei der Funktion "Werkzeugreichweite tGberpriufen”

Nachfolgend sind Verbesserungen an der Funktion Werkzeugreichweite Uberprifen aufgefihrt, die sich auf der
Kontextregisterkarte Frasen, Werkzeugwege befindet.

Finden von Bereichen, die aufgrund von Hinterschneidungen nicht
erreichbar sind

Die Funktion Werkzeugreichweite tUberpriifen zeigt jetzt die aufgrund von Hinterschneidungen nicht erreichbaren
Bereiche eines Modells an. Verwenden Sie die Option Unerreichbar (Hinterschnitt), um das Modell entsprechend
zu farben. So kénnen Sie Hinterschneidungen an Ihren Modellen visuell erkennen und bei der Programmierung
fundiertere Entscheidungen treffen.

Werkzeugreichweite Gberpriifen 2 X

Standard JEYEIGE

Operation ~
Ziel: Definiert
Toleranz: |0.05 A :

D Netz erzeugen

Werkzeug v

>

Halter

Halter aus der Werkzeugbaugruppe verwenden

Durchmesser: 0.0 h :

Ausspannlange: 0.0 h :

Vorschau ~
Vaorschau

Erreichbar: ‘ | P

Unerreichbar (Werkzeug): _ P

Unerreichbar (Halter): | | P

14



Was ist neu in Mastercam 2022? — Verbesserungen beim Frasen

Das folgende Beispiel zeigt die aufgrund von Hinterschneidungen nicht erreichbaren Bereiche des Modells durch
dunkelblaues Einfarben der Bereiche an.

15



Was ist neu in Mastercam 2022? — Verbesserungen beim Frasen

Zugreifen auf in der Teiledatei geladene Werkzeuge

Sie kénnen bei Verwendung der Funktion Werkzeugreichweite lberprifen in der Dropdownliste Werkzeug jetzt
auf in der Teiledatei geladene Werkzeuge zugreifen. Mastercam filtert nicht unterstitzte Werkzeuge automatisch
aus der Liste heraus. Es werden nur Schaft-, Radien- und Kugelfraser unterstutzt. So kdnnen Sie IThr Werksttick mit
bereits vorbereiteten Werkzeugen vergleichen, anstatt die Optionen im Funktionspanel zum Erzeugen Ihrer
Werkzeuge zu andern.

Werkzeugreichweite Gberprifen 7 X

Standard REgVEIEL

Operation ~
Ziel: Definiert [;.j
Toleranz: |0.05 h :

|:| MNetz erzeugen

Werkzeug ~
i #236 - M6.00 KUGELFRESER - BALL-NOSE END MILL - 6 ™
'? Manuell

#216 - M6.00 SCHAFTFRASER - FLAT END MILL - 6

#215 - M5.00 SCHAFTFRESER - FLAT END MILL - 5

#220 - M14.00 SCHAFTFRESER - FLAT END MILL - 14

#236 - M6.00 KUGELFR&SER - BALL-NOSE END MILL - 6

#238 - M8.00 KUGELFRESER - BALL-NOSE END MILL - 8
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Was ist neu in Mastercam 20227 — Verbesserungen beim Frasen

Uberprifen des Schruppwerkzeug-Durchmessers und des Eckenradius
bei Verwendung der Rohteilfunktion

Mastercam beinhaltet fur 3D-HSC-, 2D-Standard Tasche- und 2D-Dynamisch-Werkzeugwege auf der Dialogfeldseite
Rohteil eine Erweiterung der Schruppwerkzeug-Option. In friheren Versionen ging Mastercam davon aus, dass,
wenn der eingestellte Schnittwerkzeug-Durchmesser kleiner als der Schlichtwerkzeug-Durchmesser war, kein
Material bearbeitet werden musste, und zeigte eine Fehlermeldung an.

B | 3D HSC-Werkzeugwege - Z-Konstant

¥ 5B |

----- YWerkzeugweghyp o
_____ Modellgeometrie [v] Auf Fohteil trirmmen
----- “Werkzeugwegsteuerung Berechne Restmaterial aus:
----- “Werkzeug . .
_____ Halter OAIIen wvorherigen Operationen
Alle Gruppen
OEineranderen Operation
» i i ( A
Steil-Flachbereiche (@ Schruppwerkzeug
[ Werbindung
..... Durchmesser: 5.0l
-~ Bogenfilter / Toleranz
----- Ebenen Eckenradius: 125
----- Kuhlmittel
----- Zusatztext Ubedappung:
""" Jusatzwerte k #
(=~ Achsenkontralle () CAD-Datei [ L

----- Achsen-Kombination

Wenn in Mastercam 2022 der eingestellte Durchmesser kleiner als der des Schlichtwerkzeugs ist, Uberpruft
Mastercam den Parameter Eckenradius, bevor die Schlichtbewegung eingerichtet wird. Wenn Mastercam ein
Problem feststellt, erhalten Sie die folgende Warnmeldung:

Fehler oder Warnungen *

| Es gab einen oder mehrere Fehler oder Warnungen wahrend
" der Werkzeugwegerzeugung.

1) Der Durchmesser des Schruppwerkzeugs muss gréBer sein als der Durchmesser
des Schlichtwerkzeugs, oder der Eckenradius des Schruppwerkzeugs muss gréBer
sein als der Eckenradius des Schlichtwerkzeugs.

2) Werkzeugweg-Regenerierung fehlgeschlagen.

1 - 3D HSC (Z-Konstantes Restmaterial) - [WKS: Top] - [WEbene: Top]

H
-~

Ausblenden

17
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Beispiel: Das unten gezeigte Teil wird unter Verwendung eines Radienfrasers mit einem Werkzeugdurchmesser
von 16 und einem Eckenradius von 2 zuerst mit einem "Z-Konstant"-Werkzeugweg bearbeitet.

Der zweite Werkzeugweg wird unter Verwendung eines Schaftfrasers mit einem Werkzeugdurchmesser von 20
und einem Eckenradius von 0 ausgefiihrt.

In friheren Versionen wurde ein Fehler angezeigt und der Werkzeugweg wurde nicht erzeugt. Jetzt erzeugt
Mastercam einen Werkzeugweg, der auf den neuen Kriterien basiert.
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Einstellen des Gegenlaufvorschubs und der Querzustellung

Sie kénnen jetzt fir die Werkzeugwege "2D-Dynamisch”, "2D-Schélen" (wenn die Bearbeitungsart auf Dynamisch
eingestellt ist) und "3D Dynamisches Schruppen" den Gegenlaufvorschub als Prozentsatz einstellen. Dieser
Parameter befindet sich auf der Dialogfeldseite Technologie. Der Gegenlaufvorschub legt einen anderen
Vorschub fir die Gegenlaufbewegung einer Zick-Zack-Bearbeitung fest. Dieser Parameter ist nur verfluigbar, wenn

die Bearbeitungsmethode auf Zick-Zack eingestellt ist.

B | 2D HSC - 2D-Schalen

----- YWerkzeugwegtyp :
_____ \Werkzeug Bearbeitungsart Dynamisch e
----- Halter f
_____ Bearbeitungsmethode:; Zick-Zack e
[—jJ TEI:Z"'I'II:IlI:II;]iE . Spitzenversatz Spitze w *'_I!i
& Tiefenschnitta
i@ Schlichtschnitte Gegenlaufvorschub |1DEI.EI % | 71625 ‘
i@ Durchbruch
= Warkindung Anfahrabstand
[ Wechselpos,/ Ref Punkte
----- Cluerzustellung
----- Bogenfilter / Toleranz Abstand
----- Ebenen
----- Kiihlmittel Winkel
----- Zusatztext

Sie kénnen die Querzustellung jetzt auch als Winkel statt als Abstand einstellen.
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Verbesserungen bei 2D-Werkzeugwegen

Nachfolgend sind Verbesserungen an 2D-Werkzeugwegen aufgefihrt.

Automatisches Auswahlen von Bearbeitungsbereichen, "Offenen
Bereichen/Seiten" und Umgehungsbereichen

Bei der Auswahl von Geometrie fiir einen "2D-Dynamisch"-, "2D-Standard Tasche"- oder "2D dynamische Kontur"-
Werkzeugweg kdnnen Sie die neue Automatische Bereiche-Auswahl verwenden, um auf Basis der ausgewahlten
Solidgeometrie Bearbeitungsbereiche, Offene Bereiche/Seiten oder Umgehungsbereiche zu erzeugen.
Nachdem Sie Ihre Auswahl getroffen haben, fligt Mastercam, zusatzlich zu den ausgewahlten
Bearbeitungsbereichen, automatisch Offene Bereiche/Seiten oder Umgehungsbereiche hinzu.

Kettenoptionen X

Kettengeometrie

Automatische Bereiche

o (3] [ fo
o [[&] [[@]

Bearbeitungsstrategie
(@) Innerhalb

()von auBen

Offene Kette auf Rohteil verlangem

|Keme(RohteiI ignotieren) V|

Umgehungsbereiche

ol &
Abstand

Otfene Bereiche/Seiten

ol &

[T Beteich erweitern

Begrenzungshereiche

o (%]

Eintahrkette

? |

g

v | %

n Diesen Dialog in der aktuellen Sitzung nicht
mehr anzeigen
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Sie kdnnen die ausgewahlten automatischen Bereiche auch in Bearbeitungsbereiche, Offene Bereiche/Seiten
oder Umgehungsbereiche konvertieren, indem Sie im Dialogfeld Kettenoptionen oder auf der Seite
Werkzeugwegtyp oder im Kontextmen( des Verkettungsmanagers auf die Schaltflaiche Automatische Bereiche

umwandeln klicken.

Kettenoptionen x

Kettengeometrie

utornatische Bereiche

o b ®
Bearbeitungsbereiche
(=

Bearbeitungsstrategie
@ Innerhalb

()%on auBen

Offene Kette auf Rohteil verlangem

‘Keine (Fiohteil ignaorieren) ~ ‘

Umgehungshereiche

o b
O

Abstand

Offene Bereiche/Seiten
m

Bereich erweitern

Begrenzungshereiche

o [N

Einfahrkette

?

g

v | %

0 Diesen Dialog in der aktuellen Sitzung nicht
mehr anzeigen

Bessere Unterstutzung fur "Offene Bereiche/Seiten" und
Umgehungsbereiche

Das Dialogfeld Kettenoptionen wurde verbessert. Bei der Option Umgehungsbereiche kann jetzt ein Abstand
eingestellt werden. Verwenden Sie diesen Wert, um den Abstand einzustellen, den das Werkzeug zu den gewahlten
Umgehungsbereichen einhalten soll. Zusatzlich wird der eingegebene Betrag zu den auf der Seite Technologie fur
Wandaufmaf und Bodenaufmalf eingestellten Werten addiert oder davon subtrahiert.

Offene Fette auf Rohtel verlangem

K.eine [Rohtel ignarieren] |

Umgehungzbereiche

Ahbstand
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Mit der neuen Option Bereich erweitern kdnnen Sie die ausgewahlten "Offenen Bereiche/Seiten" vergréliern, so
dass sich das Werkzeug bewegen kann, wahrend es versucht, das Material zu erreichen. Dies verbessert die Menge
des erreichbaren Materials bei bestimmten offenen Taschenformen.

Offene Bereiche/Seiten

() Iy ®

(_D Bereich erweiterD

Begrenzungshereiche

(1) s 0

"Bereich erweitern" aus "Bereich erweitern" an

L

- J
Daruber hinaus besitzen die Optionen unter Offene Kette auf Rohteil verldngern keine Optionsschaltflachen
mehr, sondern sind jetzt in einem Dropdown-Menu aufgefuhrt.

Bearbeitungsstrategie
(@ Innerhalb

{)won auBen

Oftene Kette auf Fohteil wverdangerm

Keine (Fohteil ignarieren) w

k.eine (Rohteil ignoriaran
Kirzester Abstand
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Verbesserungen bei der Kettenauswahl-Reihenfolge fur die Bearbeitung

Die Werkzeugwege "2D-Dynamisch", "2D-Standard Tasche" und "2D dynamische Kontur" beinhalten
Verbesserungen bei der Auswahlreihenfolge von Ketten. Mastercam berticksichtigt nun die im Verkettungsmanager
angezeigte Verkettungsreihenfolge und die Z-Tiefe der ausgewahlten Kette. Zusatzlich kénnen Sie von den
verfugbaren Sortieroptionen profitieren. Der Werkzeugweg beginnt mit der Bearbeitung der Ketten, die sich auf der
héchsten Z-Tiefe befinden, und fahrt dann mit Ketten fort, die sich auf der nachsthéheren Z-Tiefe befinden, und so
weiter.

In der Abbildung unten befinden sich die Ketten 2, 5 und 6 beispielsweise auf einer Z-Tiefe von -0,5. Die Ketten 1, 3,
4 und 7 befinden sich auf einer Z-Tiefe von 0. Bei der Bearbeitung ist die Kettenreihenfolge 1, 3,4, 7, 2, 5und 6.

Wenn alle ausgewahlten Ketten auf einer Z-Tiefe von 0 liegen, ist die Bearbeitungsreihenfolge 1,2, 3, 4,5, 6 und 7.
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Uberschreiben der Vorschub- und Drehzahleinstellungen fur
Schlichtdurchgange

Alle 2D-Werkzeugweg-Dialogfelder mit Seitenverzeichnisstruktur verfiigen jetzt Uber eine Option zum
Uberschreiben der Vorschub- und Drehzahlwerte fiir Schlichtdurchgénge. Diese Optionen sind auf der Seite
Tiefenschnitte verfugbar. So haben Sie eine bessere Kontrolle Uber das Bodenschlichten und es ist moéglich, zur
Bearbeitung des letzten Durchgangs, einen statt mehrere Werkzeugwege zu erzeugen.

B 2D Werkzeugwege - Kontur

V5

----- Werkzeugweghyp
----- Werkzeug
----- Halter
& ; [v] Tiefenschnitte
N i Max. Schruppzustellung:
----- 2 Durchbruch .
@ Mehrfachschnite Schlichten
H-@ Stege Anzahl der Schnitte: D
= Warhindung
e Wechselpos./ Ref. Punkte szl
""" Bogenfilter / Toleranz Eearbeitungswerte iiberschreiben
----- Ebenen 50.0
----- Kiihlrmittel [v]*arschub
----- Zlusatztext
----- Zusatzwerte [V] Drehzahl 4500
= Achsenkontrolle
- Achsen-Kamhination
. Fotatiansachsen DWerkzeug unten halten

Sie kénnen Korrekturwerte fur Vorschub oder Spindeldrehzahl einzeln oder fir beide einstellen.

« Vorschub: Stellt fur die Schlichtdurchgange einen anderen Vorschub ein, als fur das Schruppen.

« Drehzahl: Stellt fir die Schlichtdurchgange eine andere Spindeldrehzahl ein, als fur das Schruppen.
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Verbesserungen an 2D-Kontur-Werkzeugwegen

Nachfolgend sind Verbesserungen fur den 2D-Kontur-Werkzeugweg aufgefthrt.

Umkehren der Reihenfolge von Leerschnitten

Die Reihenfolge von Leerschnitten kann nun umgekehrt werden. Leerschnitte sind zusatzliche Schlichtdurchgange,
die entlang desselben Pfads verlaufen, wie der letzte Schlichtdurchgang. Verwenden Sie die Option Reihenfolge
der Leerschnitte umkehren auf der Seite Mehrfachschnitte. Diese Option ist nur dann aktiviert, wenn das
Kontrollkastchen Leerschnitte nach dem Schlichten aller Konturen markiert ist.

----- Warkzelugwe

..... Werkzeug e [ Mehrfachschnitte
----- Halter Schruppen

""" Anzahl

-+ Technologie
i Tiefenschnitte Zustellung 5.0
Ein-/Ausfahren

Schlichten
L Anzahl
[=- Werbindung Zustellung 0.5

- Wechselpos / Ref. Punkta

Leerschnitte

130 L

----- Bogenfilter/ Toleranz

""" E.k.jenE.'n [v] Auf alle Schlichtdurchgénge amwenden
----- Kiihimittel

..... Zusatetext Bearbeitungswerte lberschreiben

----- Zusatzwerte [ Jworschub 358125

-+ Achsenkontrolle
: Achsen-Komhination [ ]Drehzahl 3500
Rotationsachsen

Schlichtdurchgange

Alle Tiefen b
Dazwischen hinzufigen 0

Zusammenfassung Per Anzahlvan 0

Werkzeug 20. FLAT EMDMILL

WZ-Durchmesser 20 [ Jwerkzeug unten halten

Eckenradius ! [ ]Schlichtschnitte nach dem Schruppen aller Konturen

Warschub 158125 Leerschnitte nach dem Schlichten aller Konturen

D.r.ehza.ahl 3500 ( Reihenfolge der Leerschnitte umkehren )

Kihlmittel Aus
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Glatte Bearbeitung scharfer Ecken mit dem Kompensationstyp "Steuerung"

Sie kdnnen jetzt den Innenecke Verrundungsradius und den AuBenecke Verrundungsradius festlegen, wenn
auf der Seite Technologie der Kompensationstyp auf Steuerung eingestellt ist.

------------- Wiatkzeugwegtyp
............. MVErkZEUg
............. Halter

SRS T =chnologie
@ Tiefenschnitte Kompensationsrichtung Links d
- Ein-fAusfahren

@ Durchbruch ﬂ
.. Mehrfachschnitie Spitzemversatz Spitze w

\?erizigjng [«]¥erkzeugversatz in Steusrung optimisren

-------- Wechselpos.f Retf. Punkte Rolle Werkzeug
: um .. Ecken
------------- Bogenfilter { Toleranz

............. Ebhenen

Kiihlmittel Innenecke
Zusatztend “Yerundungsradius

Kompensationstyp ‘Steuerung

II

Zusatzwerte AuRernecke

Achsenkontrolle “errundungsradius
- Achsen-Kombination
- Rotationsachsen bax. Tietenabweichung 0.05

Diese Optionen bewirken Folgendes:

« Innenecke Verrundungsradius: Erzeugt glattere Werkzeugbewegungen in scharfen Ecken. Durch das
Eckenglatten wird der Werkzeugverschlei3 reduziert und Ihre Werkzeugbewegung effizienter.

HINWEIS

Der Wert des Innenecke Verrundungsradius muss grof3er sein als der des Werkzeugradius. Falls
nicht, wird diese Einstellung von Mastercam ignoriert.

26



Was ist neu in Mastercam 2022? — Verbesserungen beim Frasen

« AuBenecke Verrundungsradius: Bricht scharfe AuRenecken innerhalb einer Kette, um eine glatte,
abgerundete Ecke zu erzeugen.

WARNUNG
Diese Option verletzt die ausgewahlten Ketten und schneidet in die Geometrie.

Andern der Linienldnge und der Bogenoptionen fiir Konturprofilrampen-

Bewegungen

Sie kdnnen jetzt die Option Ldnge und die Bogen-Optionen auf der Seite Ein/Ausfahren andern, wenn Linie auf

Profilrampe eingestellt ist.

- Yerkzeugwegtyp
Werkzeug
Halter

-~ Technologie

- @ Mehrfachschnitie
2 Stege

[= Werbindung

- Sechselpos,) Ref. Punkie

Bogenfilter / Toleranz
Ebenen

Kiihlritte]

Zusatrtext

Zusatzwerte
Achsenkontrolle

o Achsen-Kombination
- Rotationsachsen

EinAusfahren

Ein-f&usfahrt am ittelpunkt geschl. Konturen

[1Eintahrt
Linie
| Frofilrampe ~ |
Lénge |1uu.u |% ‘20.0 |
Rampenhdhe o
Rampenwinkel
Bogen
Radius 1000 |% 200 |
Helixhidhe 0.0

[(wetkstiickverletzungskantrollie

i
A
o
.

Uberlappung -_
[¥] Austahrt
Linie
|Tangent\a| ~ |
Lénge |1un.n |% |2u.u |
Rampenhdhe

Rampenwinkel

Bogen
Radius

Oﬂnung

Helixhohe

100.0 |% |2nn

Profilrampe erzeugt eine Ein- oder Ausfahrbewegung, die einer Rampenbewegung folgt. Anstelle einer geraden
Linie folgt das Werkzeug der Kontur des Profils beim Ein- oder Ausfahren, um einen reibungsloseren Ubergang in
den Schnitt oder aus dem Schnitt zu erzeugen. Uber die Ldnge bestimmen Sie die Linienldnge fur Ein- oder
Ausfahrlinien. Die Bogen-Optionen definieren die Ein- und Ausfahrbégen, indem Sie deren "Offnung", "Radius" und

"Helixhéhe" festlegen.
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In der 2D-Planen-Option "Einrollen" neben einem Radius jetzt auch ein
Prozentsatz einstellbar

Der Parameter Einrollen, der auf der Seite Technologie fur 2D-Planwerkzeugwege zu finden ist, enthalt jetzt
zusatzlich zur Option Radius eine Option fur den Werkzeugprozentsatz. Diese Anderung steht mit den anderen
auf dieser Seite verfiigbaren Parametern im Einklang.

B 2D Werkzeugwege - Planen X
‘Werkzeugweaghyp
Werkzeug
i 50.0 % (100
Halter Bearbeitungsmethode Einweg - Queizaiag | |/° | |
= ¢ Langsiberlappung |HD.D |"/., |22 1] |
' - itte
=- -~ Verhindung Anfahrabstand |50'D |"/o |1D 0 |
Wechselpos, Ref. Punkte
Ausfahrabstand |5U-U |°/o |1DD |
Bogenfilter / Taleranz . .
Ebenen Allgemeiner Stathereich Links unten
Kiihlrnittel Querzustellung
Zusatztext Abstand |75_U |°/° |1SD |
e ZUgatzwerte [
2 Achsenkantralle Spitzenversatz Spitze ~ @ o 1200
i Achsen-Kombination
Rotationsachsen
Methode (@) Gleichlauf
Fiolle Werkzeug um  Ecken scharfe b () Gegenlauf
Richtung des letzten Schnittes undrehen
[ Automatischer Winkel
Schruppwinkel
Cuerbewegung Linear
Wandaufrmald 0.0
EUsammeniss g “orschub der Querbewegung 500
Werkzeug 20. FLAT ENDMILL Bodenauimal
WZ-Durchmesser 20 Einrollen
Eckenradius 0 00 s Moo
“orschub 50 Radius | | % ‘ I ‘
Drehzahl 3500

Die Option Einrollen fugt der Einfahrbewegung eine Bogenbewegung hinzu. Die Richtung dieser Bewegung ist
immer entgegengesetzt zur Querzustellungsrichtung. Diese Option verbessert den Werkzeugeingriff, was zu einer
geringeren Werkzeugbelastung fuhrt.

Einrollen (Aus) Einrollen (Ein) und Radius auf 0,5 eingestellt

N J

Wenn Sie die Option Einrollen verwenden, ignoriert Mastercam den Wert Langsuberlappung.
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Verbindungs- und Rlckzugsbewegungen beim Nutfrasen jetzt
konturangepasst

Die Riickzugs- und Verbindungsbewegung des Nutfras-Werkzeugwegs ahmt jetzt die Riickzugs- und
Verbindungsbewegung eines 2D-Kontur-Werkzeugwegs nach. Die Option Maximaler Radius fiir Bogenanpassung
von der Seite Verbindung, die versucht, eine 90-Grad-Bogenbewegung in Eil- und Ruckzugsbewegungen
einzupassen, wird durch diese Anderung besser unterstutzt.

B 2D Werkzeugwege - Nutenfraser

VW %o

Werkzeugwegtyp
Werkzeug
Halter

=) Technologie
Schruppen/Schlichten
Tiefenschnitte
< Durchhruch

ncung
Wechselpos., Ref. Punkte

(Maxima\er RadiusﬁjrBDgemanpassumg) |12-D |

[ Ivorschubbewegung ausgehen 13000.0

O Sicharhsit... 50.0 Absalut
Inkremental

Assoziativ @ C%D @

- Bogenfiter f Toleranz
Sicherheitsebene nur arn Anfang und am Ende der Operation benutzen

-~ Ehenen
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Verbesserungen bei der Loch/Bohrungserzeugung

Nachfolgend sind Verbesserungen fur Loch-/Bohrungs-Werkzeugwege aufgefihrt.

Prufen auf Kollisionen in Loch-/Bohrungs-Werkzeugwegen

Mit der neuen Funktion Kollisionsprufung konnen Sie feststellen, ob Sie das Teil mit der definierten Halter-
/Werkzeugkombination bearbeiten kbnnen. Wenn das Werkzeug lang genug ist, kann die Funktion
Kollisionspriufung auch automatisch die Héhe anpassen, um Kollisionen zu vermeiden.

Werkzeugweg auf Kollisionen lberpriifen ® X

©) @e®

Standard
Features -~
Zustand Typ Durchmesser Kollision
0 [sclidfeature 1 ) |Ralter |
O [solidfeature 2 [100 [Hatter |
Ausspannlange ~
Halterabstand: 3.0 A
Auspannlange: 70.0 -3 bt
11| | |l
1
Werkzeuganzeige A E

5 i

|| Werkzeug anzeigen

|+/| Halter anzeigen

Deckkraft des Werkzeugs -~
0% () 100%
Varschau -

["] Erreichbar: |

[/] Unerreichbar (Schaftschulter): _ D
i

[+/] Unerreichbar (Schaft): |

Deckkraft der Vorschau A
0% 100%

Mastercam zeigt in der Liste Features eine von drei Zustanden fur jede Bohrung an:

Symbol Beschreibung

v Das grune Hakchen zeigt an, dass es keine Probleme gibt.

Das gelbe Ausrufezeichen weist auf ein Problem hin, z. B. dass die Bohrungstiefe gréRRer ist als die
Schneidenlange.

o Das rote X zeigt eine WerkstUckverletzung/Kollision an.

= J
Wenn eine Kollision oder Warnung vorliegt, zeigt die Kollisionsprifung an, durch welchen Teil des Werkzeugs das
Problem verursacht wird: Schaft, Schaftschulter oder Halter. Wenn der Halter eine Kollision verursacht, kdnnen Sie
folgendermal3en vorgehen:
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« Passen Sie die "Ausspannlange" manuell an, indem Sie eine neue Zahl eingeben.

Ausspannlange ~
Halterabstand: 3.0 v
(Auspannlénge: I?D.[D v.
11|e

« Klicken Sie den Halter auf dem Bildschirm an und ziehen ihn auf die gewtinschte H6henposition.

« Klicken Sie fur die minimal erforderliche Verlangerung auf die Schaltflache Ausspannlénge optimieren.

Ausspannlange -~
Halterabstand: 3.0 v .
Auspannlange: | 70.0 v
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Der Schieberegler fir die Deckkraft der Vorschau steuert die Transparenz der Bohrungswande im Grafikfenster,
so dass alle Probleme mit dem Teil zu erkennen sind. Greifen Sie auf diese Funktion zu, indem Sie unten auf der
Seite Verbindung des Loch-/Bohrungs-Werkzeugweg-Dialogfelds auf die Schaltflache Kollisionsprufung klicken.

B 2D Werkzeugwege - Bohrungen/Kreise Bohren - kein Ausspanen

VW5

- WWarkzeugwegtyp
Warkzeug

Halter [] Autamatisch verbinden

Inkrermentahlverte aus Bohrungen/Linien berechnen

Fohteil Maximaler Radius fir Bogenanpassung
Technologie 130000
Werkzeugachsenkontrolle []verschubbewsgung ausgeben
- Grenzen
beussceacments — ] Sichetheit... 1250 Absalut
Inkremental
i Agsoziati

“Wechselpos ./ Ref Punkte
- Sicherheitszone

Sicherheitsebene nur am Anfang und am Ende der Opera

Riickzug.. (O Ahsolut

(O Inkremental
(@ Assoziativ

- Bogenfilter / Toleranz
Ebenen
Fiihlmittel
Zugatztext L —————
Zusatzwerte
= Achsenkontrolle

- Achsenombination

- Fotationsachsen

Oherseite O Apsalut
(@ Inkremental
() Assoziativ
Zusammentassung

Werkzeug 20, FLAT ENDMILL Ticto.. ) Absalut
WZ-Durchmesser 20 @ Inkremental
Eckenradius 0 OAssoziativ
Yaorschub 50 . . .
Drehzahl 1145 [ Tiste von Oberseite der Linie/Bohrung berachnen
Kuhlmjrte\ Aus Kollisionspriifung Unterpragramm
WZ-Lénge 40 Absolut Inkrarmental
Lersatz 224 [Jkalisionen anzeigen
D-versatz 229 —
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Kollisionen direkt Uber die Seite "Verbindung" anzeigen lassen

Zur schnellen Anzeige des aktuellen Status Ihrer Verbindungen (Verbindungsparameter) markieren Sie das
Kontrollkastchen Kollisionen anzeigen, damit Kollisionen unter Verwendung der aktuellen Einstellungen angezeigt
werden. Durch Auswahl dieser Option kénnen Sie mit Anderungen an den Parametern auf dieser Seite fortfahren,
wahrend gleichzeitig eventuelle Kollisionsprobleme im Grafikfenster angezeigt werden.

B 2D Werkzeugwege - Bohrungen/Kreise Bohren - kein Ausspanen

Werkzey

wgrkzeugﬂegw Inkrementalwere aus BahrungendLinien berechnen

Hatter [_JAutomatisch verbinden
- Fohiei i Radius fir Bogensn g (30
- Technologie SEGi
=) Warkzeugachsenkantralle [varschubbewegung ausgehen
H Grenzen E i
Bohmingssegmente O Sichethert. 125.0 Ahsolut
Bl Verbindung nkremental

@ Spitzenversaz
‘Wachselpos/ Ret Punkte
Sicherheitszone

Sicharhetsabane nur am Anfang und am Ende der Operstior

Riickzug... () Absalut

() Inkremantal

Bogeniilter f Toleranz
Ebanan

tuhlmtel (@) Assoziat
Zusafrtext
Zusatwerte

7 - Achsenkontrolla

VL

i Achsen-Kombinstion
| l Rotationsachsen
[
' 5 Oherseite.. O Absalut
::I, (®) Inkramental
. “ () Assoziaty
L Zusammentassung
WWerkzaug 20, FLAT ENDMILL Tiefe.. 00 O Absolut
WZ-Durchmesser 20 ® Inkremental
Eckenradius 1} = C Assoziatv
Worschub 50
Drehzahl 145 || Tiefe won Oberseite der Linig/Bohtung berechnen
Kuhlm!'tﬂ Hus Kalligionspriifung [unterprogramm
Wi-Lange 40 Absolut Inkremeantal
L-Varsatz 279 Kollizionen anzeigen
D-Versaiz 228

Im Grafikfenster zeigt Mastercam einen Zylinder an, der den gesamten Hub fir jede Bohrung darstellt. Wenn flr
eine/n ausgewahlte/n Drahtmodell-Punkt oder -Linie kein Durchmesser verfligbar ist, verwendet Mastercam den
Werkzeugdurchmesser als Bohrungsdurchmesser. Die Deckkraft der Zylinder und die Anzeige der
Kollisionsbereiche wird Uber die Optionen des Funktionspanels Werkzeugweg auf Kollisionen tberpriifen
gesteuert.

Deckkraft des Werkzeugs ~
0% § 100%
Vorschau ~

|:| Erreichbar:

Unerreichbar (Schaftschulter): P
Unerreichbar (Schaft): | ‘ P
Deckkraft der Vorschau ~
0% (| 100%
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Automatisches Verhindern von Kollisionen bei Verbindungsbewegungen

Die neue Option Automatisch Verbinden steht jetzt auf der Seite Verbindungen fur Loch-/Bohrungs-
Werkzeugwege zur Verfigung. Bei Auswahl dieser Option andert Mastercam die Parameter Sicherheit, Riickzug,
Oberseite und Tiefe, um Kollisionen mit dem Solidmodell oder der ausgewahlten Umgehungsgeometrie zu
vermeiden.

W 2D Werkzeugwege - Bohrungen/Kreise Bohren - kein Ausspanen X
Werkzeugwegtp
Warkzeug Inkrementalwerte aus Bohrungen/Linien berechnen
Halter (Autumatisch verbinden)
Eohteil 1 I:‘ Maxirmaler Radius fur Bogenanpassung 120
. 1
Technologie
= Werkzeuggachsenkuntrulle [ 1Varechubbewegung eusgehen [
: Grenzen

ungssegmente D Sicherheit 1260 Ahsolut

clung Inkremental
@ Spitzenversatz ey
Wechselpos/ Ref Punkte . .
Sicherhaitszone [ sichethsitzebens nur am Artang und am Ende der Operation benutzen
X [ Filickzug... 100 O absolut
(@) Inkrarmantal
OAssoziativ

Sicherheit wurde auf Absolut gedndert, Rickzug und Anfahrebene wurden auf
Inkremental eingestellt.

[ Oberseite... (O Absolut
| I I ©Imkremental
() Agsoziativ
Zusamrmenfassung E
! ! . —_

Auswahlen von Solid-Bohrungen im Solids-Manager

Beim Erzeugen eines Loch-/Bohrungs-Werkzeugwegs kdnnen Sie jetzt im Solids-Manager eine
Solidbohrungsoperation auswahlen, um die Features-Liste im Funktionspanel Werkzeugweg-Bohrungsdefinition
auszufullen, oder Sie verwenden die standardmafligen Mastercam-Auswahlsteuerungselemente, um das Solid im
Grafikfenster auszuwahlen. Sie kénnen auch einzelne Positionen aus den zu bearbeitenden Bohrungen entfernen.

Solids v R X
R S it e X @
=% Solid Werkzeugweg-Bohrungsdefinition

Auswah! BRGNS

Features ~

*/ Typ Durchmesser
|Zapfensenkung 1 20.0
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Auswahlen einzelner Loch-/Bohrungssegmente

Sie kdnnen jetzt verschiedene Bohrungssegmente auswahlen, wenn Sie mithilfe der Seite Bohrungssegmente
einen Loch-/Bohrungs-Werkzeugweg erzeugen. Diese Seite ist aktiviert, wenn Sie als Bearbeitungsgeometrie eine
Solidbohrungsoperation auswahlen.

B 2D Werkzeugwege - Erweitertes Bohren

Y HE &

Warkzeugwegtyp

‘Werkzeug Akflive Segmeante
Halter . -
Segment Hewpt-@ Konik Lange 2oy
Riohteil Flachsenkung 200 0o 100
Technologie Bohmungsdurchmesser 10.0

‘Werkzeugachsenkontralle ‘Werkzeugspitze 100 0o 3.0043

Bohrungssegmente

Wechselpos./ Ref. Punkia

' ; 15.000
Sicherheitszone

Bogenfilter { Toleranz

Ebenen
iuialzwfm-_: ; 10.000
= chsenkonirolle
o Haupt-2 20.000
Achsen-Kombination Bohrungsdurchmesser 10.000
Rotationsachsen Lange 15.000
Gesamtiinge 28.004

Zusammenfassung

Nach der Auswahl einer Bohrungsoperation tragt Mastercam auf der Seite Bohrungssegmente Werte in die
Tabelle ein. Auf dieser Seite wahlen Sie die Segmente aus, die die Verbindungsparameter steuern. Dartber hinaus
wird Mastercam von dieser neuen Seite angewiesen, Werkzeugwege zu importieren, die bereits erkennen lassen,
auf welchen Teil der Solidbohrung sie sich beziehen sollen. Sie kdnnen dann die Erzeugung mehrerer
Werkzeugwege automatisieren, die zum Herstellen komplexer Bohrungen/Lécher auf die korrekten Tiefen
erforderlich sind.

Steuern der Z-Bewegung zwischen Mehrfachschnitten

Neue Optionen im Bereich "Mehrfachschnitte verbinden" erhdhen Ihre Kontrolle Uber die Bewegung zwischen
Mehrfachschnitten in einem Gewindefras-Werkzeugweg.
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B 2D Werkzeugwege - Gewindefrasen

VW 5o

----- Werkzeugweaghyp
----- Werkzeug
..... Haltar [«] hehrfachschitte
""" Schruppen
----- Rohteil ot
=- ; Technologie Anzahl der Schruppschnitte
Cuerzustellung
o (Grenzen )
----- Bohrungssegmenta Schlichten
B “Werbindung
“Wechselpos./ Ref Funkta Anzahl der Schlichtzchnitte D
- Sicherheitszone
..... Querzustellung
----- Bogenfilter f Taleranz
----- Ebenen Anzahl der Leerschnitte D
----- Kiihlmittel
----- Zusatztext Bearbeitungswerte iiberschreiben
----- Zusatzwerte
25.0
[=-+ Achsenkontrolle DVDrSChUb
Achsu_en-Komblnatmn [ ] Dreheshl 500
e Fuotationsachsen
hehrfachschnitte verbinden
Zusammenfassung (@) Eintauchvarschub
Warkzeug B0, Slat Mill Oao
WZ-Durchmesser 50
Eckenradius 2 (O vorschub 00
“arschub 50

Verwenden Sie die neuen Optionen unter Mehrfachschnitte verbinden auf der Seite Mehrfachschnitte, um
folgende Aktionen auszufuhren:

« Einstellen der Geschwindigkeit des Vorschubs auf die des Eintauchvorschubs (Z-Vorschub).
« Einstellen der Vorschubgeschwindigkeit als GO-Bewegung (Eilgang).

« Einstellen einer neuen spezifischen Vorschubgeschwindigkeit fur die Verbindung zwischen
Mehrfachschnitten.

36



Was ist neu in Mastercam 20227 — Verbesserungen beim Frasen

Andern von Richtung und Ausrichtung wahrend der Auswahl

Mit den neuen Optionen Ausrichtung und Richtung auf der Registerkarte Erweitert des Funktionspanels
Werkzeugweg-Bohrungsdefinition kénnen Sie die Loch-/Bohrungsrichtung und -ausrichtung andern oder die
Bohrung an einer Achse ausrichten, wahrend Sie Auswahlen fur einen Loch-/Bohrungs-Werkzeugweg treffen.

Werkzeugweg-Bohrungsdefinition # X

®

Auswahl JEEVENERS

Vorschau )
Auswahl )
rAusrichtu ng N ~

(®) Erste Auswahl

() Kebene

) Achse I
]

Richtung »)
® Definiert

(0 Entgegengesetzt

d:' Sacklochbohrungen emschlleﬁenJ

Dies ist besonders bei Arbeiten an runden Teilen hilfreich, da es die manuelle Auswahl erleichtert.

Die erste Abbildung unten zeigt die Achsenausrichtung bei der Option Erste Auswahl wenn alle Bohrungen
ausgewahlt sind.
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Die zweite Abbildung zeigt die Ausrichtung, wenn die Option Achse ausgewahlt ist.

Verwenden der Seite "Bogenfilter/Toleranz" fur Loch-/Bohrungs-
Werkzeugwege

Die Seite Bogenfilter/Toleranz wurde den Loch-/Bohrungs-Werkzeugweg-Dialogfeldern mit
Seitenverzeichnisstruktur hinzugeflgt. Auf dieser Seite kdnnen Sie die Werkzeugwegtoleranz steuern, mit der
Mastercam Bewegungen nach Mdglichkeit glattet und verfeinert.

B 2D Werkzeugwege - Kreisfrasen x

LR =

wertwugwemyp ~ Toleranzverteilung
etkzeuy
- Halter Gesamttoleranz |0.025
- Rohteil
[+~ Technologie
@ Schruppen Sehne Linien/Bogen- Glatungs-
& Schlichten toleranz toleranz

@ Ubergange 0025 + 0o + oo
i@ Tiefenschnite
@& Durchbruch 100.0 % 0.o % oo %

- “Werkzeugachsenkonirolle
o Grenzen
Bohrungssegments
- erbindung Linien/Bogen-Filtereinstellungen Glattungseinstellungen
- ‘Wechselpos, Ref. Punkte
Sicherheitszone

Bogen erzeugen in Feste Segmentlange verwenden

XY (GT7) HZ(G18) Yz (G19)
r/ z Segmentlange 0.000z2
Eheneh Eirwefilter
- Kidhimittel tin. Bogenradius 0.025 Punkte zutdllig entlang Werkzeugweg verschieben
o Zugatztent :
- Zusat th R
- Ai?z;nwfun?rulle tex. Bogenradiuz 100.0 Anzahl der Punkte minimieren
e Achsen-Kombination . N
FRotationsachsen w Maximalen Taleranzwertfiir heide verwenden Egen durch Liniensegments ersetzen
Zusammenfassung Linienfiltertoleranz enger machen
“Werkzeu 20. FLAT ENDMILL Hf
WZfDurcEmesser " Eogenfiltertaleranz enget rmachen BBt e g
Eckenradius 0 bo [Cwerkzeugweq linearisieren
“arschub 368128
Drehzahl 3500
Kiihlrnittel Aus erbindungshogentoleranz - (0.025
WAl Anrr 4an

Mit diesem Update werden auch die folgenden Anderungen an der Seite Bogenfilter/Toleranz vorgenommen:
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. Die Option 3D-Bogeneinfahrbewegung ausgeben wurde von der Seite Kreisfrasen, Schruppen auf die
neue Seite Bogenfilter/Toleranz verschoben.

« Die Option Bogenausgabe fur die Helix wurde von der Seite Helixfrasen, Schruppen/Schlichten auf die
neue Seite Bogenfilter/Toleranz verschoben.

« Die Option Helix linearisieren wurde von der Seite Gewindefrdsen, Technologie auf die neue Seite
Bogenfilter/Toleranz verschoben.

« Die Option Toleranz wurde von den drei oben genannten Seiten auf die neue Seite Bogenfilter/Toleranz
verschoben.

Linearisieren von Kreisfraswerkzeugwegen

Kreisfras-Werkzeugwege kdnnen jetzt mit der neuen Option Werkzeugweg linearisieren, die sich auf der neuen
Seite Bogenfilter/Toleranz befindet, linearisiert werden.

B | 2D Werkzeugwege - Kreisfrasen X

Y| | B e

Werkzeugweghyp = Toleranzverteilung
“Werkzeug

Halter Gesamtto\eranz: 0028 )

Fohteil
[=- Technalogie
@ Schruppen Sehne Linien/Bogen- Glatungs-
& Schlichten toleranz toleranz

i@ Ubergange 0.025 . ] . 0o

@ Tiefenschnitte

.. Durchbruch 100.0 % i % | %

B Werkzeugachsenkontrolle
: Grenzen

Bohrungssegmente
- Werbindung Linien/Bogen-Filtereinstellungen Glatungseinstellungen

‘Wechselpos, Ref. Punkte
Sicherheitszone

Feste Segmentlange vervenden

XY (G17) 2 (1G18) YZ (G4
Bogenfilter / Taleranz n0.ooo2
Ebenen Eirrnegfiltar
Kiihimittel 0.02& Punkte zutdllig entlang \Werkzeugweg verschieben
Zusatztext
Zusatzwerte
2o Achsenkontrolle 100.0 Anzahl der Funkte minimieren
Achsen-Kombination . N
Ratationsachsen w Maximalen Toleranzwert fiir beide verwenden Béigen durch Liniensegmente ersetzen
Zusammenfassung Linienfiltertoleranz enger machen
Werkzeug 20. FLAT EMDMILL Bogenfiltertaleranz enger machen
wWZ-Durchmesser 20 3D-Bogeneinfahrbewegung ausgeben
Eckenradius ] 0o (Werkzeugweg Imearisieren)
“orschub 358125
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Der Werkzeugweg wird auf den angegebenen Gesamttoleranz-Wert linearisiert, der sich ebenfalls auf der Seite
Bogenfilter/Toleranz befindet. Mit dieser Funktion kdnnen Sie individuell steuern, welche Teile des Kreisfras-
Werkzeugwegs linearisiert werden. Zuvor konnten Sie nur die Einfahrbewegung steuern.

Werkzeugweg linearisieren aus Werkzeugweg linearisieren an

N

HINWEIS
Weitere Informationen zur neuen Seite Bogenfilter/Toleranz finden Sie unter "Verwenden der Seite

"Bogenfilter/Toleranz" fir Loch-/Bohrungs-Werkzeugwege" auf Seite 38.

Anderungen an der Seite "Werkzeugwegtyp"

Die Geometrieoptionen auf der Seite Werkzeugwegtyp wurden flr Mastercam 2022 geandert. Bisher konnten Sie
zwei Geometrietypen definieren: Punktgeometrie und Bogengeometrie.

B 2D Werkzeugwege - Kreisfrasen hes
e 7 =
h =
Bohren Fazen Erweitertes Bohren Kreisfrasen Punktgeometrie
@ Schruppen e § 1
~ Schlichten
@ Ubergénge Funkt Helixfrasen Gewindefrasen BlgEmsemE

® Tiefenschnitte

L2 Durchlruch I} II'
[=} Warkzaeugachsenkantralle
i Girenzen

“Warbincung

Wechselpos,/ Ref. Punkte
Sicherheitszone
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In Mastercam 2022 wurde Punktgeometrie in Bearbeitungsgeometrie umbenannt und Bogengeometrie
entfernt. Diese Anderung standardisiert und vereinfacht die Benutzeroberflache und die Geometrieauswahl bei
allen Werkzeugweg-Benutzeroberflachen von Mastercam. Die Vereinheitlichung (Standardisierung) der

Geometrieauswahl hat zur Folge, dass Sie jetzt Umgehungsgeometrie fir Loch-/Bohrungs-Werkzeugwege
auswahlen kénnen.

2022:

W 2D Werkzeugwege - Kreisfrasen

ViHH s

WWerkzeuy F B F
Halter i_ ¢ i_

Bohren Fasen Erweitertes Bohren Kreisfrasen rBearheltungsgeumeme h
- Rahtell

Technologie &
@ Schruppen + g l
Schlichten

. Solidmadell
@ Ubergange Punlt Helixfrasen Gewindefrasen

& Tiefenschhite (11
i@ Durchbruch

[—j We{r}kzeugauhaenkontrolle Umgehungsgeomelrie
Lo Grenzen

“erbindung L J

‘Wechselpos, Ref. Punkte

[P IS PR,

Loch-/Bohrungs-Werkzeugwege werden jetzt automatisch den Solidmodellen zugeordnet, aus denen die
Bearbeitungsgeometrie ausgewahlt wurde. Klicken Sie in der Gruppe Solidmodell auf die Schaltflache Zeigen, um
das Dialogfeld auszublenden und die mit dem Werkzeugweg verbundenen Solids im Grafikfenster hervorzuheben.

Solidmodell X

Anzahl der Solidmodelle: 1

v ]l 2
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Verbesserungen beim Werkzeugweg "Erweitertes Bohren"

Nachfolgend sind Verbesserungen fiir den Werkzeugweg "Erweitertes Bohren" aufgefuhrt.

Eintragen von Solidbohrungsdaten in Bohrsegmentfelder

Wenn als Bearbeitungsgeometrie fiir den Werkzeugweg "Erweitertes Bohren" eine Solidbohrungsoperation
ausgewahlt ist, kdnnen Sie Uber das KontextmenU der Tabelle auf der Seite Technologie Segmente aus der
Solidbohrungsoperation importieren und ersetzen. Diese neue Option importiert Segmente aus der
Solidbohrungsoperation und ersetzt alle Segmente auRer fir den Rickzug.

B | 2D Werkzeugwege - Erweitertes Bohren

V| W

‘Werkzeugwegtyp
‘Werkzeug Tiefe Yorschub Spindel Ufmin Kiihlmittel Yerweilzeit
Halter -20.0 0.001 uzs 0 Aus 0.0
m-m—__
Rohteil Segment einfligen
X
=] ‘Werkzeugachsenkontrolle Segment I6schen
P Grenzen Ausschneiden
Bohrungssegmente Kopieren
= Verbindung L
P Wechselpos./ Ref. Punkte A,
Sicherheitszone Aus Solidbohrung importieren und ersetzen
Bogernfilter / Toleranz

Verwenden einer GO-Bewegung bis zur Rohteiloberseite

Wenn Sie in der Dropdownliste Typ auf der Seite Technologie die Option Oberseite wahlen, fahrt das Werkzeug bei
jeder Ausspanbewegung im Eilgang zur Position (Rohteil-)Oberseite. Verwenden Sie diese Option, wenn Sie bis zum
oberen Rand eines Werksticks und nicht nur bis zum oberen Rand eines Segments fahren missen, um Spane zu
entfernen.

Technologie
Merheeugaeiisenkontrolle
Grenzen
Bohrungssegmente
Werbindung
‘Wechselpos./ Fef. Punkte
Sicherheitszone

-

Bogenfilter / Toleranz

Ebenen

Zusatzwerte =

Achsenkaontrolle 4| X
Achsen-Kombination

Fotationsachsen Segmentanpassungen Segment Manuelle Eingabe

m

[]Spitzenversatz Kommentar: I |

Tiefe erweitern: Code: | |

Segmentzustellung Reihenfolge der Segmentmodifikation

Ujrnin (0)

Typ:
Zusammenfassung _ ) Keine

Werkzeug 12. DRILL vollstandiges Segment
WZ-Durchmes... 12
Eckenradius 1] "
Varschub 114.48 Minimale Zusteflur Ut
Drehzahl 954
WZ-Lange 0

Spanbrechen

1.0 j+ ||+
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GO-Abwartsbewegung bis zur Werkzeugweg-Startposition

Auf der Seite Technologie ist jetzt die neue Option Mit GO abwarts verfugbar. Wenn dieses Kontrollkastchen
markiert ist, fuhrt der Werkzeugweg im Eilgang, vor dem Weiterbohren, wieder abwarts zur Ausgangsposition
zurtick. Wenn Sie z. B. eine Bohrung von 0 mm bis -20 mm mit einer 5 mm Zustellung bohren, geht die erste
Bohrbewegung auf -5 mm, dann im Eilgang auf 0, im Eilgang zurtlck auf -5 mm und dann die nachste
Bohrbewegung auf -10 mm. Diese neue Option spart Zykluszeit.

Werkzeug
WZ-Durchmes.. 12
Eckenradius 0

Technologie

ETRrEagaTfisenkontralle

Grenzen
Bohrungssegmente
\erhindung

‘Wechselpos./ Ret. Punkte

Sicherheitszone

Bogenfilter / Toleranz

Ebenen

Zusatzwens

Achsenkontrolle
Achsen-Kombination
Fiotationsachsen

Zusammenfassung

12. DRILL

Worschub 11448
Drehzahl 954
WiZ-Lénge i
L-Versatz 22
D-Versatz 22
VA bhmmm Tranm

Segmentanpassungen

[Ispitzenversatz

Tiefe erweitern:

Segmentzustellung
Tyt

Erste Zustellung:
MNominelle Zustellung:

Minimale Zustellung:

it GO abwarts

Oberseite v

+|[x|

Segment Manuelle Eingabe
Kommentar: ‘

Code: |

Reihenfolge der Segmentmodifikation
[ Upmin (o)

Ausschneiden, Kopieren und Einfugen von Bohrsegmenten

Sie kdnnen jetzt auf der Seite Technologie mit Hilfe des Kontextmenus (Rechtsklick) Bohrsegmente ausschneiden,
kopieren und einfligen. Diese Anderungen kénnen die Dateneingabezeit verkurzen, da Sie vorhandene Segmente

als Grundlage fur neue verwenden kdnnen.

B | 2D Werkzeugwege - Erweitertes Bohren

Technologie
- Werkzeugachsenkonirolle
Grenzen

Bohrungssegmente

- Verbindung

‘Wechselpos, Ref. Punkte
Sicherheitszone

Bogenfilter / Taleranz
Ebenen
Zusatzwerte

- Achsenkontralle

Arhsen-Knmhinstinn

Einfligen

Ausschneiden
Kopieren

VEWH S
Werkzeugweagtyp
Wetkzeug Tiefe Worschub Spindel Ufmin Kiihlmittel Vernweilzeit 12.000
Halter 200 0.001 uzs 0 Aus 0.0 r
ke T R Y TR
Fohteil

Segment einfligen
Segment loschen

Aus Solidbohrung importieren und ersetzen

20.000
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Verbesserungen beim Helixfras-Werkzeugweg

EinfUgen von Leerschnitten in einen Helixfraswerkzeugweg

Sie kdnnen jetzt Leerschnitte in Helixfraswerkzeugwege einfigen. Leerschnitte erzeugen zusatzliche
Schlichtdurchgange entlang desselben Pfads, wie der letzte Schlichtdurchgang. Fligen Sie diese Leerschnitte hinzu,
indem Sie auf der Seite Schruppen/Schlichten einen Wert in das Feld Leerschnitte eingeben.

B | 2D Werkzeugwege - Helixfrasen

Y H W

v Werkzeugwegtyp
Werkzeug

i Halter SO
Schruppsteigung

Bohteil
=1 Technologie Anzahl der Schruppdurchgange
] schruppenfSchlichten
S 0.0
i Grenzen

Bohrungssegmente Vorschub bei Endtiefe |3U-U % ‘34.344 ] a
B YWerhindung
Wechselpos / Ref Punkte Schlichten

Sicherheitszone
Schlichtmethode | Spirale aufwérts v

Bogenfilter / Toleranz

Ebenen Schlichtsteigung

Kuhlmittel

Zusatztex Schlichtzustellung

Zusatzwerte
= Achsenkonirolle Worschub [1 250

Achsen-Kombination
Rotationsachsen Drehzahl (Ujmin): 2000 % (19080 o

(Leerschnitte )
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Sperren von Werten fur Helixfraswerkzeugwege

Sie kdnnen jetzt auf der Seite Schruppen/Schlichten fir Helixfraswerkzeugwege die Werte fur Vorschub, Drehzahl
und Vorschub bei Endtiefe sperren. Durch das Sperren dieser Felder wird verhindert, dass sie automatisch
aktualisiert werden, wenn sich auf der Seite Werkzeug Parameter andern.

B | 2D Werkzeugwege - Helixfrasen

V| =

----- + Werkzeugwegtyp
----- YWerkzeug
----- Halter

----- Raohteil

[=I- ~* Technologie
' - Schruppen/Schlichten

[L] YWerkzeugachsenkantrolle
L. Grenzen

----- Bohrungssegmente

= Warhindung

= Wechselpos/ Fef. Punkte
e Sicherheitszone

----- Bogenfilter { Toleranz
----- Ebenen

----- Kiihlmitiel

----- Zusatztext

----- Zusatzwerte

= Achsankontrolle

= Achsern-Kombination
(. Raotationsachsen

Schruppen

Schruppsteigung
Anzahl der Schruppdurchgange
Schruppzustellung n.o

warschub bei Endtiefe ‘3'3-0 o |34.344 ‘ a

[«] Schlichten

Schlichtmethode | Spirale aufwérts

™ |

Schlichtsteigung

Schlichtzustellung

1.

1]

“Yarschub ‘125-']

o |143.1 ‘ 8

Drehzahl (Ufmin) 2000

o |19IZIB.D ‘ o

Learschnitte
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Beibehalten der Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) in Fasen-Werkzeugwegen

Die neue Option Vc beibehalten auf der Seite Technologie von Fasen-Werkzeugwegen variiert die Spindeldrehzahl
fir jede Bohrung, um die Schnittgeschwindigkeit Vc in m/min (oder SFM [surface feet/min]) beizubehalten. Diese
neue Option ist bei der Fertigung von Bohrungen unterschiedlicher Grée sehr hilfreich, da Vc (oder SFM) im
Allgemeinen auf Grundlage des Werkzeugdurchmessers berechnet werden. Diese Option erhéht die
Spindeldrehzahl fir kleinere Bohrungen, um die richtige Vc (bzw. SFM) beizubehalten.

B | 2D Werkzeugwege - Fasen

PHWH =

..... « Werkzeugweglyp
..... Werkzeug
..... Halter

Faseneinstellungen

| () Breite oa

_E @Tieto
[ Werhindung o
o ‘\Wechselpos.! Fef. Punkte Wenweilzeit

L Sicherheitszone
..... | [“]Weheibehalten

----- Bogenfilter / Toleranz
----- Ebenen
----- Kiihlmittel

o Grenzen

----- Bohrungssegmente
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Verbesserungen bei 3D-Werkzeugwegen

Nachfolgend sind Verbesserungen an 3D-Werkzeugwegen aufgefihrt.

Leistungsfahigere und flexiblere 3D-Verbindungsbewegungen

Die Seite Verbindung fiir 3D-HSC-Werkzeugwege (auBer "3D Dynamisches Schruppen", "Horizontale Bereiche" und
"Standard Schruppen") wurde neu gestaltet und enthalt jetzt neue und verbesserte Funktionen.
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B | 3D HSC-Werkzeugwege - Z-Konstant

=
ETTIEE
Werkzeugweaghyp
Modellgeometrie Riickzug Eir-/Ausfahrten
Werkzeugweg steuerung Sicherheitsebene: [*Y hethode (@) Gleiche Ein-und Ausfahrt
Werkzeu
Halter E Position: (@ Absalut (O Separate Ein- und Ausfahrt
. () Inkremental Einfahrt Austahrt
@ Rohtell Typ . Minvertikaler o Typ Keine v | |Keine
=+ Technologie = Riickzug
Sicherheitsabstand zum Teil:
Winkel: 0.0 90.0
[ Bogenfilter / Toleranz )
Eheanan Radius der Bogeneinpassung: Radius a0 20
Kiihlmittel [Jwarschub 25000
Zugatztext
Zusatzwerle Lineare Ein/Ausfahrt D Sekundare Ein-fAustahnten

(=) Achsenkontrolle
: Achsen-Kambination
Rotationsachsen

./ =gedndert
& = deaktiviert

“Wetkzeug unten halten innerhalb

Gleiche Ein-und Ausfahrt

Separate Ein- und Ausfahrt

Prozent des Werkzeugdurchmessers: 100.0
g
@ 4bstand 120 Vertkal Weartikal
Ubergang oo 0.0
Ty ‘# Tangentiale Rampe - an.n 90.0
Zusammenfassung 20 20
Werkzeug 20, FLAT ENDMILL Winkel e
WZ-Durchmesser 20 [varschub: 71625 Anpassung
Eckenradivs v [ Trimmen minimigren
“orschub 71625 [ Maxirnaler Z-Betrag: i1} Tvp ‘ ‘HJ ~ ‘
D.rehz.ah\ 3500 [ Ein-/Ausfahrten anwenden
Kihimite] Aus Maximaler Trimmabstand:
Wi-Lange 40 Offene Durchgange )
L-ersatz 229 Offene und geschlossens Durchgange |:| Ubergange anpassen
D-Versatz 229
KAMVEbene Oben
Formeldatei Detfault Formula
Achsen-Kombinati.. Default(1)

[“]'Werkzeugweq erzeugen *

Einfigen von Ein-/Ausfahrbewegungen in Ubergangsbewegungen

Mit der neuen Option Ein-/Ausfahrten anwenden kénnen Sie Ein-/Ausfahrbewegungen in Ubergangsbewegungen
einflgen. Sie kdnnen einem Durchgang beispielsweise eine vertikale Bogenein- oder -ausfahrtbewegung
hinzufiigen und dann einen glatten Ubergang verwenden, um Rohdurchgénge zu verbinden. Sie kénnen diese Ein-
/Ausfahrbewegungen sowohl auf offene als auch auf offene UND geschlossene Durchgange anwenden.

iUbergang

Typ: —_T Tangentiala Rampe
Winkel: 45.0

[ ]+vorschub: 71625

|_|MaximalerZ-Eletraq: 0.0

Ein-fAusfahrten anwenden:
(@) Offene Durchgange

() Offene und geschlossene Durchgange
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"Ein-/Ausfahrten anwenden" aus "Ein-/Ausfahrten anwenden", "Offene Durchgdnge" an

N J

Vermeiden hoher, langer oder steiler Ubergangsbewegungen

Die neuen Option Maximaler Z-Betrag hilft, lange, hohe oder steile Ubergiange zu vermeiden. Nach der
Berechnung der Ubergangsbewegungen analysiert die Option Maximaler Z-Betrag die Ubergangsbewegungen fiir
eine Gesamthéhe in Z und vergleicht sie mit dem Maximalen Z-Betrag-Abstand. Wenn die Ubergangsbewegungen
den Maximalen Z-Betrag Uiberschreiten, werden die Ubergangsbewegungen durch eine einfache
Ruckzugsbewegung ersetzt.

Ubergang

Typ: % Tangentiale Rampe
Winkel L |

[ ]+vorschub: 71625

[«] Maximaler Z-Betrag:

Offene Durchgange

Offene und geschlossene Durchgange
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"Maximaler Z-Betrag" aus "Maximaler Z-Betrag" an

Trimmen von Durchgdngen zum Anpassen von Ubergangsbewegungen

Die neue Option Ubergénge anpassen trimmt die Durchgédnge fiir eine sichere Anpassung der
Ubergangsbewegungen. In friiheren Mastercam-Versionen wurden Rohdurchgange nur getrimmt, um die
Ruckzugs- und Ein-/Ausfahr-Verbindungsbewegungen sicher aufzunehmen, nicht die Ubergangsbewegungen.

Anpassung
Typ: :! Trirmmen minirmieren o

haximaler Trimmakbstand: ‘D.DE

[«] Ubergénge anpassen
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"Ubergénge anpassen" aus "Ubergénge anpassen" an

N

Zusatzliche Anderungen auf der Seite "Verbindung"

Die Seite Uberginge wurde entfernt und die entsprechenden Optionen in die Gruppe Ubergang auf der Seite
Verbindung verschoben. Verwenden Sie diese Optionen, um die Einfahrbewegung zu konfigurieren, die das
Werkzeug beim Ubergang zu neuen Z-Ebenen ausfihrt.

Ubergang
Typ: % Tangentiale Rampe

Winkel: |45-D

| |%arschub:

[ IMaximaler Z-Betrag: |EI.EI |
|:| Ein-f&usfahrten amwenden:

Oftene Durchgange
Oftene und geschlossene Durchgange

Die Option Werkzeug unten halten innerhalb wurde von der Seite Technologie auf die Seite Verbindung
verschoben. Diese Option verhindert, dass das Werkzeug zwischen Durchgangen keine Rickzugsbewegungen
ausfuhrt.

Lineare Ein-fAusfahrt; ‘D.D ‘

Werkzeug unten halten innerhalb

() Prozent des Werkzeugdurchmessers: ‘2'3-':'

(@) Abstand: ‘0.15
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Die Optionen Aufwartsbewegung und Abwéartsbewegung wurden in der Gruppe Riickzug zu einer einzigen
Option namens Radius der Bogeneinpassung zusammengefasst.Der Radius der Bogeneinpassung ist fur alle
Ruckzugsbewegungstypen verfuigbar. Durch ihn werden die scharfen Bewegungen aus allen Riickzugsbewegungen

abgerundet.

Typ: Min. wertikaler
ﬂ Riickzug h
Sicherheitsabstand zum Teil: 0.25

Fadius der Bogeneinpassung:
| I%arschub:

Lineare Ein-fAustahrt: |EI.EI |
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Verbesserte Auswahl des ungefahren Startpunkts

Mastercam enthalt zwei Verbesserungen der Option Ungefahrer Startpunkt, die sich auf der Seite
Werkzeugwegsteuerung befindet. Die Option Ungeféahrer Startpunkt enthalt nun eine Zahlanzeige, die angibt,
dass ein Startpunkt ausgewahlt ist. In friheren Versionen wurde dies nicht angezeigt.

Warkzeugweghp

Halter

Begrenzungskontur

Begrenzungsketten: (0} I @

[T] Silhouetenbegrenzung einschlieBen

- Rohteil

[+ Technologia

: SteilFlachbereiche
[+ Verhindung

ez} Bogenfilter / Toleranz
= Ebenen

Kiihlmittel

Zusatrtext
Zusatzwerte )
[=)- Achsenkantrolle Eloiclzenlts ) tinimale Taschengrdfe
Achsen-Kombination @WBVKZBUGSP“ZB

Fiatationsachsen (O werkzeugkontakpunkt Wearkzeugdurchmesser in Prozent

‘ersatz auf Ungefahrer Startpunkt
Innen
8 ) Iy (5]
Mitte

Mastercam hat fur Parallel- und Radial-Werkzeugwege zusatzlich die Funktionalitdt der Option Ungefahrer
Startpunkt verbessert, insbesondere fur den Fall, wenn mehrere Bearbeitungsbereiche ausgewahlt sind. Sobald
ein Bereich bearbeitet wurde, fahrt das Werkzeug zum Startpunkt des nachstgelegenen unbearbeiteten Bereichs.

Taschen auslassen.die kleiner sind als

Ziehen und Ablegen (Drag & Drop) von Geometriegruppen

Beim Ziehen und Ablegen von Geometrie von einem 3D-HSC-Werkzeugweg auf einen anderen 3D-HSC-
Werkzeugweg Uberprift Mastercam sowohl den Quell- als auch den Ziel-Werkzeugweg auf eine einzelne Gruppe.

« Wenn nur eine Gruppe gefunden wird, wird die Geometrie dieser Gruppe hinzugefiigt oder diese ersetzt.

« Wenn Sie die Option Geometrie und AufmaBwerte hinzufiigen auswahlen, wird auf der Seite
Modellgeometrie eine neue Gruppe erzeugt.

« Wenn sich im Quell- oder Zielwerkzeugweg mehr als eine Geometriegruppe befindet, erzeugt Mastercam,
wie in friheren Versionen, auf der Seite Modellgeometrie eine neue Gruppe.
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Verbesserungen bei 3D-HSC-Blendwerkzeugwegen

Nachfolgend sind die Verbesserungen aufgefiihrt, die am 3D-HSC-Blendwerkzeugweg vorgenommen wurden, der
sich in der Galerie 3D der Kontextregisterkarte Frasen, Werkzeugwege befindet.

Optimieren der Schnittanordnung

Auf der Seite Technologie ist jetzt die Option Schnittanordnung optimieren verfligbar. Diese Option halt ein
Werkzeug in einem Bereich, bis alle Schnittbearbeitungen in diesem Bereich abgeschlossen sind.

B 3D HSC-Werkzeugwege - Blenden

ELLIEE
----- + erkzeugweghyp
............. todellgeometrie Bearbeitungsar
--------- ‘WWerkzeugwegsteuerung Bearbeitungsmethode Zick-Zack b
------------- “Warkzeug
------------- Halter Spitze
............. Spitzenversatz u

Schnittanordnung optimieren

"Schnittanordnung optimieren" an
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Bearbeiten mit der Bearbeitungsmethode "Spirale"

Der 3D-HSC-Blendwerkzeugweg beinhaltet jetzt die Bearbeitungsmethode Spirale. Diese neue Option befindet sich
auf der Seite Technologie in der Dropdownliste Bearbeitungsmethode.

B | 3D HSC-Werkzeugwege - Blenden

TR HE E

----- « Werkzeugweglyp
----- Modellgeometrie itnnoeart

""" Wierkzeugwegsteuerung Bearheitungsmethode Zick-Zack V| A
----- Werkzeug :
Eirweg
""" Halter Entgegengesetzt
----- . Spitzenversatz Fick-Zack
YWan der Mitte
Schnittanordnung optirmieren Zur Mitte
e = hereiche Stechend
[ Werbindunig Steigend
..... Durchgange
[+ Bogenfilter / Toleranz Clierzusteiung —
----- Ebenen
----- Kiihimittel Rautiefe 0.0

..... Theatrtant

Die Option Spirale fuhrt das Werkzeug bei der Bearbeitung in einer kontinuierlichen Kreisbewegung von einer
Begrenzungskontur zur anderen.

Verbesserungen beim 3D-HSC-Werkzeugweg "Z-Konstant"

Nachfolgend sind Verbesserungen fiir den 3D-HSC-Werkzeugweg "Z-Konstant" aufgefihrt.

Bearbeiten mit einem Spiralmuster und neuen Konturrichtungen

Die Dropdownliste Schnittmethode auf der Seite Technologie wurde durch die Dropdownlisten Richtung
geschlossener Konturen und Richtung offener Konturen ersetzt. Diese neuen Dropdownlisten erméglichen eine
effizientere Schnittbewegung und reduzieren Rickzugsbewegungen bei offenen Konturen.

« Richtung geschlossener Konturen: Legt die Schnittrichtung flir geschlossene Konturen fest und erzeugt
eine kontinuierliche Bewegung, ohne dass eine Riickzugsbewegung oder eine Richtungsumkehr erforderlich

ist.

« Richtung offener Konturen: Legt die Schnittrichtung fur offene Konturen fest.
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Im Beispiel unten ist Richtung geschlossener Konturen auf Gleichlauf und Richtung offener Konturen auf Zick-
Zackeingestelit.

Der Werkzeugwegtyp "Z-Konstant" enthalt jetzt auch zwei neue Optionen fur die Richtung geschlossener
Konturen: Gleichlauf-Spirale und Gegenlauf-Spirale.

B 3D HSC-Werkzeugwege - Z-Konstant

YR E =

------------- Warkzeugwegtyp

------------- Modellgeometrie
Werkzeugwegsteuerung Richtung geschlossener Konturen Gleichlauf

Bearbeitungsart

Werkzeug Gleichlaut
Halter Richtung offener Konturen

- SteikfFlachbereiche

Yerhindung Schnittanardnung (O Nach Tiefe
Bogentfilter { Toleranz CiOpimizizy
Ebenen {()%on unten nach oben

: Kiihlmittel
------------- Zusatzted

Diese neuen Bearbeitungsarten sorgen fur sauberere Oberflachen, weniger Bearbeitungsbewegungen und
weniger Ruckzugsbewegungen. Die Spiral-Optionen helfen auRerdem, die Entstehung von Rattermarken auf dem
Teil durch Abwartsbewegungen zu vermeiden.
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« Gleichlauf-Spirale: Fihrt eine spiralférmige Bearbeitung in eine Richtung aus, wobei das Werkzeug
entgegen der Richtung der Werkzeugbewegung rotiert.

« Gegenlauf-Spirale: Fihrt eine spiralférmige Bearbeitung in eine Richtung aus, wobei das Werkzeug in
Richtung der Werkzeugbewegung rotiert.

"Richtung geschlossener Konturen" auf "Richtung geschlossener Konturen" auf "Gleichlauf-
"Gleichlauf" eingestelit Spirale" eingestellt
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Bearbeiten von Flachbereichen

Sie kdnnen jetzt bestimmen, wie Flachbereiche in einem Teil durch einen Z-Konstant-Werkzeugweg behandelt
werden. Verwenden Sie die neue Gruppe Kritische Tiefen auf der Seite Technologie, um diese Handhabung
genauer anzupassen.

u Shitze -

Spitzenversatz

[ Wearbindung Schnittanarcdnung (O Nach Tiefe

[+ Bogenfiter f Toleranz @Optlmleren

----- Ebenen ()%on unten nach oben
----- Kiihlmittel

----- Zusatztext
----- Zusatzwere .
£ Achsenkontralle Tiefenzustellung

----- Achsen-Komhbination U
- Rotationsachsen

Schnitte hinzuflugen

0.1
10.0
r Kritizche Tiefen R
2 Lai e Sl Tvp Mur manuelle Kontakiflac -
YWerkzeug 20, FLAT ENDMILL
W-Durchmesser 20
Eckenradius 0 hanuell (2) b @
“aorschub 71625
Drehzahl 3500 Verlangern 50 |
Kiihlmittel Aus \ V.
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Verwenden Sie die Optionen der Dropdownliste Typ, um den Typ des zu bearbeitenden Flachbereichs, wie z. B. Nur
Flachbereiche, zu bestimmen, der nur die Bearbeitung flacher Bereiche erlaubt. Sie kdnnen mit der Option
Manuell die Flachbereiche auch manuell auswahlen, oder Sie verwenden die Option Verlangern, um diese flachen
Bereiche zu vergrof3ern. Die folgenden Beispiele zeigen die verfliigbaren Optionskombinationen.

"Kritische Tiefen"-Optionen

Werkzeugweg-Ergebnis

RS

fak

'

Keine Optionen eingestellt.
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"Kritische Tiefen"-Optionen

Werkzeugweg-Ergebnis
Kritische Tiefen
Tvp |Planfléchen einbeziehen |
Fanuell {1)] Lz @l
Yearlangern 1
Kritizche Tiefen
Typ |Nur Flachbereiche ~ |
tanuell {1)] B @
YYerlangern 1
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Kritische Tieten
Typ

kanuell

Yearlangern

Kritische Tieten
Typ

kManuell

Yearlangern

|NurKDntakﬂIau:hbereic:he V‘

(0 L

|Nur manuelle Kontakiflac ~ |

(@)

]

Werkzeugweg-Ergebnis
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Optimieren der Schnittanordnung

Bei der Bearbeitung von Aufsatzen und Formelementen/Merkmalen, die nahe beieinander liegen, optimiert
Mastercam nun die Schnittanordnung fir Z-Konstant-Werkzeugwege.

Mastercam 2021 Mastercam 2022

N

Herausfiltern von kleinen Werkzeugwegsegmenten beim Werkzeugweg
"Gleichmalige 3D-Kontur"

Sie kdnnen jetzt kleine Werkzeugwegsegmente herausfiltern, indem Sie auf der untergeordneten Dialogfeldseite
Bogenfilter/Toleranz, Erweitert fir den Werkzeugwegtyp "Gleichmalige 3D-Kontur" den Parameter Kleine
Segmente entfernen verwenden. Mit dieser Option kénnen Sie alle unerwlinschten Bewegungen entfernen, die
kleiner als der eingestellte Wert sind.

W 3D HSC-Werkzeugwege - GleichmaBige 3D-Kontur X

YR HHE

- Werkzeugweotyp
- Modellgeometrie

-~ YWerkzeugwegsteuerung
e Watkzeug
- Halter
- Rohteil _
(= Technologie )
{.. SteilyFlachbersiche Kleine Segmente entfernen
(- Werbindung
" Bogenfilter{ Toleranz

Aag-Yerrundung

ol Ereitert
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"Kleine Segmente entfernen" auf 0.0 eingestelilt

"Kleine Segmente entfernen" auf 7.0 eingestelit

o

\/\

,.E-Q 53

.f-*_____,__,..«fD

H\x
\

/////////%

[‘-.\".‘-.'i

/

Auswahlen von Bearbeitungs-, Umgehungs- und Restelementen mithilfe des
Kontextmenus

Sie kdnnen jetzt auf der Seite Modellgeometrie mit der rechten Maustaste in die Tabellen Bearbeitungsgeometrie
und Umgehungsgeometrie klicken und die Kontextmenu-Option Elemente auswéhlen verwenden, um die

Bearbeitungs- oder Umgehungsgeometrie auszuwahlen. Sie kdnnen dazu aber auch die Schaltflache Elemente
auswahlen vom unteren Rand der Seite verwenden.
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13D HSC-Werkzeugwege - GleichmaBige 3D-Kontur x

Y2 W E

- WErkzeugwe R

o |odellgenmetrie Bope Mgy meS UngEingsgEEie
Werkzeugwegsteuerung Bezeichnung Eleme.. ‘“Wandaufm = Bodenauf Bezeichnung Eleme . ‘Wandaufm = Bodenauf
o erkzeug
- Halter .
Elemente auswahlen
& Rohteil
(- Technologie
foooos SteilFlachbereiche ( [ Restliche Elemente hinzufligen ]

[ Wethindung

#e Gruppe ausschneiden

[ Bogenfilter / Toleranz
- WEZ-Weg-Yerundung 4= Elemente ausschneiden
e Erweitent X L&schen

.- Ehenen

Sie kdnnen auch die Kontextmenu-Option Restliche Elemente hinzufiigen wahlen, um alle nicht ausgewahlten
Elemente zu dieser Gruppe hinzuzufliigen. Auf diese Weise sparen Sie Zeit, indem Sie diese Elemente automatisch
hinzufugen, anstatt sie manuell im Grafikfenster auszuwahlen. Die folgende Abbildung veranschaulicht den Nutzen
dieser Funktion. Sie zeigt, wie man die einzelnen Nuten mithilfe der Kontextmenu-Option Restliche Elemente
hinzufiigen auswahlen kann, anstatt sie manuell auszuwahlen.

< ™~
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Verbesserungen bei Mehrachsenwerkzeugwegen

Nachfolgend sind Verbesserungen an Mehrachsen-Werkzeugwegen aufgefuhrt.

Neuer Mehrachsen-Werkzeugwegtyp: "Hybrid"

Mit dem neuen Mehrachsen-Werkzeugweg "Hybrid" kdnnen Sie mehrere Teile von Eingabegeometrie auswahlen,
um das Werkzeugwegmuster zu erzeugen. Anhand dieser Geometrieauswahl wahlt der Werkzeugweg dann den
besten Algorithmus zur Berechnung des Werkzeugwegs aus.Ein Beispiel ist die Verwendung von Ketten zur
Beeinflussung des Schnittbearbeitungsmusters oder von zwei Flachen, zwischen denen gemorpht werden soll.

Bei diesem einzelnen Werkzeugweg kdnnen Sie Uber eine einzige Benutzeroberflache auf alle flachenbasierten
Werkzeugwege (Morphen, Parallel, Entlang Kurve und Projizieren) sowie auf die geodatischen
Werkzeugwegoptionen (Automatisch, Fihren) zugreifen.

B | Mehrachsen-Werkzeugweg - Hybrid x
Vil e
Werkzeugwegtyp Muster
Werkzeug Name Stil Elemente | Aktion
Halter Automatisch &y Bearbeitungsbegrenzung - Parallel ~ x
- Rohteil
£33 Technologie
=] Werkzeugachsenkontrolle
[53! Kollisionskontrolle
=] Verbindungen
Schruppen
Hilfsmittel
Zusatz & i
[ Zusatzeinstellungen Bearbeitung
Bearbeitungsgeometrien (1) 3 @
Versatz zu Bearbeitungsgeometrien l:l
Bereich
Typ Gesamter Bearbeitungsbereich v
Fléchenqualit&t
Zusammenfassung
Sehne 0.025
[ Ecken ausrunden
Werkzeug 20.FLAT END. Starttyp Auf Leitkurve ~
WZ-Durchme... 20 [[Jverlangern / Trimmen
Eckenradius 0 Zustellrichtung Seite eins »
Varschub 96189 [Jwinkelbersich [ pampfen
Drehzahl 1527 S
Kihlmitel Aus I
WZ-Lange 40 [1querzustellung umkehren [startpunkt
LV i 229 Bearbeitt thod sl
Versa earbeitungsmethode Zick-Zack v
D-Versatz 229 Maximale Querzustellung »
K/WEbene Oben Schnittanordnung Standard ~
Achsen-Kom Default (1)
Richtung fir geschlossene Schnitte Richtung 1 ~
Bearbeitungsrichtung als Referenz fir die Richtung der Schnitte verwenden
a 9 g

Reihenfolge Spuren v
«/ =geandert

& = deakiiviert [v]Werkzeugweg erzeugen ® e}

o9
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Sie kdnnen Muster hinzufligen oder entfernen, wie z. B. bei einem Wechsel von einem Parallel- zu einem
Kettenmuster zu einer Verblendung zwischen zwei Flachen, ohne den Werkzeugweg neu zu starten. Wahlen Sie aus
vier Bearbeitungsmustern (siehe unten): Zeile Automatisch hinzufiigen, Zeile Kurve hinzufiigen, Zeile Flache
hinzufiigen, Zeile Ebene hinzufiigen. Die Kurven-, Fldchen- und Ebenenmuster ahneln den Optionen in Parallel-
oder Morph-Werkzeugwegen, wie z. B. Parallel zur Kurve, Zwischen Kurven blenden (morphen), Parallel zur
Flache, Zwischen Fléachen verblenden (morphen) oder Parallel zu einer Ebene.

..... Werkzeugwegtyp Muster

""" Werkzeug Name Stil Elemente | Aktion
----- Halter

----- Rohteil
Aufmale
; Flachenqualitat
(. Flachenrandhandhabung
- Werkzeugachsenkontrolle

- Kollisionskontrolle T —
- Verbindungen ( Q‘P / = I )

----- Schruppen
----- Hilfsmittel
----- Zusatz

Bearbeitung

Wenn Sie einen Mustertyp auswahlen, erscheint in der Tabelle Muster ein Eintrag. In der Tabelle kénnen, wie unten
dargestellt, mehrere Eintrage eines Musters vorkommen. Beachten Sie, dass es sich bei der Spalte Stil um ein
Dropdown-Menu mit Optionen handelt, die mit dem Muster verwendet werden kénnen.

----- Werkzeugwegtyp Muster
""" Werkzeug Name Elemente | Aktion
----- Halter %
..... Rohteil 4 Parallel
=BV Technologie & Lotrecht
Bearbeitungsgeometrien - &% Projizieren
Begrenzungskontur < Fiihren

Flachenqualitat
Leitkurve - Erweiterte Parar
[ Werkzeugachsenkontrolle

- Kollisionskontrolle 5 / % B i

- Verbindungen

Der Werkzeugweg "Hybrid" verwendet den neuen geodatischen Algorithmus, wenn das Muster auf Automatisch
oder wenn Kurven und Fléchen auf Fiihren eingestellt sind. Geodéatisch ist definiert als die kiirzeste Linie zwischen
zwei Punkten auf einer gekrimmten Flache. Der geodatische Algorithmus von Mastercam beseitigt die
Verzerrungen/Verformungen, die beim Erzeugen eines Werkzeugwegs Uber einer solchen Flache auftreten kénnen.

Das geodatische Muster Automatisch nimmt die Abmessungen der ausgewahlten Geometrie und versucht, dessen
Begrenzung zu finden. Es erzeugt anschlieRend auf Basis des ausgewahlten Stils einen Werkzeugweg, der
entweder parallel zur Begrenzung verlauft oder zwischen einer zentralen Form (Mitte) und der Begrenzung morpht
(eine Verblendung ausfuhrt).

Nachfolgend sehen Sie einige Beispiele fur den Mehrachsen-Werkzeugweg "Hybrid".
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Parameter Werkzeugweg-Ergebnis

Muster auf Automatisch
eingestellt.

Stil auf
Bearbeitungsbegrenzung -
Parallel eingestellt.

Muster auf Automatisch
eingestellt.

Stil auf Mitte - Parallel
eingestellt.

Muster auf Automatisch
eingestellt.

Stil auf Mitte - Parallel
eingestellt. :
Auf der Seite |((((((‘| \g)))))
Bearbeitungsgeometrien - 1‘-1 .
Erweiterte Parameter ist das
Kontrollkastchen Locher fiillen
markiert.

“/,

Nem———————-

N
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Zugriff auf den Mehrachsen-Werkzeugweg "Hybrid" erhalten Sie Uber die Galerie Mehrachsen auf der
Kontextregisterkarte Frasen, Werkzeugwege.

solidbohrung02.mcam™ - Mastercam ... Frasen

Art Maschine Ansicht Werkzeugwege

Sx-Strategien

© &

Kontur Wialzfrase

& 5

7 B

Rohteilschattierung Rohteilanzeige Rohteil
v

=

Parallel

S 4

Rohteil

Entlang Kur...  Morphen Flowline Mehrflachen
Kanal MNetz

Applikation

® & 8 8

Entgraten  Taschenfris.. 3+2 Auto.. Kurvenproj.

® 2 O %

Spezialrotat..  Rotation Walzen Port Expert

&

Blade Expert
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Verbesserungen beim Entgraten-Werkzeugweg

Nachfolgend sind Verbesserungen am Entgraten-Werkzeugweg aufgefuhrt.

Ausfuhren mehrerer Schnitte

Mit der neuen Option Anzahl der Schnitte entlang der Rander kénnen Sie dem Entgraten-Werkzeugweg mehrere
Schnitte hinzufiigen und Rander (Kanten) abrunden oder anfasen, um an entgrateten Teilen einen hochqualitativen
Rand zu erzeugen.

B | Mehrachsen-Werkzeugweg - Entgraten

¥IH |5

--------- Werkzeugwegtyp Geometrieauswahl
............. Werkzeug
............. Halter Bearbeitungsgeometrien (2
% 1= chnologie Randdefinition |Benuizerdeﬁnierl V|
...... ETRrengaeisenkontrolle
- Verbindungen Benutzerdefinierte Kanten (1)
- Zusatzeinstellungen DUmgehungsgeometrien () Ly @
Sicherheitsabstand Umgehungsgeometrien 0
Werkzeugwegparameter
Randform |Kon5tante Breite V| 0.5
Innenecken |Trirnrnen b |
Richtung Gleichlauf v|

Anzahl der Schnitte entlang der Rénder

Spitzenversatz Abgerundet | I

Unbearbeitetes Material Option "Anzahl der Schnitte Option "Anzahl der Schnitte
entlang der Rénder" auf "Flach" entlang der Rénder" auf
eingestellt "Abgerundet" eingestellt

Zusammenfassung
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Begrenzung der Kippbewegung

Mit der neuen Option Kippbereich kdnnen Sie die Neigung begrenzen, wenn der Bearbeitungstyp auf der Seite
Werkzeugachsenkontrolle auf 5 Achsen (simultan) oder 3+2 Achsen eingestellt ist. Geben Sie Minimal- und
Maximalwerte ein, um den Kippbereich des Werkzeugs zu bestimmen.

B | Mehrachsen-Werkzeugweg - Entgraten

YA B e

----- Werkzeugwegtyp Kippen

----- Werkzeug

----- Halter Bearbeitungstyp 5 Achsen (simultan) ~
Strategie Normal zu Kontur b

..... Richtung ¥-Achse £

- Zusatzeinstellungen
[+] Kippbereich Minimum II'
Maximum 180

Steuern von Gleich- und Gegenlauffrasbearbeitung

Die Einstellungen auf der Seite Erweiterte Optionen fiir Gleichlauf und Gegenlauf fir Morph-, Parallel-, Hybrid-,
Kurvenprojektion- und Flowline-Werkzeugwege ermdglichen jetzt die Steuerung der Gleich- und
Gegenlauffrasbearbeitung beim Arbeiten mit Flachen, fir die mdglicherweise beide Seiten eines Werkzeugs
verwendet werden mussen.

B | Mehrachsen-Werkzeugweg - Morphen

Y H |5 o

----- Werkzeugwegtyp

----- Werkzeu

_____ Halter g Kantaktpunktbasiere Bearbeitungsrichtungen

""" . Beibehalien Einzelne Kantur ~
----- Rohteil

[‘]" Task |a
o d Erveiterte Optionen fir Gleichlauf und Gegenlauf

Flachenqualitat
Flachenrandhandhabung
[#-- Werkzeugachsenkontralle
[~ Kollisionskontrolle
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Die Beibehaltung der Gleich- und Gegenlauffrasbearbeitung ist fir die Oberflachengite und die Werkzeugstandzeit
von entscheidender Bedeutung. Bisher war es unmaéglich, dies beim Bearbeiten einer gekrimmten Form
beizubehalten, z. B. bei einer U-formigen Flache, die den Einsatz beider Werkzeugseiten erfordert.
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Um die Seite Erweiterte Optionen fiir Gleichlau und Gegenlauf anzuzeigen, stellen Sie auf der Seite Technologie
fir die betreffenden Werkzeugwege die Bearbeitungsmethode auf Einweg und die Richtung fur
Einwegbearbeitung auf Gleichlauf oder Gegenlauf ein.

:

e Optionen fir Gleichlauf und Gegenlauf Mophen nach
~ Erweiterte Parameter fiir Flachenkontaktbahnen
Flachenqualitat Geometrie (1) ke U5
Flachenrandhandhabung
[+ Werkzeugachsenkontrolle
[+ Kollisionskontrolle

[ Verbindungen Bearbeitungsflachen
..... Schruppen Bearbeitungsgeometrien (5) [s @
----- Hilfsmittel
..... Zusatz

Versatz zu Bearbeitungsgeometrien D

[ Zusatzeinstellungen

Bereich
Typ Komplett, vermeide Schnitte an exakten Randern ~
Zusammenfassung
Werkzeug 20. FLAT ENDMILL [ Ecken ausrunden
WZ-Durchmesser 20 [Jverlangern / Kiirzen []Bearenzungskontur o | @
Eckenradius ]
Vorschub 9.6189 [Jwinkelbereich
Drehzahl 1527 e
Kulhimittel Aus uerzugstellun umkehren [ ] startpunkt
WZ-Linge 40 2o ~
| Versatz 229 Bearbeitungsmethode Einweg \:)
D-Versatz 229 Schnittanordnun
K/WEbene Oben < Standard v
. =
Achsen-Kombination Defauilt (1) G{ichtung fiir Einwegbearbeitung Gleichlauf \;D
[ TBearb.-richtung erzwingen (geschl. Kont. vorausges.)
< >
Reihenfolge Spuren ~
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Verbesserungen beim Walzfras-Werkzeugweg

Nachfolgend sind Verbesserungen am Walzfras-Werkzeugweg aufgefihrt.

Absenken des Werkzeugs bis auf die Bodenflache

Auf der Seite Technologie wurde die Option Werkzeug auf Boden absenken hinzugefiigt. Diese neue Option
steuert, ob Mastercam den Werkzeugweg (bzw. das Werkzeug) bis zu einer Bodenflache absenkt oder bis zum
Boden von Walzflachen zurickzieht.

B | Mehrachsen-Werkzeugweg - Walzfrasen

Y EH W5 e

""""""" Werkzeugwegtyp Geometrieauswahl
............. Werkzeug
_____________ Halter Walzgeometrien: (0 k| |E&
..... v I WilzaufmaB: I:I
------------- Werkzeugachsenkontrolle L
------------- Kollisionskaontrolle [/ Bodengeometrien: Wk @
WVerbindungen
Bodenaufmali: 0
Mehrfachschnitte
Werkzeug auf Boden absenken Absenken und zuriickziehen v
Absenken und zuriickziehen
[ I«kipplinien: Mur zuriickziehen
[ ]Leitkurven
Obere Fihrung: iy | @J

Auf "Absenken und zuriickziehen" eingestelit
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Sortierungsmethode "Spirale" fur Mehrfachschnitte

Die Option Spirale wurde den Sortierungsmethoden auf der Dialogfeldseite Mehrfachschnitte hinzugefugt.

B | Mehrachsen-Werkzeugweg - Wilzfrasen

V| ® &

----- Werkzeugwegtyp .
_____ Werkzeug Schnittmuster
----- Halter Tiefenzustellungen | MNach Schnittabstand v
----- + Technologie
Muster
----- Werkzeugachsenkontrolle Morphen e
----- Kollisionskontralle
- skl Richtung Entlang der WZ-Achse o
G Mehrfachschnitte
............. =TT
----- Hilfsmittel W2z-Fihrung
----- Zusatz
----- WZ-Wegdampfung |- i
- Zusatzeinstellungen
Axialer Versatz Konstant fiir jeden Schnitt o
won | 0
Mehrfachschnitte
Anzahl der Zustellungen
Zusammenfassung
Werkzeug 20. FLAT END...
WZ-Durchme... 20 f Sortierung )
Eckenradius 0 ] E— "
Vorschub 96189 Reihenfolge
DCrehzahl 1527
Kuhlmittel Aus
Wz-Lange 40 Methode Spirale %
L-Versatz 229 \ Y,

D-Versatz 229
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Mit dieser neue Option kdnnen Sie mehrere Schnitte als Spirale anstelle von einzelnen Schnitten ausgeben,
wodurch eine bessere Werkstuck-Oberflachengute erzielt wird.
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Beibehalten einer einzelnen Werkzeugachsenausrichtung beim Schlichten

mit Kreissegmentfrasern

Der Parameter Gemeinsame Richtung, der bisher nur bei Verwendung eines Kugel- oder Schaftfrasers zur
Verfligung stand, ist jetzt auch fir das Schlichten mit Kreissegmentfrasern verfiigbar. Die Option Gemeinsame
Richtung findet und behalt auf allen Konturen oder einer einzelnen Kontur eine einzige
Werkzeugachsenausrichtung fir den Werkzeugweg bei und sorgt so fir eine optimale Werkzeugachsenkontrolle,
durch die zusatzliche Mehrachsenbewegungen minimiert oder eliminiert werden. Diese Option befindet sich auf
der Seite Werkzeugachsenkontrolle fir Morph-, Parallel- und Hybrid-Werkzeugwege, wenn die Option
Werkzeugachsenkontrolle auf Relativ zur Bahnrichtung gekippt eingestellt ist.

@ Werkzeugwegtyp
Werkzeug

=

i

Halter

Rohteil
Technologie

Erweiterte Optionen fur Gleichlauf und Gegenlauf

Flachenqualitat

. ckzeugachsenkontiolle]

erkzeugachsenkontrolle

Kollisionskontrolle
Verbindungen
Schruppen
Hilfsmittel

Zusatz

Zusatzeinstellungen

Erweiterte Optionen fiir das Kippen relativ zur Bearbeitur

Ausgabeformat 4-Achsen w

Max. Winkelschritt 2

(Werlqeugachsenkontrnlle Relativ zur Bahnrichtung gekippt v ’

Seitliches Kippen Bei jeder Position rechtwinklig zur Schnittrichtui

Seitenneigung einstellen durch  Winkel w

Fiihrungswinkel (o ‘

Kippwinke! seitlich zur Schnittrichtung

<

Zusammenfassung D Glattung
Werkzeug 12. BALL ENDMILL
WZ-Durchmesser 12
Eckenradius 6
Vorschub 96189
Drehzahl 1527 [IBegrenzungen
Kiihlmitte! Aus
WZ-Lange 0 r Gemeinsame Richtung
L-Versatz 246
D-Versaz 246 (@) Auf allen Konturen
K/WEbene Oben \ (O Auf einer einzelnen Kontur
Achsen-Kombination Default (1)

Werkzeugkontakt | a4 womatisch v
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Drehen eines Werkzeugwegs um einen Versatzpunkt

Mit der neuen Option Werkzeug auf Rotationsachse ausrichten kénnen Sie einen Werkzeugweg um einen
Versatzpunkt drehen, anstatt den Werkzeugweg an der Achse selbst zu fixieren. Dies fihrt zu einem besseren
Werkzeugkontaktpunkt. Diese neue Option befindet sich auf der Seite 4. Achse, wenn das Ausgabeformat auf der
Seite Werkzeugachsenkontrolle fur die Werkzeugwege "Morphen", "Parallel", "Hybrid", "Entlang Kurve" und
"Kurvenprojektion" auf 4-Achsen eingestellt ist.

B | Mehrachsen-Werkzeugweg - Morphen

¥ |5 e

----- Werkzeugwegtyp
_____ Werkzeug 4. Achse
----- Halter
..... Richtung ¥-Achse ~
----- Rahteil
(- Technologie ( Werkzeug auf Rotationsachse ausrichteD
- Kollisionskontrolle
[ Verbindungen 5. Achse
----- Schruppen
..... Hilfsmittel (@ Sperren bei Winkel
..... Zusatz
""" () Relativ zur Schnittrichtung
[+~ Zusatzeinstellungen
< >
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Automatische Bogen- und Werkzeugachsenausrichtung fur Ein-
/Ausfahrbewegungen

Die neue Einfahrt-Typ Automatischer Bogen erzeugt automatische Bégen an Stellen, wo es schwierig sein kann,
den richtigen Bogen fur eine Anpassung zu bestimmen. Diese Option erleichtert auch das Hinzufligen von Bégen zu
Verbindungsbewegungen. Wenn die Option Automatischer Bogen ausgewahlt ist, wahlt Mastercam einen Typ,
der fUr das Teil am besten geeignet ist.

"Typ" auf "Tangentialer Bogen" eingestellt. Typ auf "Automatischer Bogen" eingestellt.

N J

Die Option Automatischer Bogen ist in der Dropdownliste Typ auf der Seite Vordef. Ein-/Ausfahrt unter der Seite
Verbindungen fur die Werkzeugwegtypen "Morphen", "Parallel", "Hybrid", "Entlang Kurve" und "Kurvenprojektion"

verfugbar.

i Mehrachsen-Werkzeugweg - Hybrid

¥ E |5

Werkzeugwegtyp

Werkzeug

Hatter fEinfahrT 1\
Rohteil Typ Tangentialer Bogen w

Technologie Tangentialer Bogen

Werkzeugachsenkontrolle Umgekehrter tang. Bogen —]

o WZ-Achsenorigvertikaler tang. Bogen
Kollisionskontrolle - 1
Verbind Umgekehrter vertikaler tang. Bogen
eroindungen _ Horizontaler tang. Bogen
- Lucken entlang der Bearbeitung Senkrechter Bogen
- Verbindungen zwischen Durchgangen Breite Tangentiale Linie
aebladuncon.nuschen Ebenen O Umgekehrte tang. Linie

'@ \/ordef Ein-fAusfahrt Lange |Senkrechte Linie

T Umgekehrte senkrechte Linie

............. Hilfsmittel Vertikale Proﬁlrampe
Umgekehrte vertikale Profilrampe

............. Zusatz Bogenwin 9% o
Positionslinie
""""""" ] Automatischer Bogen
[+~ Zusatzeinstellungen \ @ /
Kreisdurchmesser [ 75.0

WZ-Durchmesser in %
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Mehrachsen-Werkzeugweg-Vorschau

Sie kdnnen jetzt mit der Werkzeugweg-Vorschau, die sich in den Parameter-Dialogfeldern befindet, Mehrachsen-
Werkzeugwege in einer Vorschau betrachten. Mit dieser Funktion kdnnen Sie die Auswirkungen der Werkzeugweg-

Einstellungen sehen, ohne das Dialogfeld zu verlassen.

B | Mehrachsen-Werkzeugweg - Entgraten

IO

""" Werkzeugwegtyp Geometrieauswahl

----- Werkzeug

..... Halter Bearbeitungsgeometrien () [ @&

..... ¥ Technologie Randdefinition Benutzerdefiniert ~

----- Werkzeugachsenkontrolle

..... Verbindungen Benutzerdefinierte Kanten 1) | [z @1

- Zusatzeinstellungen [ ]umgehungsgeometrien ) [ |0
Sicherheitsabstand Umgehungsgeometrien i

Erweiterte Optionen zum Ausschlief3en von Hinterschneidungen bei
Mehrachsen-Netzwerkzeugwegen

Wenn Sie auf der Seite Technologie fir Netzwerkzeugwege die Option Ohne Hinterschneidungsbereiche
auswahlen, wird im Seitenverzeichnis die neue Seite Hinterschneidungsbearbeitung ausschlieBen angezeigt. Mit
den Optionen auf dieser Seite kénnen Sie die Parameter der Funktion genauer bestimmen.

B | Mehrachsen-Werkzeugweg - Netz

¥ W5

..... Werkzeugwegtyp

""" Werkzeug Zusétzlicher 0.0
----- Halter

_____ Rohteil Min. Hinterschneidungstiefe

-+ Technologie
----- + Bearbeitungsrichtung
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Filtern des Werkzeugwegs "In 5-Achsen umwandeln" nach Gréf3e und

Unregelmalligkeiten

Die neue Option Filterung fiir Umwandlung anwenden erzeugt einen effizienteren Werkzeugweg, indem
eingehende Werkzeugwege gefiltert werden, um die Werkzeugweggrof3e und UnregelméaRigkeiten zu reduzieren.
Flr eine bessere Darstellung der neuen Funktionalitat ist in den Abbildungen unten Erweiterte Anzeige,
Endpunkte ausgewahlt.

Filterung aus Filterung an

N

Die Option Filterung fir Umwandlung anwenden ist auf der Seite Werkzeugweg zu 5-Achsen fir den
Werkzeugwegtyp "In 5-Achsen umwandeln" verfigbar.

# | Mehrachsen-Werkzeugweg - In 5-Achsen umwandeln

V| ® &

------------- Werkzeugwegtyp Operation
Werkzeug i 3 in 5-Achsen y
_____________ Halter Strategie |

Werkzeugweg zu 5-Achsen Eingabe
Werkzeugachsenkontrolle
- Kollisionskontrolle

- Werbindungen Sehne
- Schruppen
------------- Hilfsmittel

Urspriinglicher Werkzeugweg

Eingabe von Werkzeugwegpunkten
() Eingegebene Punkte beibehalten

[+~ Zusatzeinstellungen
(@) Filterung fiir Umwandlung anwenden

Verbindungen

Verwenden |\.'erhindungen von importierten WZ-Wegen nutzen
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Verbesserungen beim Spezialrotationswerkzeugweg

Nachfolgend sind Verbesserungen am Werkzeugweg "Spezialrotation" aufgefuhrt.

AulRermittiges Verschieben eines Werkzeugs

Mit der Option Achsenversatz flr Spezialrotationswerkzeugwege kénnen Sie das Werkzeug aulRermittig
verschieben, um einen besseren Kontaktpunkt zu erhalten (einzuhalten), was die Werkzeugstandzeit verldngert und
die Bearbeitungsqualitat verbessert. Diese Option befindet sich auf der Seite Technologie.

""""""" Werkzeugwegtyp Operation
------------- Werkzeug
............. Halter Bearbeitung |5€thPPe“ ~ |
....... Schnittanordnung | Radiuskonstante w |
(-
-~ Werbindungen
------------- Sicherheitshohe Typ Versatz v

Achsenversatz

Versatzwert

Versatzwert ein Versatzwert aus
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Abrunden scharfer Ecken

Mit den neuen Glattungs-Optionen auf der Seite Technologie von Spezialrotationswerkzeugwegen kénnen scharfe
Ecken unter Verwendung eines Querzustellungs-Prozentsatzes abgerundet werden.

EERl Technologie
----- Teiledefinition
----- Verbindungen
----- Sicherheitshéhe Tye Versatz >
..... Zusatz
[+~ Zusatzeinstellungen
Achsenversatz
[] versatzwert O 10 WZ-Durchmesser % (@)
Sortierung
Bearbeitungsmethode Zick-Zack s
Eingriffswinkel Richtung 1 s
Reihenfolge Tiefe s
Zusammenfassung
Werkzeug 20 FLATEND... Tiefenzustellungen Querzustellung

WZ-Durchme... 20
Eckenradius 0

Konstante Tiefenzustellung s

Max. Querzustellung

Vorschub 96189 ez

Drehzahl 1527

Kuhlmittel Aus

W2Z-Lange 40

L-Versatz 229

D-Versatz 229 Glattung

K/MWEbene Oben [] Ecken % 2lsl
Achsen-Kom... Default(1)

Finale Kontur %
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Anpassen/Verblenden an Hinterschnittbereiche in Mehrachsen-
Taschenfraswerkzeugwegen

Verwenden Sie die neue Option Hinterschneidungen vermeiden, um das Uberblenden eines Mehrachsen-
Taschenfraswerkzeugwegs an hinterschnittene Bereiche zu vereinfachen. Zum Anzeigen dieser Option, stellen Sie
auf der Seite Technologie die folgenden Optionen ein:

B | Mehrachsen-Werkzeugweg - Taschenfrasen
Werkzeugwegtyp Teiledefinition
Werkzeug Bearbeitungsgeomatrien (a8 | L |G
Halter
&8 § Technologie Bodengeometrien R IRL
ereugEthsenkontrolle
- Kollisionskontrolle AufmaB
2] Verbindungen
[+ Schruppen
- Hilfsmittel
Zusatz
[ Zusatzeinstellungen Muster
Bearbeitung Schruppen ~
Strategie Versatz vom Boden ~
(Typ Versatz V)
Sortierung
Zusammenfassung Schruppmethode Zick-Zack ~
Werkzeug 20. FLAT END.. vorschub (konventionell)
WZ-Durchme... 20
Eckenradius 0 Richtung fiir Einwegbearbeitung Gleichlauf ~
Vorschub 9.6189 Reihenfolge
Drehzahl 1527 : Layer e
Kihlmitiel Aus Bereich Tiefenzustellung
WZ-Lange 40 )
L-Versatz 229 I:‘ Restmaterialschruppen ® Konstante Tiefenzustellung | 20-0
D-Versatz 229 () Anzahl der Schnitte 5
K/WEbene Oben [+] Begrenzungskontur (1) | g
Achsen-Kom... Default(1) e
Hinterschneidungen | Ausschliefilich R
< > Hinterschneidungen verlangern 10.0

« Stellen Sie Bearbeitung auf Schruppen ein.
« Stellen Sie Typ auf Versatz ein.

« Stellen Sie Hinterschneidungen auf AusschlieBlich ein.
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Das folgende Beispiel zeigt einen Mehrachsen-Taschenfraswerkzeugweg mit auf Nein eingestellter Option
Hinterschneidungen.

Im folgenden Beispiel ist derselbe Werkzeugweg mit auf Ja eingestellter Option Hinterschneidungen zu sehen.
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Im folgenden Beispiel wird derselbe Werkzeugweg mit auf AusschlieBlich eingestellter Option
Hinterschneidungen und mit auf den Wert 10 eingestellter Option Hinterschneidungen vermeiden dargestellt.
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Verbesserungen bei Werkzeugen

Nachfolgend sind Verbesserungen an Fraswerkzeugen aufgefuhrt.

Erstellen von Fraswerkzeug-Baugruppen

In Mastercam 2022 kénnen Sie im Werkzeug-Manager (Frasen) innerhalb von Mastercam Fraswerkzeug-
Baugruppen mit mehreren Haltern erzeugen und andern. Sie kdnnen Werkzeuge und Halter aus einer Bibliothek
importieren und/oder Komponenten beim Aufbau Ihrer Werkzeugbaugruppen von Grund auf neu erstellen. Wenn
Sie im Kontextmenu-Mentu (Rechtsklick) des Werkzeug-Managers die Option Werkzeugbaugruppe erstellen oder
die Option Werkzeugbaugruppe dndern auswahlen, wird das Funktionspanel Frasbaugruppen-Designer

angezeigt.

%‘; Werkzeug-Manager

¥ 1 Baugruppe 20 Kugelfraser { Radienfriser B2C4-0020

[Jp] v Werkzeug erstellen ... _
CWerkzeugbaugruppe erstellenm)
Werkzeug andern...

CWerkzeughaugruppe andern... )
Halter andern...

Ausspannlange andern...

< Werkzeuge léschen

20.0

0.a

Maschinengmppe-1 o (Tail)
Werkzeughurm Status  Baugruppenb..  ‘Werkzeugbezeichnung Halterbezeichn... Durchmesser  Eckenradi.. Lenge Anzahl der Spannuten

B2z v - 12. DRILL - 120 0.0 120 2

T 20.0 10.0 26.0

s =\Werkzeugy Unbenutzte Werkzeuge IGschen

P = A A5 Anzeigewerkzeug einstellen

Ansicht >
Werkzeuge anordnen > %

Chllsers\Public\Docu
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Mit dem neuen Workflow kénnen Sie mehrere Halterkomponenten aus verschiedenen Bibliotheken in einer
Baugruppe zusammenfassen. Sie kdnnen Geometrie auf einem Layer oder in einer Datei speichern.

Frasbaugruppen-Designer ? X

® ©®

Standard

Werkzeugbaugruppe ~

Name: |Baugruppe

B2C4-0020

;-, 20 Kugelfraser / Radienfraser

Details -~

Typ des oberen Anschlusses: BT
GréBe des oberen Anschlusses: 30

Typ des unteren Anschlusses: 1D

GroBe des unteren Anschlusses: 0

Hersteller: Mastercam
Katalog-1D:

Verwenden des "Werkzeug-Managers Frasen" in Design

Vor dieser Version war der "Werkzeug-Manager Frasen" nur mit einer aktiven Frasen- oder Drehen-Lizenz
verfugbar. In Mastercam 2022 kdnnen Sie jetzt auch mit einer Design-Lizenz auf den "Werkzeug-Manager Frasen"
zugreifen. Dies wird durch Hinzufligen von Design-Gruppen erreicht, mit denen Sie Werkzeuge anlegen, andern,
aktualisieren und |dschen kénnen, die noch keiner Frasen-Maschinengruppe zugewiesen sind. Werkzeuge kénnen
in die Design-Gruppe verschoben oder aus ihr entnommen werden, entweder in eine Maschinengruppe in der Teile-
Werkzeugliste oder in eine Bibliothek. Wahlen Sie auf der Registerkarte Maschine die Option Werkzeug-Manager
Frasen, um Ihre Werkzeuge zu verwalten.

Solids Modellieren Netz BemalBung Transform Art Maschine Ansicht

! E ’ T E " G 1 l__{; i Bilderfassung

|_§—|, Bildliste leeren

Steuerungs- Maschinen- Materidl Werkzeug-Manager

Simulation Abtragssimulation Simulieren = Generieren Entwerfen
definition  definition Frasen

Job-Einrichtung Simulator I~ | Postprozessor Einrichteblatt
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Aktivieren des Anzeigewerkzeugs

Mit Mastercam 2022 wird das Konzept eines Anzeigewerkzeugs eingefuhrt. Im aktivierten Zustand zeigt ein
Anzeigewerkzeug das ausgewahlte Werkzeug bei Funktionen an, die nicht direkt mit einem Werkzeugweg
verbunden sind. Wenn Sie Ihr Anzeigewerkzeug auswahlen, erscheint in der Teilewerkzeugliste eine visuelle
Anzeige.

2 Werkzeug-Manager *
Maschinengruppe-1 v (Teil) Eeide ~
Werkzeugnum...  Status  Baugruppenb.. Werkzeughezeichnung Halterbezeichn.. Durchmesser  Eckenradi.. Lange Anzshlder Spannuten

(4229 = 20. FLAT ENDMILL 4
b2 v Werkzeug erstellen ... 3 120 0o 2oz []werkzeugfitter
_l 2143 Werkzeugbaugruppe erstellen... _204 0020 EEB 133 ;SE :
E Werkzeug andem... - - E [ Halterfilter
Werkzeugbaugruppe andern...
Halter &ndern...
Ausspannlange anderm...
Werkzeuge |6schen
< daclen >
Anzeigewerkzeug einstellen
~ =\Werkzeug wirc
Ansicht >
"i“ = Aktives Anzeit f
Werkzeuge anordnen >

Cilsers\Public\Docume Werkzeugbaugruppe kopieren

Baugruppen Werkzeug Werkzeugbaugruppe einfugen (Billiothek)
‘Werkzeugnurmmer Geometrie in Layer speichern.. nradi.. Lange Anzahlder Spa.. Typ Fadiustyp ~ ‘

Beachten Sie, dass immer nur ein Anzeigewerkzeug aktiviert sein kann. Das Anzeigewerkzeug kann nur in der
oberen Werkzeugliste der Werkzeug-Manager fur Frasen und Drehen eingestellt werden.

HINWEIS

Diese neue Funktion arbeitet direkt mit der neuen Funktion Werkzeug anzeigen zusammen. Weitere
Informationen zur Funktion Werkzeug anzeigen finden Sie unter "Anzeigen der Werkzeugbaugruppe
wahrend der Teileprogrammierung" auf Seite 149.
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Exportieren von Werkzeugkomponenten

Sie kdnnen Werkzeugkomponenten aus den Werkzeug-Managern fur Frasen und Drehen jetzt auf einen Layer, in
eine Datei oder in eine Bibliothek exportieren. Klicken Sie dazu mit der rechten Maustaste in der Liste auf ein
Element und wahlen Sie eine Option aus dem Kontextmenu. Mit diesen Optionen wird die aktuelle
Werkzeugposition unter Verwendung bestimmter Elementattribute als Drahtmodell- und/oder Solidgeometrie auf
einem bestimmten Layer gespeichert. Diese Geometrie kann dann zum Erzeugen von Werkzeugbaugruppen oder

3D-Werkzeugen verwendet werden.

ﬁ{ Werkzeug-Manager

Maschinengruppe-1 ~

Beide ~

[Teil)

Werkzeugnum...  Status  Baugruppenb..  Woerkzeughezeichnung

Werkzeug erstellen ...
Werkzeugbaugruppe erstellen...

Werkzeug andern...
Werkzeugbaugruppe andern...
Halter andern...

Ausspannlange andern...
Werkzeuge |oschen
Unbenutzte Werkzeuge |6schen

<
Anzeigewerkzeug einstellen
v =Waerkzeug wird .
¢ Ansicht
- Ak ;
R AT Werkzeuge anordnen
Cilsersi\PubliciDocume Werkzeugbaugruppe kopieren

Werkzeugbaugruppe einfligen

Baugruppen Werkzeug

Werkze Baugruppen Geometrie in Layer speichern...

Geometrie in Datei speichern...

Baugruppen in Bibliothek speichern...

Werkzeug(e) importieren/exportieren...

Halterhezeichn..

Durchmesser  Eckenradi.. Lange Anzahl der Spannuten

2C4-0020 200 0.0 250 4 [ J'#erkzeugfiter
200 0.0 o 4
12.0 0.0 120 z [ Halterilter
>
(Bibliothek)
Eckenradi.. Lange AnzahlderSpa.. Typ Fadiustyp *
[0 werkeeugfiter.

|:| Haltefilter...
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VERBESSERUNGEN BEIM DREHEN

Nachfolgend sind die wichtigsten Verbesserungen in Mastercam Drehen und Mastercam Mill-Turn aufgefuhrt.

HINWEIS
Sofern nicht anders angegeben, gelten die in diesem Abschnitt aufgefiihrten neuen Features und Funktionen

sowohl fur Drehen- als auch far Mill-Turn-Lizenzen.

Arbeiten mit Mill-Turn-LUnetten

Mastercam 2022 fuhrt die Unterstitzung von Linetten fur Mill-Turn ein. So kénnen Sie "LUnetten" wahrend des
gesamten Bearbeitungsprozesses prazise positionieren und simulieren, was die Mdglichkeit der Teileunterstiitzung
bei Dreh-, Fras- und Teilehandling-Operationen erhdht. Dies beinhaltet:

« Neue Komponententypen, die Sie fir revolvermontierte oder eigenstandige LUnetten erstellen.
Unterkomponententypen fur Linetten-Arme und -Kolben (Mittelstempel), mit denen Sie schnell
Komponenten mit einem modularen Ansatz erstellen kénnen.

« Verbesserte Komponentenbibliotheken, die Liinetten in denselben Bibliotheken verwalten, die auch fur
Werkzeugaufnahmen, Spannfutter, Spannbacken und Spannzangen verwendet werden. So kénnen Sie
einfach alle zur Konfiguration Ihrer Maschine erforderlichen Komponenten auswahlen und aus einer einzigen
Bibliothek laden.

« Mit speziellen Operationen fir jeden Lunettentyp kdnnen Sie jede einzelne Bewegung prazise
programmieren. Sie kdnnen Synchronisierungen fur bestimmte Liinettenereignisse vornehmen.

« Mit den Teile-Handling-Strategien kénnen Sie Sequenzen von Linettenoperationen vorprogrammieren oder
vorhandene Teile-Handling-Strategien um LlUnettenoperationen erweitern.

« Alle Linetten-Operationen und -Bewegungen, einschlieRlich der Bewegungen von Linetten-Kolben und -
Armen, werden in der Simulation vollstandig unterstutzt. Sie kénnen auch die fur die Kollisionsprtfung
verwendete Begrenzungskontur definieren und anpassen und sie fur jede Linettenoperation einzeln ein-

oder ausschalten.
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Die Lunetten-Unterstitzung von Mill-Turn geht weit Gber das hinaus, was traditionell in Mastercam Drehen
verfugbar ist. Aber auch Drehmaschinen-Anwender ohne Mill-Turn-Lizenz kdnnen Einzel-Stream-.machine-Dateien

verwenden, um auf die "Lunetten"-Funktionen von Mill-Turn zuzugreifen.

Erzeugen von Lunettenkomponenten

Mit der modularen Komponentenarchitektur von Mastercam kénnen Sie effizient verschiedene Liinettentypen
erzeugen. Dazu zdhlen:

« LUnetten mit LUnettenarm und -Kolben.
« Ringférmige Linetten.

Lunettenarme und -Kolben sind als einzelne Unterkomponenten definiert. Dies bedeutet, dass Lunettenarm- und -
Kolbenbewegungen einzeln dargestellt und genau simuliert werden.

» Revolver-montierte Lunetten kénnen von allen Mastercam-Anwendern erzeugt werden. Sie werden in
Komponentenbibliotheken gespeichert, aus denen sie in der Job-Einrichtung fur einzelne Teile ausgewahlt
und problemlos auf verschiedenen Maschinen wiederverwendet werden kdnnen.

« Eigenstandige Lunetten sind in der Maschinendefinition definiert. Sie kénnen nur von lizenzierten
Maschinenentwicklern erstellt werden. Diese LUnetten sind nicht in einem Revolver montiert, sondern direkt
auf der Maschine.
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Verwenden Sie die Registerkarte Geometrie, um die Unterkomponenten und Solidmodelle in einer Baumstruktur
anzuordnen. Erzeugen, andern und entfernen Sie Unterkomponenten nach Bedarf. Sie kdnnen auch den
programmierten Punkt und die Kollisionsbegrenzung festlegen.

Maschinenkomponenten-Manager - Mill-Turn Revolverlinette X
ok

Bezeichnung:

| Mill-Turn Revolverlinette

Geometrie | Position

Teilkomponenten Programmierter Mittelpunkt
= %1 Mill-Turn Revolverliinette $
Arm 1 O
Arm 2
...... Piston .$.o X -133.0
¥ 105.0
Komponente Kollisionsvermeidungskontur
[ |Mame von Solid ibernehmen (@ Rechteck
[ ]Farbe von Solid iibernehmen
Lange: 25.0
Modell: A5
Hihe: 25.0
Farbe: - fa"=]
() Kette
Sehnentoleranz: 0.025
Konturvarschau
Lichtdurchlassigkeit
Undurchldssig Durchscheinend
v xR ?
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Auf der Registerkarte Position wird beschrieben (bzw. bestimmt), wie Revolver-montierte Liinetten mit dem
Revolver verbunden werden. Lunetten verwenden die gleichen Befestigungspositionen wie Werkzeugaufnahmen.
Wahlen Sie die Indexposition, auf der die Liinette montiert werden soll, und teilen Sie Mastercam mit, ob weitere
Indexpositionen deaktiviert werden mussen.

Maschinenkomponenten-Manager - Mill-Turn Revolverlinette *
ol I

Bezeichnung:

| Mill-Turn Turret Mounted Steady Rest

Geometrie | Position

Befestigungsposition

Befestigungsposition 1 b

Revolver-Index-Montageposition

2 v

Deaktivierte Index-Montagepositionen

Deaktivi... Position

-
[ ]

) O 9

-
[

v ® ?

Bei eigenstandigen Linetten verwenden Sie die Registerkarte Position, um festzulegen, in welchem Datenstrom die
Lunettenbefehle ausgegeben werden und ob Sie die Linette wahrend der Job-Einrichtung entfernen oder
demontieren kénnen oder nicht.
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Auswahlen von Lunetten in der Job-Einrichtung

Auf der neuen Seite Arbeitsunterstiitzung in der Job-Einrichtung kdnnen Sie eine Lunette fur Ihr Werkstuck
auswahlen. Die Seite Maschinenkonfiguration aus friheren Mastercam-Versionen wurde in die separaten Seiten
Arbeitseinspannung und Arbeitsunterstiitzung aufgeteilt.

Eigenschaften der Maschinengruppe *

Dateien Werkzeugeinstellungen Job-Einrichtung

N

Arbeitseinspannung

[l Left Spindle
; & Default 10in_Chuck_Left

V=
--i¢t Maschinenkonfiguration

L) Arbeitseinspannung

L2 Arbeitsunterstitzung

A WKS »
----- [P Left Spindle

. Teilegeometrie

= Rohteil (Zylinder)

.- %5 Webene - Z-Mullpunkt

------ [ Ausspannlange
----- f Right Spindle
..%5 Webene - Z-Nullpunkt

Optionen der linken Spindel

Min. Drehzahl: D

Die Seite Arbeitseinspannung dient zur Auswahl und Konfiguration von Spannfuttern, Spannbacken und
Spannzangen. Mastercam zeigt die neue Seite Arbeitsunterstiitzung nur dann an, wenn Ihre Maschine eine
LUnette oder einen Revolver besitzt, denen eine Lunette hinzugefiigt werden kann. Wenn Ihre Maschine
beispielsweise nur Uber einen B-Achsenkopf verfligt, wird die Seite Arbeitseinsunterstitzung nicht angezeigt.

Auf der Seite Arbeitseinsunterstiitzung kdnnen Sie entweder eine Revolver-montierte Linette aus einer
Komponentenbibliothek oder eine eigenstandige Linette aus der Maschinendefinition auswahlen (falls eine
definiert wurde). Eigenstandige Lunetten sind in einer Lunettengruppe aufgefiihrt. Revolver-montierte Linetten
stehen in einer Revolvergruppe zur Verfigung.

Eigenschaften der Maschinengruppe x

Dateien Werkzeugeinstellungen -Job-Einrichtung

46+ Maschinenkonfiguration Arbeitsunterstiitzung
, Arbeitseinspannung -37 Upper Turret
.. "% Upper Turret
-] Grundeinstellungen LL2) Mill-Tum Revolverlinette
Az WKS
----- [ Left Spindle

..<g= Teilegeometrie
i RoOhteil (Zylinder)

------ [h Ausspannlénge
----- ] Right Spindle
...%3 Webene - Z-Nullpunkt
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Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf Liinette (leer) und wahlen Sie Neue Liinette auswahlen, um eine
LUnette aus der aktuellen Komponentenbibliothek auszuwahlen. Sie kdnnen auch eine andere
Komponentenbibliothek 6ffnen. Sobald eine Llinette ausgewahlt wurde, kdnnen Sie sie mit der rechten Maustaste
anklicken, um bei Bedarf ihre Eigenschaften zu &ndern.

Durch die Auswahl einer eigenstandigen Lunette werden zusatzliche Optionen fir die Job-Einrichtung aktiviert:

« Sie kdnnen die Kollisionserkennungsbegrenzung aus der Komponentendefinition verwenden.

« Sie kdnnen auch die eigenstandige Lunette entfernen, wenn eine als entfernbar definiert wurde. Wenn Sie
diese Option deaktivieren, ist die Lunette nicht programmierbar und erscheint nicht in der Simulation oder
beeintrachtigt andere Komponenten.

LUnetten-Unterstutzung in Teile-Handling-Strategien

Mastercam bietet zwei Arten von Operationen fur die Programmierung Ihrer Linetten:

o LUnettenoperation

« LUnettenpunktoperation

Die neue Lunettenoperation

Lunettenoperationen dienen der Programmierung eigenstandiger LUnetten. Es werden vier Aktionen unterstitzt:
« Spannen
o Lbsen
« Lineare Bewegung

« Ruckzugsbewegung
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Jedes einzelne Ereignis wird durch eine separate Operation dargestellt. Dadurch erhalten Sie maximale Flexibilitat,
wie die Lunettenaktionen mit Ihren anderen Operationen interagieren. Nachdem Sie beispielsweise das Werkstuck
in die Lunette eingespannt haben, kénnen Sie die Lunette so programmieren, dass sie sich wahrend der
Werkstiickbearbeitung nach dem Werkzeug oder dem Revolver bewegt. Sie kdnnen im Sync-Manager auch
Synchronisierungen fur einzelne Linettenereignisse vornehmen.

Lunette *

Bewegen
Bewegungsyp: | Liner -] PO
Spindelnullpunkt: hachine Group-1.Drehen.Links.Okben 1 MRS 3

Arbeitsversatz

|

Datenkanal: Lower w

Einstellungen

Puosition:

=
Z -80.0

“arschub: Oao

@ “orschub: 10.0 mm/min
i1}

Begrenzung bei der Kollisionserkennung werwendean

Kommentar:

v x

og)

Die verfiigbaren Optionen und Einstellungen beziehen sich auf den ausgewahlten Bewegungstyp und die
Fahigkeiten Ihrer Maschine.
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Die neue LUnettenpunktoperation

Die Lunettenpunktoperationen dienen zur Programmierung von Revolver-montierten Linetten. Diese Operationen
verwenden eine Tabelle, um die Punkte und andere Linettenaktionen, wie z. B. eine Zentrierspitzenpunkt-

Operation, zu organisieren.

= Linettenpunkt X
Werkzeugweg
e.ﬁ WZ-Nr: 1 Versatznummer:
Mill-Turn Turret Mounted Steady
Rest
Bewegungspunkte
Typ X 4 Vorschub Verweilzeit
1 |GD 38.250 -200.035 MNA MNA
2 | GO0 0.000 -200.035 MNA MNA
+ % R $3 & x
Begrenzung bei der Kollisionserkennung verwenden.
_— . Kommentar:
Achsenkombination [ Spindelnullpunkt
Lower Left
H Spindelnullpunkt Machine Group-1.Turning.L...
Werkzeugweg erzeugen VJ x C?
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Klicken Sie mit der rechten Maustaste in die Tabelle oder verwenden Sie die Schaltflachen darunter, um der
Operation neue Punkte oder Spann-/Lése-Ereignisse hinzuzufigen.

Bewegungspunkte
Typ X z Vorschub Verveilzeit
=+ Neuen Punkt erzeugen
&, Neuen Punkt aus Auswahl erzeugen

MNeues Spannereignis erzeugen
Meues Loseereignis erzeugen

o
+t

& Punkt neu auswahlen
¥  Loéschen

Mach oben
Mach unten

Begren:

Kommentar:

Beim Hinzufligen von Punkten und Ereignissen filtert Mastercam die verfigbaren Optionen auf diejenigen, die

sinnvoll sind. Wenn Sie beispielsweise die Linette spannen, sind die Optionen zum Hinzufligen neuer Punkte
deaktiviert.
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EinfUgen von Lunetten-Ereignissen in Teile-Handling-Strategien

Mit Mastercam 2022 kénnen Sie LUnettenereignisse in die Teile-Handling-Operationen Ihrer Maschine integrieren.
Mit Teile-Handling-Operationen kdnnen Maschinenentwickler die Interaktion zwischen Spindeln, Spannfuttern,
Revolvern und anderen Komponenten prazise steuern, sodass Sie mit einem einzigen Klick detaillierte Teile-

Handling-Anwendungen erstellen kdnnen. Sobald Maschinenentwickler der .machine-Datei Strategien hinzugefligt

haben, kdnnen Sie diese in Mastercam auswahlen.

Mill-Turn
MNetz BemafBung Transform Art Maschine Ansicht Drehen Frasen
-~ | Automatisiert ﬁ # ‘ ’
- - 4
- Fr* t 4 H ' 4 Rohteilschattierung Rohteil = Werkzeug-Manager
N - - - v Drehen
U be/. Ub by Rohteil zieh... Reitstockop...
ergabe /. ergabe  Rohteil zie eitstockop Ronzeil Hitfemittel

Fp a1 =1 121

Revolver pa.. Spindel spa.. Spindelbew.. Spindelsync.

2 = e NS

—

LOnette Stangengre.. Manueller ... Zentrierspit...

4]

Linettenpu...

Maschinenentwickler haben die volle Flexibilitat, um diesen Strategien Linettenereignisse hinzuzufugen. Sie
kénnen beispielsweise separate Ubergabe-Abstech-Strategien mit und ohne Liinettenereignissen erstellen.
Maschinenentwickler kdnnen Strategien fur Revolver-montierte oder eigenstandige LUnetten erstellen. Strategien
fur Revolver-montierte Lunetten verwenden automatisch die spezifische Linette, die der Anwender wahrend der
Job-Einrichtung auswahlt.
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Verwenden mehrerer Adapter in 3D-Drehwerkzeugen

In Mastercam 2022 kénnen Sie jetzt wiederverwendbare Halterbaugruppen im Halter-Designer definieren, auf den
Sie Uber die Registerkarte Halter des Werkzeug-Managers (Drehen) zugreifen kénnen. Verwenden Sie den Halter-
Designer, um Gruppen von Adaptern, Verlangerungen und Haltern zu erstellen und als Baugruppen zu speichern.
Sie kdnnen auf den Halter-Designer auch zugreifen, indem Sie fur eine Halterkomponente auf Aus Bibliothek

auswahlen klicken, im Dialogfeld Nach Element suchen einen Rechtsklick ausfuhren und "Halter erzeugen" oder
"Halter andern" wahlen.

Halter-Designer 7 X

® @O®

Standard

Mehrteilige Baugruppe A

Mame: Mini-Revalver

Halterbaugruppe ~

~ 3 Adapter
w _ Verlangerung
_'.' Halter

Einheiten -~
) Zoll

® Metrisch
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Sie kdnnen Zeit sparen und Fehler vermeiden, indem Sie wiederverwendbare Baugruppen modularer
Komponenten erstellen. Diese Baugruppen kdnnen in einer Bibliothek gespeichert und zur Erzeugung vollstandiger
3D-Drehwerkzeug-Baugruppen verwendet werden.
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Unterprogramm-Unterstitzung in Mill-Turn

Die Unterprogramm-Unterstutzung in anderen Mastercam-Produkten wurde auf Mill-Turn erweitert. Sie kbnnen
Unterprogramme fur Tiefenschnitte und Lochherstellungs-Operationen, wie das Bohren erzeugen. Dies sind
dieselben Optionen an denselben Positionen, die in Frasen verflgbar sind.

B | 2D Werkzeugwege - Kontur

LRI N

----- YWerkzeugwegtyp
----- Werkzeug
----- Halter
----- Einstellung
i Tiefenschnitte
—m Max. Schruppzustellung: 0

-~ & Durchbruch Schlich

@ Mehrdachschnitte erienten
B Werhindung Anzahl der Schnitte: D

[ Ref. Punkie
..... Bogenfilter / Toleranz Zustellung:

Bearbeitungswerte iberschreiben

DVDrschub 30062332
[ ]Drehzahl 1303
[ ]werkzeug unten halten
[«] Unterprogramm
Absolut Inkremental
O

Tiefenschnittrichtung (Zustellung)
(@ Tiefenzustellung () Zusatzschnitte

Zusammenfassung
Werkzeug 10. FLAT EMDMILL
WZ-Durchmesser 10 [ Hinterschneidung (nur Hirterschnitwerkzeuge)
Eckenradius a

Die Unterprogrammoptionen sind nur dann verfigbar, wenn sie von der gewahlten Maschinenumgebung
unterstitzt werden. Entwickler von Maschinenumgebungen kdnnen die Unterstitzung von Unterprogrammen nach
Bedarf firr jede einzelne Maschinenumgebung aktivieren oder deaktivieren. Dies ist ahnlich wie bei anderen
Mastercam-Produkten, bei denen die Unterprogramm-Unterstltzung in der Steuerungsdefinition angegeben ist.
Mit den Optionen, die Maschinenentwicklern zur Verfligung stehen, kénnen Sie die Nummerierung der
Unterprogramme, die Art der Ausgabe und die Optionen, die den Anwendern in ihren Maschinenumgebungen zur
Verfligung gestellt werden sollen, vollstandig anpassen.

Beachten Sie, dass transformierende und verschachtelte Unterprogramme nicht unterstitzt werden.

102



Was ist neu in Mastercam 2022? — Verbesserungen beim Drehen

Automatischer Ruckzug zur Zentrierspitze

Beim Erzeugen einer Zentrierspitzenpunkt-Operation in Mill-Turn haben Sie jetzt die Méglichkeit, einen
automatischen Riuckzug der Zentrierspitze auszufuhren. Wahlen Sie die neue Option Riickzugsoperation
erzeugen, um die neue Operation zu aktivieren (einzusetzen). Dadurch wird im Werkzeugweg-Manager eine zweite
Operation erzeugt, die von der Einsatzoperation getrennt ist.

a4 Zentrierspitzenpunkt *
Werkzeugweg
~
WZ-Mr.: Versatznummer:
T0404 RO.
Ultimate Center Bewegungspunkie
Typ X Z Vorschub
1 | GO 0.000 96.000 NA
2 Gi 0.000 0.000 20.000
+ % . & X
W
Kommentar:
[«]Werkz. aus Bibliothek anz.
WZ aus Bibliothek...
Werkzeugdarst... ( Riickzugsoperation erzeugen)
Achsenkombination / Spindelnullpunkt
L Upper Left
Spindelnullpunkt Machine Group-1.Turning.Left Upper1 ..
Welkzeugweg erzeugen M{ x ?

Im obigen Beispiel enthalt die Einsatzoperation zwei Bewegungen: Eine GO-Bewegung bis auf 296 und dann die
Bewegung zum Einsetzen. Die neue Operation enthalt eine einzelne Ruckzugsbewegung zu der Position, die
unmittelbar vor dem Einsetzen der Zentrierspitze in das Teil liegt - in diesem Beispiel Z96. Nachdem Sie auf OK
geklickt haben, erzeugt Mastercam zwei Operationen im Werkzeugweg-Manager.

[Lj..l'- 4 - Zentrierspitzenpunkt - [WKS: Machine Group-1 WCS] - [WEbene:
' = Parameter - Arbeitsvers. £0

., T0404: - Ultimate Center

] Geometrie

b ZZ Werkzeugweg - 7.3K - long metric part.nc - Programm-Nr. 0
— T R T

- Zentrierspitzenpunkt - [WKS: Machine Group-1 WCS] - [WEbene:
- Zentrierspitzenpunkt - [WKS: Machine Group-1 WCS] - [WEbene:

B
I
on n
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Die zweite Operation enthalt eine einzelne Bewegung zurlck auf Z96. AuRerdem ist in diesem Fall die Option
Ruickzugsoperation erzeugen deaktiviert. Mastercam deaktiviert die Option, wenn die Zentrierspitze bereits in das
Drehteil eingesetzt ist.

s Zentrierspitzenpunkt X
Werkzeugweg
~
WZ-Nr: Versatznummer:
T0404 RO.
Uttimate Center Bewegungspunkte
Typ X z Vorschub
|1 |Go 0.000 96.000 NA
+ & - & X
W
Kommentar:
[«|Werkz. aus Biblicthek anz.
WZ aus Bibliothek...
Werkzeugdarst.. ( Rickzugsoperation erzeugen)
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Typische/generische .machine-Dateien, die mit Mastercam installiert
werden

Mastercam 2022 enthalt jetzt einen vollstandigen Satz typischer (generischer) .machine Dateien, die mit Mastercam
installiert werden. Mehrere Maschinen enthalten Lunettenkomponenten, so dass Sie die neuen Linettenfunktionen
in Mill-Turn ausprobieren kdnnen. Dazu gehdrt eine neue "Generic Fanuc Mill-Turn SR"-Maschine mit B-Achsenkopf
und eigenstandiger Lunette. DarUber hinaus enthalten die "Generic Fanuc Mill-Turn LTZ" (siehe unten) und die
"Generic Fanuc Mill-Turn TT" Revolver-montierte Linetten in ihren Komponentenbibliotheken.

Die typischen (generischen) Fanuc .machine-Dateien, die mit Mastercam installiert werden, kénnen mit der
Demo/HLE-Edition ohne zusatzliche Lizenz verwendet werden. Auch die generischen Siemens .machine-Dateien

kénnen mit der Demo/HLE-Edition verwendet werden, missen jedoch von der Tech Exchange bezogen werden.
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Die folgenden Maschinen sind installiert:

« Offentliche Dokumente * Shared Mastercam 2022 * Mill Turn * machines v |

s

Mame Date modified

@ Generic Fanuc Lathe D5.machine
'@ Generic Fanuc Lathe TC.machine
'@ Generic Fanuc Lathe.machine

'@ Generic Fanuc Mill-Turn LTX.rmachine 1072027 5:42 PM
'@ Generic Fanuc Mill-Turn LTZ.machine A0/2021 5:42 PM

1/10/2021 5:42 PM
1
1
1
1
@ Generic Fanuc Mill-Turn SR.rmachine 1/12/2027 9:04 AM
1
1
1
1

1072027 5:42 PM

A10/2021 5:42 PM

@ Generic Fanuc Mill-Turn TC.machine A10/2021 5:42 PM
'@ Generic Fanuc Mill-Turn TT.machine A0/2021 5:42 PM
@ Systern Inch.machine A2/2027 8:04 PM
'@ Systern MM.machine A272021 8:04 PM

« Die orange markierten Maschinen sind Einzel-Stream-Maschinen, auf die lizenzierte Drehen-Anwender in Mill-
Turn zugreifen kénnen. Sie kdnnen auf alle Mill-Turn-Funktionen zugreifen, die den Funktionen der Maschine
und Ihrer Frasen-Lizenz entsprechen. Sie kénnen jedoch nicht die blau hervorgehobenen Multi-Stream-
Maschinen ausfuhren.

« Blau markierte Maschinen sind Multistream-Maschinen, die eine Mill-Turn-Lizenz erfordern.

« Die "System Inch"- und "System MM"-Maschinen sind fir die interne Verwendung durch Mastercam
vorgesehen. Versuchen Sie nicht, diese Maschinen zu laden oder zu 6ffnen.

ACHTUNG
Die Postprozessoren in diesen Maschinen dienen der Ausgabe von generischem NC-Code zu Demonstrations-

und Schulungszwecken. Sie sind nicht dazu bestimmt, Code fur eine echte Werkzeugmaschine zu erzeugen.
Verwenden Sie sie nicht, um Teile auf einer echten Maschine zu bearbeiten!

In der folgenden Tabelle werden die einzelnen Maschinen beschrieben.

Maschine Lizenz Anwendung
) Drehen + . . .
Generic Fanuc Lathe . Einzelrevolver, Einzelspindel.
Frasen
Generic Fanuc Lathe Drehen + . .
. Einzelrevolver, Doppelspindel.
DS Frasen
Generic Fanuc Lathe Drehen + ) ) ) ) )
. Einzelrevolver, Einzelspindel mit Reitstock.
TC Frasen
Generic Fanuc Mill- Mill-T Doppelspindel mit B-Achsenkopf und unterem Revolver, der sich um die
ill-Turn
Turn LTZ Z-Achse dreht.
Generic Fanuc Mill- Mill-Turn Doppelspindel mit B-Achsenkopf und unterem Revolver, der sich um die
ill-Tu
Turn LTX X-Achse dreht.
- J
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Maschine Lizenz Anwendung

Generic Fanuc Mill- . . . . N .
Mill-Turn Doppelspindel mit B-Achsenkopf und eigenstandiger Lunette.

Turn SR

Generic Fanuc Mill-
Mill-Turn Einzelspindel mit B-Achsenkopf und Reitstock.

Turn TC

Generic Fanuc Mill- ) )
Mill-Turn Doppelspindel, Doppelrevolver.

Qurn TT

Einstellen des Rohteildurchmessers als Bogen oder radiales Face

Bei der Definition von Rohteilabmessungen in der Job-Einrichtung kénnen Sie mit einer neuen Schaltfldche den
AuRen- oder Innendurchmesser angeben, indem Sie einen Bogen oder ein radiales Face auswahlen.

Eigenschaften der Maschinengruppe *

Dateien Werkzeugeinstellungen Job-Einrichtung

-4¢% Maschinenkonfiguration Rohteil
.Arbeitseinspannung - - -
L2 Arbeitsunterstiitzung Geometrie: Rohteil (Zylinder)
--{f=] Grundeinstellungen
A WKS
----- [P Left Spindle
s i i AuBendurchmesser
ETETE =TTt nkt Durchmesser: 59. T
i..[ Ausspannlang
----- ] Right Spindle Aufmal:
%5 Webene - Z-Nullpunkt
il Ubergabe

[]Innendurchmesser

Durchmesser:

@

Nach Auswahl der Schaltflache kehren Sie zur Auswahl eines Bogens oder eines radialen Faces ins Grafikfenster
zurick. Sie kénnen auch einen Rand (bzw. eine Kante) auswahlen. Mastercam liest/importiert automatisch den
richtigen Durchmesserwert aus der ausgewahlten Geometrie.

Aufmald:

w =




Was ist neu in Mastercam 2022? — Verbesserungen beim Drehen

Inkrementelle Spindelbewegungen hinzuftigen

Bei Spindelbewegungsoperationen in Mill-Turn kénnen Sie jetzt die Zielposition als Inkrementalen Abstand
angeben.

=4 Spindelbewegung *
Beweqgung
(Bewegungstyp: Inkrementaler Abstand \,)
Aktive Spindel. () Links (@ Rechts !
ol b
Datenkanal: Upper s
Einstellungen
Ghstand: 6.5
Vorschub: ®co Oal 0.0 mm/min
Drehrichtung: Rechtsdrehend
Kommentar:
Wwierk zeugweg erzeugen q?/ x ?

Geben Sie im Parameter Abstand einen positiven Wert ein, um die Spindel auf ihre Ausgangsposition zu
verschieben, oder einen negativen Wert, um die Spindel von ihrer Ausgangsposition wegzubewegen.
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VERBESSERUNGEN IN DESIGN

Nachfolgend sind die wichtigsten Verbesserungen in Mastercam Design aufgefuhrt.

Neue Netzfunktionen und Unterstitzung fur Netzkorper

Mastercam 2022 erweitert die Unterstiitzung fiir das Erstellen und Andern von Netzelementen. Die neue
Registerkarte Netz enthalt die neuen und aktualisierten Funktionen. Nachfolgend sind die neuen und verbesserten
Funktionen zum Erzeugen und Andern von Netzen aufgefiihrt.

Erzeugen von Netzkorpern

In Mastercam 2022 mussen Sie ein Solid oder eine Flache nicht mehr in einer Stereolithografie-Datei (STL) speichern
und diese dann wieder mit Ihrer Teiledatei zusammenfihren, um ein Netz zu erzeugen. Es kdnnen jetzt mit allen
Grundkdrper-Funktionen Netzkdrper erzeugt werden.

™ - >y = -
OHAFE-8E 5 5
Start Drahtmodell Flachen Solids Modellieren MNetz BemaBung Transform Art Maschine Ansicht

0 ugel A M -~ °o 0 P \
1 A EoiuL @ jt;\“ "‘er" AO AI A/ ?] \# ‘Eb -~ g 2 Q

Zylinder Block T Metze aus  Freie Rander Locher Bereich Verfeinern Dezimierung MNetz MNetzfacetten An Ebene  An Fliche/ Metz Alle Facette
O Torus Elementen glatten filllen glatten auflésen  &ndern  trimmen Sheet trimmen prifen zuriicksetzen dndern
Grundkérper Entwerfen Andern Analysieren Farbe

Wahlen Sie im Funktionspanel den Elementtyp Netz, um ein Netz zu erzeugen. Mit der Funktion Netze aus
Elementen kénnen Sie aus mehreren Flachen, Solidkérpern, Netzelementen oder Facetten ein einzelnes Netz
erzeugen.

Grundkérper: Block 7 X

Standard JEgVEICLE

Element ~
Typ: O Solid
() Flache

Basispunkt -~

Neu auswahlen

Die unten aufgefuhrten Funktionen beinhalten nun die Mdglichkeit, mit Netzelementen zu interagieren.

» Analysieren, Dynamisch (auf der Registerkarte Start): Analysiert ein Netz dynamisch Uber seine Facetten
hinweg.

« Schnittkurven anhand Ebene, Schnittkurven entlang Kurve und Kurve an Uberschneidung (auf der
Registerkarte Drahtmodell): Unterstutzt jetzt Netze zusammen mit Flachen, Solids und Drahtmodellen, um
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Drahtmodelle auf Netzen zu erzeugen, die fir andere Prozesse verwendet werden. Zum Beispiel, um
gescannte Daten fur einen Einlasskanal in Querschnitte umzuwandeln, die Sie zum Erzeugen von Loftflachen
oder Solids verwenden kénnen.

o Punkt: Dynamisch (auf der Registerkarte Drahtmodell): Erzeugt Punkte dynamisch auf einem Netz.

« Normale auf Punkt, Normale auf Raster, Normale entlang Kette (auf der Registerkarte Drahtmodell):
Erzeugt (rechtwinklige) Normalen-Linien auf einem Netz, um die Werkzeugachse in einem
Mehrachsenwerkzeugweg zu steuern.

« Zerlegen (auf der Registerkarte Modellieren): Ordnet mehrere Netze in einer bestimmten Ebene an.
. Normale, Andern (auf der Registerkarte Flachen): Kehrt die Normalenrichtung eines Netzes um.
« Projektion (auf der Registerkarte Transform): Unterstitzt jetzt Netze zusammen mit Flachen und Solids.

« Geometrie verschachteln / (Werkzeugweg) Verschachteln (auf der Registerkarte Transform und den
Kontextregisterkarten Werkzeugwege): Verschachtelt Netze, um Teile auf Bearbeitungsflachen oder fir die
additive Fertigung einzupassen.

« An Schnittpunkt andern (auf der Registerkarte Drahtmodell): Trennt, trimmt (schneidet) oder erzeugt
einen Punkt, an dem sich Drahtmodellelemente mit einem Netz schneiden.

Andern von Netzkorpern

Neben dem Erzeugen von Netzen kénnen Sie jetzt auch importierte oder gescannte Netzkdrper mit den folgenden
neuen Funktionen éandern, die auf der Registerkarte Netz zu finden sind:

» Verfeinern

« Dezimierung

« "An Ebene trimmen" und "An Flache/Sheet trimmen"
o Locher fullen

« Freie Rander glatten

« Netzfacetten andern

« Facette dandern

« Bereich glatten

« Netz auflosen
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Verfeinern von Netzkdrpern

Verwenden Sie die neue Funktion Verfeinern, um Ihr Netzmodell fir den 3D-Druck zu verbessern, indem Sie in
detaillierten Bereichen mehr Datenpunkte (Facetten) hinzufligen und sie in weniger detaillierten Bereichen
reduzieren.

Vorher Nachher
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Uber das Funktionspanel Verfeinern kénnen Sie die GréRe der Facetten und ihrer Rander steuern, um ein Ergebnis
zu erhalten, das Ihren Anforderungen entspricht.

Verfeinern r X

Standard JEgYEIELS

Element ~
Methode: ® Andern

() Kopieren
Auswahl ~

Neu auswdhlen

Berechnung ~
Typ: O Anisotrop

Krimmungstoleranz: |0.01

Gamma: 1.0
®) Isotrop
Erhaltungswinkel: 30.0 h
Mittlere Randlange: 1.7 A

Maximale Iterationen: 1

AF |4 4
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Vereinfachen von Netzkdrpern

Haufig verfigen importierte oder gescannte Netzkérper Uber mehr Informationen als fur die Verwendung in
Mastercam erforderlich ist. Dies fuhrt zu extremen Dateigré3en und einer langsameren Verarbeitung. Die Funktion
Dezimierung reduziert die Anzahl der Facetten in einem Netzmodell und gibt Ihnen gleichzeitig die Kontrolle
darUber, wie genau das geanderte Netz mit dem Original Gbereinstimmt. Dadurch wird die DateigroBe des
Netzelements reduziert.

Dezimierung ® X

Standard JEPEIGE

Element ~
Methode: ® Andern

() Kopieren
Auswahl ~

Meu auswahlen

Berechnung ~
Erhaltungswinkel: 280 .
Reduzierungsziel: 25.0 =
Ungefshre Facettenverschiebung: 1.0 ve
Ergebnisse ~

Urspringliche Facettenanzahl: |16
Geanderte Facettenanzahl: 16
Facetten entfernt: 0

Prozentuale Reduzierung:
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Trimmen von Netzk6rpern

Durch die Funktionen An Ebene trimmen und An Flache/Sheet trimmen werden unerwiinschte Bereiche in einem
Modell entfernt oder Netzkdrper geteilt. Wahlen Sie eine Linie, ein flaches Element, eine Ebene oder eine Flache, um
die ausgewahlten Netzkdrper zu trimmen. Im Gegensatz zu den Solid-Funktionen kénnen Sie auf jeder Seite des
geteilten Netzes oder auf dem zurlickbleibenden getrimmten Netzelement eine Kappe erzeugen.

An Ebene trimmen 7 X

® @0®

Standard

Operation ~
Metz teilen
|:| Kappe erzeugen

Zielnetze ~
MNetz

+ [ + [‘
Methode ~
Name; Benannte Ebene

Methode: (U Linie:
) Elemente:
() Dynamische Ebene:

(®) Benannte Ebene: i
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Ausfullen von Lochern und Glatten freier Rander

Sie erzeugen maoglicherweise haufig Werkzeugwege fir Teile, die gescannte oder importierte Netzdaten
verwenden. Die Qualitat der Netzdaten variiert und muss moglicherweise verbessert werden, bevor diese in
Mastercam verwendet werden kdnnen. Netzelemente kdnnen Ldcher in Bereichen aufweisen, die vom Scanner oder
Messtaster Ubersehen wurden, oder ausgefranste Rander besitzen. Verwenden Sie die Funktionen Lécher fullen
und Freie Rénder glatten, um die Qualitat der Netzdaten zu verbessern.

Verwenden Sie die Funktion Freie Rander glatten, um ein Loch vorzubereiten, bevor Sie vor dem Senden des Teils
an einen 3D-Drucker die Funktion Lécher fillen oder einen Rand verwenden. Es werden Facetten generiert, um alle
scharfen Rander auszufillen, die innerhalb einer festgelegten Toleranz liegen. Diese Facetten glatten die Rander
Ihres Netzes und verbessern Ihr Teil fur zukinftige Anwendungen.

Vorher Nachher

kﬁ i

Die Funktion Locher fullen schliel3t Licken und verhindert, dass Werkzeuge in zuklnftigen Werkzeugwegen in
Locher in dem Element eintauchen. Es gibt Optionen zum Bestimmen der Form und Konstruktion des Netzes, das
dem ausgewahlten Element hinzugefugt wird.

Vorher Nachher

il

Sowohl Locher fiillen als auch Freie Rander glatten beinhalten eine automatische Vorschau, sowie die
Moglichkeit, die Farbe Ihrer Ergebnisse zu andern und/oder sie auf einem gewahlten Layer zu platzieren.
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Andern von Netzfacetten

Mit der Funktion Netzfacetten dndern kdnnen Sie einzelne Netzfacetten erzeugen oder entfernen.

Diese neue Funktion ist besonders nitzlich bei der Korrektur von Fehlern, die durch der Funktion Netz priifen
erkannt wurden. Verwenden Sie die Schaltflache Facetten auswahlen, um den Netzbereich auszuwahlen, der
bearbeitet werden soll. Nachdem Sie den Bereich ausgewahlt haben, kénnen Sie eine von vier Anderungsmethoden

anwenden.

Netzfacetten andern B X

Standard JEgEIELE

Operation ~

Typ: ® Netz erzeugen

-

() Facetten entfernen

S~

(_) Facetten entfernen und Neiz erzeugen

() Reparieren

Ziel: |Facetten [5

(=%

Vorschau ~
Automatische Vorschau der Ergebnisse

Vorschau

Glatten von Netzbereichen

Die Funktion Bereich glatten bereitet Ihr Netzmodell fuir die Bearbeitung oder den 3D-Druck vor, indem ein
gesamtes Netzelement oder ein bestimmter Teil des Elements geglattet wird. Bereich glatten kann bis zu zehn
Wiederholungen der folgenden Glattungsmethoden anwenden.

« Kriimmung beibehalten: Fiihrt das Glatten mit minimalen Anderungen an der Krimmung aus. Die
Verarbeitung dieser Methode kann am ldngsten dauern.

« Krimmung minimieren: Fuhrt das Glatten durch Abflachen der benachbarten Facetten aus.

« Bereich minimieren: Fihrt das Glatten durch Verringern der Gesamtflache des Netzes aus. Diese Methode
ist die grandlichste und kann das Volumen des Netzes erheblich reduzieren.
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« Durchschnitt: Fihrt das Glatten durch Anwenden der durchschnittlichen benachbarten Eckpunktposition auf
jeden Eckpunkt aus. Diese Methode ist am schnellsten zu verarbeiten.

Mit der Funktion Bereich glatten wird nicht die Anzahl der Facetten in einem Netz gedndert, sondern es werden
die Positionen der Facetteneckpunkte modifiziert, um UnregelmaRigkeiten zwischen den Eckpunkten der Facetten
zu reduzieren.

Bereich glatten 7 X

Standard JEgYEIEL

Element ~

Methode: ® Andern

() Kopieren
Auswahl ~
Typ: ® Netz
() Facetten
Ziel: Mesh [s
Glittung ~

Methode: ® Kriimmung beibehalten
() Kriimmung minimieren
() Bereich minimieren
(O Durchschnitt

1r

Maximale [terationen: 1

Vorschau v
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Auflosen von Netzen

Bei der Arbeit mit komplexen Netzmodellen kann es schwierig sein, an einem bestimmten Teil oder Bereich zu
arbeiten. Die Funktion Netz auflésen versucht, mehrteilige Netzmodelle in einzelne Netzkdrper zu zerlegen. Die
Anzahl der resultierenden Kérper wird durch die im Funktionspanel eingestellten Parameter bestimmt.

Netz auflésen T X

Standard JEOVEIG
Element ~)

Methode: ® Kopieren

) Andern

Auswahl )
Berechnung )
Ebenheit: D 20 v o
Randwinkeltoleranz: D 280v 3
Prozentuale Verschmelzung: D 005" :
Ergebnisse 3::‘}::3'
MNetzkdrper: |0

Vorschau )

D Automatische Vorschau der Ergebnisse

Berechnungsparameter Resultat

Keine
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Berechnungsparameter Resultat

Berechnung ~
Ebenheit i 20 3
Randwinkeltoleranz: [ | 280 - :
Prozentuale Verschmelzung: I ‘ 005 = :
Ergebnisse ~
Netzkdrper: | 37

Berechnung ~
Ebenheit i 26 3
Randwinkeltoleranz: [ | 1510~ :
Prozentuale Verschmelzung: I ‘ 0.501 = :
Ergebnisse ~
Netzkdrper: 6

N

Identifizieren von Fehlern in einem Netzmodell

Mit der neuen Funktion Netz prifen kdnnen Sie drei Arten von Fehlerzustanden in Netzmodellen identifizieren.

Diese neue Funktion finden Sie auf der Registerkarte Netz oder auf der Registerkarte Start in der Dropdownliste
Solid prufen.

Modellieren Netz BemaBung Transform Art Maschine Ansicht
A XSS D (o s
o w7 .
Bereich Verfeinern Dezimierung Metz Metzfacetten An Ebene  An Flache/ Metz Alle Facette
glatten auflosen  &ndern  trimmen Sheet trimmen prifen zurlicksetzen dndern

Andern Analysieren Farbe
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Nach dem Starten der Funktion und der Auswahl Ihres Netzes im Grafikfenster listet Mastercam die folgenden

Probleme im Listenfeld Ergebnisse auf und zeigt die Elementtypen in Klammern an, um jeden Fehler zu
kennzeichnen.

Netz prifen 7 X
® @O®
Standard

Ergebnisse =

Micht verzweigte Rander: 65 (durchgezogene Linien)
Gekippte Flachen: 56 (gestrichelte Linien)
Degenerierte Flachen: & (Punkte)

[ | Layer: |1 - ?Ia
Geometrie speichern

Hinzuflgen oder Entfernen von Farben auf Netzfacetten

Neben den Funktionen, die Netzelemente unterstitzen, modifizieren und verbessern, bietet Mastercam 2022 in der
Menuband-Gruppe Farbe Funktionen zur Unterstutzung polychromatischer Netze. Mit der Funktion Facette
andern konnen Sie einzelne Facetten eines Netzes mit einer anderen Farbe als der des Netzelements einfarben.

Facettenfarbe modifizieren L
Standard
Operation -

Typ: @ Farbe einstellen
() Farbe entfernen
Ziel; [Netz [

Farbe

-~
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Die Funktion Alle zuriicksetzen funktioniert bei Netzfacetten genauso, wie bei Solids in friheren Mastercam-
Versionen. Alle zuriicksetzen setzt alle Facetten auf ihre urspringlichen Farben zurtck.

Start Drahtmodell Flachen Solids Modellieren MNetz BemaBung Transform Art Maschine Ansicht

ot ® T BN NS S D O VD

S

Zylinder Block OT Netze aus | Freie Rander Locher Bereich Verfeinern Dezimierung Netz MNetzfacetten An Ebene An Flache/ Metz Alle Facette
WS 10TUS  Flementen glatten fillen glatten aufldsen  Andern  trimmen Sheet trimmen prifen zurlicksetzen dndern
Grundkérper Entwerfen Andern

Analysieren Farbe

Direktes Andern von Drahtmodellelementen

In friheren Mastercam-Versionen mussten Sie die Funktion Analysieren verwenden, um die Werte und
Eigenschaften eines Drahtmodellelements durch Interaktion mit dem Dialogfeld und dem Bildschirm zu andern. In
Mastercam 2022 kénnen Sie Drahtmodellgeometrie direkt andern, ohne mit dem Dialogfeld zu interagieren. Wenn
keine andere Funktion aktiv ist, fiUhren Sie auf den Linien, Bégen, Punkte und Splines einen Doppelklick aus, um die
Elemente mit den folgenden Steuerungselementen direkt im Grafikfenster zu andern.

Andern mit Punktsteuerungselementen

« Klicken Sie die grine Kugel an und ziehen Sie sie, um den Punkt zu verschieben.

« Mit der Bildschirmschaltflache kdnnen Sie zwischen den Modi "Verschieben" und "Kopieren" umschalten.
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Andern mit Liniensteuerungselementen

Bei der Auswahl einer Linie werden drei Positionskugeln angezeigt.

« Verwenden Sie die mittlere Kugel, um die Linie neu zu positionieren, wobei ihre aktuelle Ldnge und ihr
aktueller Winkel beibehalten werden.

» Bewegen Sie den Mauszeiger tuber den Mittelpunkt, und wahlen Sie den Pfeil aus, um eine versetzte parallele
Linie zu erzeugen.

« Klicken Sie einen Endpunkt an (und ziehen ihn bei gedrickter Maustaste), um den Winkel einer Linie zu
andern.

« Halten Sie den Mauszeiger Uber einen Endpunkt und ziehen Sie den Pfeil, um die Linie zu verlangern oder zu
verkurzen.

« Wechseln Sie mit der Modus-Taste zwischen "Verschieben" und "Kopieren". Wenn Sie mehr als eine Kopie
erzeugen wollen, wahlen Sie erneut das Original aus.

Andern mit Splinesteuerungselementen

Splinesteuerungselemente sind mit den Liniensteuerungselementen identisch, mit dem Unterschied, dass Sie die
Krimmung eines Splines nicht direkt andern kénnen. In diesem Modus kénnen Sie keine Splines kurzen, Sie kénnen
sie jedoch mit einer linearen Tangentenverlangerung verlangern. Verwenden Sie dazu die Funktion Spline andern.

« Verwenden Sie die Kugeln, um den Spline neu zu positionieren, wobei seine aktuelle Lange und sein aktueller
Winkel beibehalten bleiben.

» Bewegen Sie den Mauszeiger uber die Endpunkte, und wahlen Sie den Pfeil aus, um die Lange des Splines
heraufzusetzen. Sie kann nicht herabgesetzt werden.
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Andern mit Bogensteuerungselementen

/

« Verwenden Sie die Mittelpunktkugel, um die Mittelpunktposition zu andern.

« Verwenden Sie den blauen Pfeil, um den Radius zu andern. Der Wert wird angezeigt, wenn Sie den
Mauszeiger Uber den Pfeil bewegen.

« Verwenden Sie den griinen Pfeil, um den Offnungs-Startwinkel des Kreisbogens zu &ndern.
. Verwenden Sie den roten Pfeil, um den Offnungs-Endwinkel des Kreisbogens zu dndern.
« Kreisbogen verfigen neben der Verschieben/Kopieren-Schaltflache Gber zwei Modus-Schaltflachen.

« Verwenden Sie die Schaltflache Umdrehen, um den Kreisbogen zu invertieren und seine Erganzung
(Komplement) anzuzeigen.

. Verwenden Sie die Schaltfliche ABS/REL, um die Anzeige des Offnungswinkel-Wertes zwischen
seinem absoluten und seinem relativen Wert umzuschalten.

Durch "Direktes Andern" kénnen nicht mehrere Elemente gleichzeitig geandert werden. Benutzen Sie dazu die
Funktion Analyse. Driicken Sie die Taste [Ende], um das Analyse-Dialogfeld (liber die Ubergeordnete
Anderungsebene) anzuzeigen. Sie kénnen die Verwendung der neuen Grafiksteuerungselemente fortsetzen und
Elementattribute wie Layer, Farbe und Linienstil andern. Driicken Sie danach erneut die Taste [Ende].
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Verbesserungen beim Modellieren

Nachfolgend sind Verbesserungen an den Funktionen der Registerkarte "Modellieren" aufgelistet.

Anwenden von Push-Pull-Anderungen auf mehrere Kérper

Mit der "Push-Pull"-Funktion von Mastercam kénnen Sie Solidfaces und -Rander dynamisch andern. In Mastercam
2022 kénnen Sie Ihre "Push-Pull"-Anderungen jetzt in einem Arbeitsgang auf mehrere unabhéngige Kérper
anwenden. Wenn Sie Inhre Anderungen in einem Arbeitsgang durchfiihren, sparen Sie Zeit und vermeiden
Unstimmigkeiten zwischen den Anderungen.

Um diese neue Funktionalitdt zu nutzen, wahlen Sie einfach die Faces, Rander, Flachen oder Ketten aus, die Sie
andern mochten und geben einen Deltawert (Abstandswert) ein oder ziehen das Element zum gewulnschten
Ergebnis.

Nachdem Sie Ihre Anderungen vorgenommen haben, markiert Mastercam alle assoziierten Werkzeugwege im
Werkzeugweg-Manager als fehlerhaft und aktualisiert alle dem Solid zugeordneten Bemal3ungen.

124



Was ist neu in Mastercam 2022? — Verbesserungen in Design

Erkennen unterbrochener und sich schneidender Bohrungen

In Mastercam 2022 beinhaltet die Funktion "Historie hinzufigen" Verbesserungen bei der Erkennung von
unterbrochenen und sich schneidenden Bohrungen. Dazu gehéren Uberschneidungen, Unterbrechungen und
MaRkonfigurationen, die es Mastercam erschweren, Bohrungsoperationen zu erzeugen, wenn sie erkannt werden.
Die Funktion "Historie hinzufligen" besitzt jetzt die Option Stopfen erzeugen, mit der an denjenigen Stellen
unabhangige Solidkérper (Stopfen) erzeugt werden, wo sich die problematischen Bohrungen befinden.

Historie hinzufligen 7 X

® @O®

Standard

Operation ~
Typ: ® Operationen erzeugen
Eine einzelne Operation erzeugen
(0 Features entfernen

Features ~
Finden: O Verrundungen
() Ausgetragene Bohrungen
acklochbohrungen einschlieBen
(® Bohrungsoperationen
Auswahlen: ® Alle angezeigten
O Manuell
Facefarbe einschliefen
|:| Geteilte Bohrungen einsc

Stopfen erzeugen ~

|:| Verrundungen unterdriicken

|:| Jeden Stopfen auf einen anderen Layer legen

1)
4
[

Layer: |1
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Sie kdnnen wahlen, ob die neuen Kérper auf einem anderen Layer als dem Ihres Teils erzeugt werden sollen. Sie
kdnnen sie dann getrennt vom Teil betrachten, um zu ermitteln, wie sich die Bohrungen tUberschneiden. Im Beispiel
unten sind die erzeugten Stopfen hellblau gefarbt.

Verbesserte Auswahl fur Lochachse (Bohrungsachse)

Nachdem wir uns mit dem Kundenfeedback beschaftigt haben, wurde die Lochachsen/Bohrungsachsen-Auswahl
leistungsfahiger und differenzierter gestaltet. Wenn Sie zuvor die [STRG+KLICK]-Methode zum Auswahlen von
Faces in konischen Bohrungen verwendet haben, wahlte Mastercam die Faces aus, die dem Konuswinkel
entsprachen. Dies kann jedoch zu unbeabsichtigten Auswahlen fuhren. In dieser Version passt Mastercam mit
derselben Auswahlmethode, neben dem Konuswinkel, auch den oberen und unteren Durchmesser des Konus an,
so dass Sie nur das erhalten, was Sie auswahlen wollten.

Es wurden zwei weitere neue Auswahlmethoden hinzugefugt:

« Doppelklicken Sie auf ein Face (eine Flache), um eine ganze Bohrung auszuwahlen.

« Doppelklicken Sie auf ein Face, wahrend Sie die [STRG]-Taste gedruckt halten, um alle Bohrungen in einer
Solidbohrungs-Operation auszuwahlen.
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Verbesserungen bei Flachen

Nachfolgend sind Verbesserungen an den Funktionen der Registerkarte "Flachen" aufgelistet.

Erzeugen und Steuern von Flusslinien mit "UV-Fluss vereinen"

Mastercam 2022 fuhrt die neue Funktion UV-Fluss vereinen ein. Die Funktion UV-Fluss vereinen, die sich auf der
Registerkarte Flachen in der Gruppe Flowline befindet, erzeugt auf einem Satz verbundener Flachen eine einzelne
einheitliche Flache mit einem gewlnschten UV-Fluss. Mit ihr kénnen Sie mehrere Flachen mit inkonsistenten
FlieBrichtungen durch eine einzelne Flache ersetzen, um sie mit Flowline-Werkzeugwegen zu verwenden. Sie
kénnen auch Flachen fur die allgemeine Modellierung vereinfachen.

Flachen Salids Modellieren Netz BemaBung Transform Art Maschine Ansicht
% @TAustragumg @-Formschrége fFécher @ @ E Q“\= é 2 Flachenverblendung ﬁ Untrimmen ~ |_&d Andern £ Andern
%« Swept E Netz Power-Flache - .k @g 3 Flachenverblendung EEI Splitten 5::] UV-Fluss vereinen f}, Einstellen
2D-Begrenzung - Loft m Rotation & Versetzen ':'TmKr:;\EC I}Eﬁ::r Ver\a:gem \i\ﬁﬂ‘adcé\:i &' Kofferecke \Q.'{Fléche andern | & UV-FlUss ernetern = Ausrichten
Entwerfen Andern Flowline Normale

Wahlen Sie auf der Registerkarte Flachen die Option UV-Fluss vereinen und dann Ihre Flussflaiche. Nachdem Sie
Ihre Auswahl bestatigt haben, erzeugt die Funktion UV-Fluss vereinen aus lhren Zielflachen eine einzelne NURBS-
Flache, die kleine Lucken und Lécher abdeckt. StandardmaRig trimmt die Funktion die Zielflachen an die
Begrenzungen der vereinten Flache. Wenn Sie den Flachensatz beibehalten méchten, verwenden Sie die Option
Zielflachen trimmen, um eine neue Flache auf den Satz zu projizieren.
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Uber das Funktionspanel kénnen Sie die Visualisierung der UV-Flusslinien und die Art &ndern, wie die Flussflache
auf die Zielflachen projiziert wird. StandardmaRig verwendet die Funktion die aktuelle Konstruktionsebene (KEbene)
bei der Projektion der Flussflache auf die Zielflachen.

UV-Fluss vereinen 1 %

® ®O®

Standard

Zielflachen ~

Flache 1
Flache 2
Fliache 3

Zielflachen trimmen

Flussflache ~

Flachen [

Prajektion durch ~
(®) KEbene

) Normale

>

Flusslinienanalyse
U-Flusslinien: |5
W-Flusslinien: |5

ik 4

Passgenauigkeit

>

Maximal zulassig: 0.001 A

GriBter gefundener: 0.0
Durchschnittlich: 0.0

orschau

Erzeugen von Flachen innerhalb eines Textes

Sie kénnen nun eine Flache innerhalb eines Textes erzeugen, ohne ihn in Geometrie zu zerlegen. Wenn Sie den Text
intakt lassen, kdnnen Sie ihn spater andern.

Vastercam

Nach dem Verfassen eines Textes mit einer geschlossenen TrueType-Schriftart, z. B. Arial, verwenden Sie die
Funktion 2D-Begrenzung auf der Registerkarte Fldchen oder die Funktion Schraffur auf der Registerkarte
BemaRung, um Flachen oder ein Schraffurmuster zu erzeugen. Der Text und die erzeugten Flachen sind nicht
assoziativ. Anderungen an dem einen fiihren nicht zu Anderungen an dem anderen.
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Erzeugen von Formschragenflachen auf mehreren Ebenen

Beim Erzeugen von Formschragenflachen kénnen Sie jetzt die aktive Konstruktionsebene andern, ohne die Funktion
zu verlassen. In alteren Versionen muss die Konstruktionsebene voreingestellt sein. Sie kdnnen jetzt wahrend der
Bemallung die KEbene mithilfe der Statusleiste andern, die sich am unteren Rand des Grafikfensters befindet. Die
ausgewahlte Ebene bleibt aktiv, bis Sie sie andern.

Mit Bezeichnung

~  Oben
Yorne
Hinten
Unten
Rechts
Links

lsametrisch | 15.534 mm |
[ Metrisch |

Umgekehrt Isormetrisch
Trimetrisch

g |

3D KEBENE: Oben -~ WEBENE: Oben - WKS: Oben & o & & F

Umdrehen von Flachennormalen mit Bildschirm-Steuerungselementen

Wenn Sie eine Flache erzeugen, wird im Grafikfenster ihre Normale angezeigt, wenn Sie mit dem Cursor dartber
fahren. Klicken Sie auf die Flache, um die Normalenrichtung umzudrehen. In friheren Versionen wurden die
Normalen durch die Verkettungsrichtung bestimmt. In Mastercam 2022 mussen Sie keine Neuverkettung
durchfuhren oder die Normalen-Funktionen verwenden, um Ihre Arbeit zu korrigieren.

Verbesserungen an Drahtmodellen

Nachfolgend sind Verbesserungen an den Funktionen der Registerkarte "Drahtmodell" aufgelistet.

Verbesserungen zur Unterstutzung der Mehrachsenbearbeitung

Mastercam 2022 enthalt Verbesserungen an Drahtmodell-Funktionen, die das Erzeugen und Andern von
Mehrachsen-Werkzeugweggeometrie vereinfachen. Linie: Normale heil3t jetzt Linie: Normale auf Punkt und es
stehen drei neue Funktionen zur Verfuigung:
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« Vektor andern
« Linie: Normale auf Raster
« Linie: Normale entlang Kette

Andern von Werkzeugachsenkontroll-Linien

Die neue Funktion Vektor dndern erleichtert das Andern der Werkzeugachsenkontroll-Linien und erspart Ihnen die
mehrstufige manuelle Anderung, die in fritheren Mastercam-Versionen erforderlich war.

X

Vektor andern 7

Standard

Richtung der Linie

(® Definiert
) Entgegengesetzte

Starten Sie einfach die Funktion und wahlen Sie eine Linie. Verwenden Sie dann das dynamische Achsenkreuz, um
die Neigung des Vektors entlang der XY-, XZ- oder YZ-Achse zu andern. Wenn mdglich, richtet sich die X-Achse des
Achsenkreuzes nach der U-Richtung der Flache oder der Konstruktionsebene aus. Die Funktion eignet sich
besonders, um Werkzeugachsenkontroll-Linien so einzustellen, dass das Werkzeug Kollisionen mit Klemm- und
Spannvorrichtungen bei aktuellen oder zuklnftigen Mehrachsenoperationen vermeiden kann.

LI |
e "1‘\._

%
N

-
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Diese neue Funktion befindet sich auf der Registerkarte Drahtmodell im Dropdown-Menu Lange andern.
) ) 3 Tei ~
@ Raster zu Vektor é & %ﬁ \/ \/ )\, Teilen _’l L
i |1_‘1, Treppengeometrie { rd / e ani v
Ein Alle  Schnittkurven | An Elementen In 2 Teile Nemente Elemente  Element  Projizieren
.," Lange andern
P Vektor andern

- @ Tirgeometrie Rand Rinder anhand Ebene¥  trimmen™ trenne afrunden fasen¥ versetzen
Erweiterungen fur die Funktion "Linie: Normale"

Kurven Andern

Die Funktion Linie: Normale wurde erweitert, um Ihnen mehrere Mdglichkeiten zu bieten, Ihrer Geometrie

Normalen hinzuzufiigen. Diese Funktionen vereinfachen die Erzeugung von Werkzeugachsenkontroll-Linien, die ftr
die Mehrachsenbearbeitung erforderlich sind. Die folgenden Funktionen finden Sie im Dropdown-MenU Kurzeste

Verbindung in der Gruppe Linien.
DHE-8RF 90

Start Drahtmodell Flachen Solids Modellieren Metz Ben
+ U /+ /7 Parallel @ 4‘13 Punkte
*=="e + ‘qTangential

spunkt Eﬁl Randpunkt -

Position Bohrungskreis | Endpun

v
Punkte - Kirzeste Verbindung Bogen
\|/ Winkelhalbierende
Werkzeugwege ,—J Tangential durch Punkt
X% hhixIy- = 'IE 4, Normal auf Punkt
f vaC 5 F % Normal auf Gitter
H.— Mormal entlang Kette
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Die Funktion Linie: Normale auf Raster erzeugt ein Raster aus Linien, die normal (rechtwinklig) auf Ihren
ausgewahlten Flachen, Solidfaces, Netzen und offenen Sheetkdrpern stehen. Wahlen Sie einen Startpunkt (den
Rasternullpunkt) und steuern Sie mithilfe der Parameter im Funktionspanel die Lange, die Punkterzeugung und den
Abstand der aus dem Raster erzeugten Linien. Die Funktion Linie: Normale auf Raster ersetzt das Add-In
"GridPock" (Taschengeometrie fullen).

Bei der Funktion Linie: Normale entlang Kette verwenden Sie Mastercams Verkettungs-Manager, um Linien auf
Flachen, Solidfaces, Netzen und offenen Sheetkdrpern auszuwahlen und zu erzeugen. Wie bei Linie: Normale auf
Raster kdnnen Sie die Parameter im Funktionspanel verwenden, um die Lange, die Punkterzeugung und den
Abstand der entlang der Kette erzeugten Linien zu steuern.
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Erzeugen von Querschnitten entlang einer Kurve

Mit der neuen Funktion Schnittkurven entlang Kurve erzeugen Sie Drahtmodellschnitte durch Flachen, Solids und
Netze entlang einer ausgewahlten Kette. Diese neue Funktion befindet sich auf der Registerkarte Drahtmodell in
der Gruppe Kurven im Dropdown-MenU Schnittkurven anhand Ebene.

@ Raster zu Vektor é} &
|l1. Treppengeometrie

) . Ein Alle
@ Tdrgeometrie Rand Rinder

\/ v\/ )‘(( Teilen (‘ (7
g / /;,',; Elemente verbinden

An Elementen In 2 Teile T snd . Elemente Elemente
trimmen¥ trennen¥ » -3N9&andern verrunden™ fasen¥

Ku Schnittkurven anhand Ebene Andern

Schnittkurven entlang Kurve
Kurve an Uberschneidung
Flowline
Konstante UV-Linien
Formtrennlinie
Flachenkurve
Dynamisch

Mittelkurve

Verwenden Sie die Funktion Schnittkurve entlang Kurve fir importierte oder gescannte Netzdaten mit geringer
Qualitat, um Flachen und Solids zu erzeugen. Im Gegensatz zur Funktion Schnittkurve anhand Ebene, die ein
achsparalleles Drahtmodell erzeugt, bleiben die Querschnitte, die durch die Funktion Schnittkurve entlang Kurve
erzeugt werden, rechtwinklig zur Kette, wenn die Langskurve auf der Mittellinie des Objekts liegt. Dadurch wird ein
Drahtmodell erzeugt, das die Krimmung des ausgewahlten Kérpers genauer darstellt.

Erzeugen einer Mittellinie zwischen Drahtmodellen

Mit der neuen Funktion Mittelkurve kdnnen Sie auf der Mittellinie zwischen zwei oder mehr ausgewahlten Ketten
eine Kurve erzeugen. Diese neue Funktion befindet sich auf der Registerkarte Drahtmodell im Dropdown-Menu
Schnittkurven anhand Ebene.
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Klicken Sie im Funktionspanel Mittelkurve mit der rechten Maustaste in die Auswahl-Liste, um Ihre Ketten
umzukehren, zu entfernen, hinzuzufiigen oder erneut auszuwahlen. Wenn Sie die Richtung einer Kette umkehren,
andern sich Ihre Ergebnisse. Zusatzliche Ketten und Ketten auf mehreren Z-Tiefen beeinflussen auBerdem die Form
und Position des Ergebnisses.

Mittelkurve 3 X

® ©®O®

Standard

Sehnenhohentoleranz ~
0.02 -3

Auswahl A
Kette 1

Kette 2

R \&

Neue Bezeichnung und Benutzeroberflache fur "Kurve: schneiden”

Zur Unterscheidung von der neuen Funktion Schnittkurven entlang Kurve wurde die Funktion Kurve: schneiden
in Schnittkurven anhand Ebene umbenannt. Diese Funktion behalt ihre gesamte bisherige Funktionalitat bei,
verfugt in Mastercam 2022 jedoch Uber eine neue, intuitivere Benutzeroberflache.

v Raster zu Vektor /

|, Treppengeometrie
Freistich — __ . Ein
J Targeometrie Rand Rinde

Y y \/ _}\\i.TeiIen
’ / .« Elemente verbinden

An Elementen In 2 Teile
trimmen™  trennen™ «

Schnittkurven

L. .
anhand Ebene¥ /" Lange dndern ~

Kurven
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Das Funktionspanel enthalt jetzt ein Auswahllistenfeld, um das Hinzufligen und Entfernen Ihrer Auswahlen zu
erleichtern, sowie integrierte Steuerungselemente flr die Ebenenauswahl. Dartber hinaus kénnen Sie den

Bildschirmpfeil ziehen, um die Position der definierten Ebene zu andern. Eine neue Modusschaltflache verschiebt
die Ebene auf den aktuellen Z-Wert, wie in der Statusleiste definiert.

Schnittkurve anhand Ebene 7 ox

Standard JENNELGEAS
Auswahl ~
Face 1
VY
Ebene (~

|Ebene durch Drei Punkte |

(X0 [Z][&[ ]z (%] ] ]

Abstand ~
00 -
Versatz "
01 i

-
-
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Erganzungen bei der Funktion "Transform™

Nachfolgend sind Verbesserungen an den Funktionen der Registerkarte "Transform" aufgelistet.

Verteilen von Elementen entlang einer Kette

In friheren Versionen war die Mastercam-Funktion Verteilen darauf beschrankt, mehrere Kopien der Geometrie
zwischen zwei definierten Punkten entlang eines Vektors zu erzeugen. In Mastercam 2022 kdnnen Sie diese Kopien
jetzt entlang einer oder mehrerer Ketten verteilen. Verwenden Sie die Parameter im Funktionspanel, um die Kopien
anzuordnen. Verwenden Sie die beiden neuen Verkettungsart-Optionen in diesem Funktionspanel, um Ihre

Geometrie entlang einer Kette zu verteilen.

« Rotieren: Kopien der Geometrie andern ihre Ausrichtung, wenn sie entlang der Kette verteilt werden.

« Verschieben: Kopien der Geometrie behalten die gleiche Ausrichtung wie das Original.
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Kopieren von Elementen in zwei Richtungen

Bei Verwendung der Funktion Dynamisch (transformieren) kdnnen Sie jetzt Elemente in zwei Richtungen entlang
der Achse oder vom angegebenen Ursprung aus kopieren, wenn Sie im Funktionspanel Dynamisch
(transformieren) das neue Kontrollkastchen Beide Richtungen markieren.

Y

Dynamisch ? X

Standard JEgYEIELE

Element ~

Methode: () Verschieben

(®) Kopieren
Beide Richtungen

& Einzel

Typ:

ir

Kopien: |1
() Mehrfach
|:| Mur letzte Transformation anwenden
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Rotieren von Geometrie um Ebenennullpunkte

Die Funktion Auf Ebene verschieben erzeugt oder verschiebt Kopien ausgewahlter Elemente von einer Ebene zu
einer anderen. In friheren Mastercam-Versionen wurde die ausgewahlte Geometrie um den Welt-Nullpunkt
gedreht, sofern Sie dies nicht mit den Funktionspanel-Schaltflachen Quelle und Ziel Giberschrieben haben. In
Mastercam 2022 besitzt die Funktion Auf Ebene verschieben die neue Option Ebenennullpunkte verwenden, mit
der Ihre Geometrie automatisch rotiert und platziert wird, indem die Nullpunkte der Quell- und Zielebene als
Referenzpunkte verwendet werden.

Auf Ebene verschieben 3 X

Standard [REgVEIELE

Element ~
Methode: ® Kapieren

() Verschieben
Auswahl ~

Meu auswahlen

Exemplare ~
Anzahl: |1 :
Ebenen ~
Quelle: | Oben v |\fE8
Ziel: | Oben v |8

b

Rotationsmittelpunkt

( Ebenennullpunkte vemrenderD
! Quelle !

Ziel
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Wahlen Sie die Option Ebenennullpunkte verwenden, um die verschobene Geometrie in derselben Ausrichtung
und im gleichen Abstand von der Ziel-Ebene wie in der Quell-Ebene zu halten. Sie kénnen weiterhin die
Schaltflachen Quelle und Ziel verwenden, wenn Sie bestimmte Rotationspunkte fiir Ihr Teil auswahlen mdchten.

Das folgende Beispiel zeigt ein Teil, das unter Verwendung der Ebene "Top" als Quelle und der Ebene Plane als Ziel
verschoben wurde. Die Option Ebenennullpunkte verwenden ist nicht ausgewahilt.

X
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Das folgende Beispiel zeigt dasselbe Teil, wobei jedoch die Option Ebenennullpunkte verwenden markiert ist.
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Verbesserungen bei BemalRungen

Nachfolgend sind Verbesserungen an BemaRungsfunktionen aufgefthrt, die sich auf der Registerkarte BemaRung
befinden.

Erzeugen konjugierter Winkelbemaf3ungen mit Bildschirm-Triggerpunkten

Der konjugierte Winkel ist ein Winkelpaar, das sich zu 360 Grad summiert. In friheren Mastercam-Versionen
mussten Sie einen mehrstufigen Prozess durchfihren, um den konjugierten Winkel (Erganzungswinkel) zu
bemalen. Zuerst mussten Sie eine Winkelbemaliung erzeugen. AnschlieBend haben Sie auf der Registerkarte
Erweitert die Option Winkel6ffnung verwendet, um die Konjugierte (den Erganzungswinkel) zu finden.

In Mastercam 2022 kann der Triggerpunkt, der fur die BemalBung von Bdgen und Kreisen verwendet wird, jetzt
auch zum Ermitteln des Erganzungswinkels verwendet werden. Beim Aufrufen der Funktion BemafR3ung werden in
jedem Quadranten der potenziellen BemalRung acht Triggerpunkte angezeigt. Ziehen Sie den Mauszeiger Uber die
Triggerpunkte, um die BemalBung auszuwahlen, die erzeugt werden soll. Der innere Triggerpunkt rastet Lhre
Bemallung dann auf dem kleineren Winkel ein, wahrend der duBere Triggerpunkt die Bemal3ung auf der
Konjugierten einrastet.

Assoziativitat zu Solidgeometrie

In Mastercam 2022 sind Zeichnungsbemalungen jetzt assoziativ zu Solidgeometrie, und zwar unabhangig davon,
ob das Solid eine Historie hat oder nicht.
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Bemalden von Teilen auf mehreren Ebenen

Sie kénnen jetzt BemalBungen auf mehreren Ebenen erzeugen, ohne die Funktion zu verlassen. Wahlen Sie dazu
wahrend des Bemal3ens in der Statusleiste unten im Grafikfenster eine Konstruktionsebene (KEbene) aus. Das
Andern der Konstruktionsebene wirkt sich jedoch nur auf neu erzeugte BemaRungen aus. Wenn Sie eine
Bemalung in der Ebene OBEN erzeugen und dann eine neue Ebene auswahlen, wird die BemalRung nicht
aktualisiert.

Mit Bezeichnung

~  Oben
Vorne
Hinten
Unten
Rechts
Links

Isemetrisch | 15.534 mm |
Urngekehrt lsometrisch L

Trirnetrisch | 4 b

3D KEBEMNE: Oben - WEBENE: Oben - WKS: Oben 8 9 > e & £

Die ausgewahlte KEbene bleibt aktiv, bis Sie sie andern.

Bessere Cursorsteuerung bei der Bemaliung auf unterschiedlichen Z-Tiefen

In friheren Mastercam-Versionen blieb der Cursor beim Bemalen auf der aktuellen Z-Tiefe, auch wenn sich das zu
bemalende Element nicht auf derselben Z-Tiefe befand. Dies erschwerte die Steuerung des Cursors.

Mastercam 2022 setzt Z voriibergehend auf die Tiefe des Elements, das Sie bemaRen. Diese Anderung erméglicht
eine konsistente Nachfuhrung von Cursor und BemalBung. Wenn Sie die Funktion beenden, wird der Cursor auf die
aktuelle Z-Tiefe zurtickgesetzt.
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Verwendung des interaktiven Ebenentiefenpfeils

In Mastercam 2022 kénnen Sie die Ebenentiefe dndern, indem Sie in den Funktionen "Schnittkurve anhand Ebene"

und "An Ebene trimmen" die Einzelachsenebenen-Steuerung verwenden. Der Ebenentiefenpfeil rastet beim Ziehen
an der Geometrie ein. Ziehen Sie wie bei anderen interaktiven Grafikpfeilen in Mastercam den Mauszeiger Uber das
Lineal, um auf den Inkrementen des Lineals bei einem Wert einzurasten.

Sie kénnen die Farbe des Ebenengitternetzes andern, indem Sie auf der Seite Farben des Dialogfelds
Systemkonfiguration die Option Einachsige Ebene einstellen.

Systemkonfiguration

------------- Analyse

- Augwahl Farbe: -
[+ Zeichnungserstellung

[+ Bildschirm

- Dataien

- Drehfeld-Steuerelements
'l
Fommunikation

- Maschinen

- Postprozessorlauf
- Report

............. Crhatticran

Aktives Element

Auzwahl

Automatisches Hervorheben
Bearbeitungsgeometrie
Berechnungsfeld
Drahtmodellgeometrie
Drehen - Solidkettenprofil

Einal
= Aungselement

Fensterauswahl

Flachenbearbeitung
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Neue Solids-Manager-Symbole

Neue Solids Manager-Symbole tragen zu einem klaren, modernen Erscheinungsbild von Mastercam 2022 bei.
Sheetkdrper besitzen auch ein neues Symbol, mit dem sie im Solids-Manager leicht zu identifizieren sind. In
friheren Versionen mussten Sie den Sheetkdrper analysieren, um ihn von einem Solidkdrper zu unterscheiden.

Solids Solids
S e R Ry M eX@ 'S KN it LS X @

=@ solid =@ Solid
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ERWEITERUNGEN IN DER SIMULATION

Nachfolgend sind die wichtigsten Verbesserungen aufgefihrt, die in Mastercam Simulator hinzugekommen sind.

Entfernungsanalyse mit intelligenter Messung

Mastercam Simulator enthalt jetzt die neue Funktion "Intelligente Messung", mit der Sie wahrend der Simulation
schnell und genau Abstande im Grafikfenster messen kénnen.

Absterd [¥.Z) ¢ 38.556; 0.218; -49.964

Abstend [30] & 63.111

Fedati 21 tWES Op I0: 1 (1 of 1)

Purki 1 P o=47.419; 9,593; 52.028

Purks 2 t =B.883: 2.811: 2.064
Paslion t 26.92%; -20.022; 1.811
Sakz-Mi. : 2154
Abweichung : 0.00433907

Werkzeugummer ¢ #236 - BALL-NOSE END MILL - &
Relati zu tWKS op ID: 1 (1 of 1)
Falision s nEin

Mit dieser neuen Funktion kdnnen Sie Folgendes messen:

« Langen und Abstande durch Rand- oder Ecken-Objektfang.

« Mehrere Langen und Abstande durch Rand- oder Ecken-Objektfang.

« Tiefen und Abstande von einer Flache.

« Radius durch Radius-Objektfang.

« Radius und Tiefe einer Bohrung durch Bohrkreisrand-Objektfang.

« Zentrumsabstande zwischen den Bohrungen durch Bohrkreiszentrum-Objektfang.

« Randwinkel durch Rand-Objektfang.
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Die Funktion "Intelligente Messung" befindet sich im Mastercam Simulator auf der Kontextregisterkarte

Maschinensimulation.

x © D

Zoom
entfernen Ausschnitt (Zoom) zuriicksetzen

Restbereiche Genauer

Qualitat

Schnellere Werkzeugwegberechnung fur Mastercam Simulator

>

Turbo-Modus

®

Rohteil als

STL-Datei speichem

Geometrie

Intelligente Anzeige
Messung Beschriftung ~

§

=
m ey Alle lGschen

+/ Punkt

b—I Abstand - " Winkel

Bemaiung

Standardmalige 3-Achsen- und 5-Achsen-Operationen werden bei der Simulation, Abtragssimulation oder der
Maschinensimulation durch Mastercam Simulator jetzt schneller verarbeitet. Dies schlie3t C-Achsen-Werkzeugwege
oder den Achsenersatz nicht mit ein.

Anzeigen von Kollisionen und Warnungen im neuen Dialogfeldbereich

"Bericht"

Mastercam Simulator listet jetzt alle Kollisionen, Ndherungswarnungen und Achsenlberschreitungen im neuen
Dialogfeldbereich Bericht auf und ersetzt den Dialogfeldbereich Kollisionsbericht aus friheren Mastercam-
Versionen. Dieser neue Dialogfeldbereich besitzt einen Teil der Funktionalitat des Dialogfeldbereichs Bericht aus
der Maschinensimulation und sorgt fur Konsistenz zwischen den beiden Funktionen.

Start Ansicht Abtragssimulation

E?@

Simulation | Abtragssimulation | Maschinensimulation

Modus

=

G1

NC

T
13

Stopp-Bedingungen

‘Wiedergabe

’ *,

T

'%

Ein-/ Operationen  Werkzeugweg | Vorfihr-Tools

Ausblenden ~ -

o
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Bericht

vl

1

Satz
43 -
52 -
- 66
70 -
79 -

45
57

75
84

%Y Halter -
%Y Halter -
%Y Halter -
%Y Halter -
" Halter -

Aktion
Rohteil-Fortschritt
Rohteil-Fortschritt
Rohteil-Fortschritt
Rohteil-Fortschritt

Rohteil-Fortschritt /

Satz-Info | Bericht

Modellverbesserung ] 100%
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Filtern Sie den erstellten Bericht mithilfe der Symbole oben im Dialogfeldbereich, sodass nur Kollisionen,
Naherungswarnungen, Achsenuberschreitungen oder eine Kombination angezeigt werden.

Satz Aktion
43 - 48 ¥ Halter - Rohteil-Fortschritt
52 -57 %9 Halter - Rohteil-Fortschritt
61-86 *7 Halter - Rohteil-Fortschritt
T0-75 ¥ Halter - Rohteil-Fortschritt
79-84 W9 Halter - Rohteil-Fortschritt

Aktivieren/Deaktivieren Sie den Dialogfeldbereich Bericht auf der Registerkarte Ansicht.

Ansicht Abtragssimulation

B @ oben Tl | [ | [ ™
< SPRERRE b
ﬁ’ Rechts I3 H H H H —
an lsometrisch . Werkstlck Werkzeug |Mehrfach-Werkstick| |Einzelne| 2 Ansichten 2 Ansichten 4 Standardansicht| tz-Info | Vergleich | Zeitachse | Werkzeugweganalyse = Bewegungskontrolle Ansichten
EJ Vorne - Ansicht | untereinander nebeneinander Ansichten wiederherstellen vergroBern synchronisieren

-Ansicht Fokus Ansichtsfenster Anzeigen Hilfsmittel

Einstellen von Naherungswarnungen fur die Abtragssimulation und die
Simulation

Im Mastercam Simulator ist jetzt die neue Option Abstand fiir Naherungswarnung verfiigbar. Diese neue Option
wurde aus der Maschinensimulation ibernommen und ist im Modus Simulation verfugbar. Diese Option befindet
sich auf der Seite Allgemein im Dialogfeld Optionen des Mastercam Simulators.

5;-37; Optionen

[ngemem l @ Allgemeine Optionen fir den Mastercam Simulatar.
Grafik
Benutzerschnittstelle
Deckkraft fir Uberagerung der Steuerung: B O [s000% 5
Anzeige
Anzahl der vorangegangenen Satze: 10 -
Anzahl der nachfolgenden Satze: 10 -
Toleranzen
Kollisionstoleranz: 0.006
Gbsta nd far Nadhemungswarnung: 0.03 )
STL-Toleranz: 0.0Mm

Wenn die Kollisionsprifung aktiviert ist, erhalten Sie im Fensterbereich Bericht Naherungswarnungen, wenn sich
eines der ausgewahlten Elemente innerhalb des Abstand(s) fiir Naherungswarnung befindet. Durch einen
Doppelklick auf die Kollision im Fensterbereich Bericht wird das Werkzeug bei der entsprechenden Bewegung
positioniert, so dass Sie sehen kdnnen, wodurch die Warnung verursacht wird.
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Simulieren mit einem bestimmten externen Postprozessor

Beim Simulieren von Werkzeugwegen in Mastercam Simulator kénnen Sie jetzt einen externen Postprozessor statt
eines Standard-Postprozessors verwenden. Durch eine Verwendung lhrer Postprozessoren kénnen Sie eine
realistischere Simulation anzeigen.

Wahlen Sie auf der Registerkarte Simulation des Dialogfelds Simulatoroptionen, das Gber die entsprechende
Schaltflache auf der Registerkarte Maschine oder Uber den Werkzeugweg-Manager aufgerufen werden kann, die
Option Externen Post verwenden aus, um diese neue Funktion zu aktivieren.

Simulatoroptionen

Komponenten Daten

Maschine

| JAXGEN_VMC_CL_posting -

Externen Post vemendeD

Position

| Automatisch e
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VERBESSERUNGEN AN WERKZEUGWEG-
HILFSPROGRAMMEN

Nachfolgend sind wichtige Verbesserungen an Werkzeugweg-Hilfsprogrammen aufgefiihrt, einschliel3lich des
Werkzeugweg-Managers und des Rohteils.

Anzeigen der Werkzeugbaugruppe wahrend der Teileprogrammierung

Mastercam 2022 verfugt Uber die Funktion Werkzeug anzeigen, mit der Sie mit am Mauszeiger angebrachter
Werkzeugspitze, eine Fras-, Router- oder Dreh-Werkzeugbaugruppe anzeigen kénnen. Durch Bewegen des Cursors
konnen Sie wahrend der Modellierung oder Programmierung des Werkstiicks sehr schnell erkennen, ob Ihr
Werkzeug und/oder Halter ein Problem verursachen kdnnte. Sie besitzen die Kontrolle Gber die Anzeige eines
Werkzeugs, eines Halters oder von beidem, sowie die Kontrolle Uber Schattierung und Deckkraft.

Es wurden mehrere Funktionen um die Anzeige des Anzeigewerkzeugs erweitert, einschlieBlich der neuen
Mastercam 2022-Funktion Vektor andern (weitere Informationen dazu finden Sie unter "Verbesserungen zur
Unterstutzung der Mehrachsenbearbeitung" auf Seite 129), mit der mogliche Probleme bereits wahrend der
Bearbeitung im Voraus identifiziert werden kénnen. Bei Funktionen, die ein Achsenkreuz oder einen grtinen Pfeil
unterstitzen, wie z. B. Neue Ebene erzeugen / Ebene andern, 16st sich das Werkzeug vom Cursor und richtet sich
an der blauen Z-Achse des Achsenkreuzes oder dem griinen Normalenpfeil aus. Optimieren Sie Ihren Workflow,
indem Sie potenzielle Halterkollisionen identifizieren, wahrend Sie eine neue Ebene fur die Neigungsbearbeitung

erzeugen.
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Klicken Sie zum Verwenden der Funktion Werkzeug anzeigen mit der rechten Maustaste im Werkzeugmanager
(Frasen oder Drehen) in der Werkzeugliste auf das gewulnschte Anzeigewerkzeug und wahlen die Option
Anzeigewerkzeug einstellen. Ihr Werkzeug muss nicht mit einem bestimmten Werkzeugweg verknupft sein.
Mastercam merkt sich Ihre Auswahl auch nach dem Schliel3en der Teiledatei.

F,; Werkzeug-Manager

MaschinengruppeT e (Teil
“Wwierkzeug... Statuz  Bauguppenbezeic.. ‘Werkzeugbezeichn.. Halertbezeichhung  Dwurchme... Eckervadius  Lange  Anzahl der Spannut.. Tup
T 3 Baugrippe MNCSPOT DRILL -..  B2C4-0020 10.0 0.0 2E.0 1 Senkbohrer
S _ _ ) oo 4 S chaftits [ werkzeugfiter
WAL Werkzeug erstellen ... 032 120 0o 180 4 Gchaftidser '
—_ . 1 Halterfilker
¥ 236 Werkzeugbaugruppe erstellen... 033 6.0 30 130 4 Fugelfrazer
b 244 Werkzeug ander... 033 10.0-45 0.0 100 4 Fazenfraser
Werkzeugbaugruppe dndern...
Halter andern...
Ausspannldnge dndern...
£ >
L Werkzeuge laschen
o =Werka Unbenutzte
@ = Aklives f
C:AUsershPublich Ansicht 3
Baugruppen Werkzeuge anordnen > [Bibliathek) *
Werkzeug.. E Werkzeugbaugruppe kopieren g Durchme... Eckenradiuz Lange  Anzahl der Spannut.. Tup Hat|

Wenn ein Werkzeug als Anzeigewerkzeug festgelegt ist, wird dies durch ein Symbol in der Spalte Status angezeigt.

F,'_:, Werkzeug-Manager

INESEIREENEEE v (Tei)

“Wierkzeug... f Statuz '\ Baugruppenbezeic.. ‘Werkzeugbezeichn... Halertbezeichhung  Dwurchme.. Eckerradiue  Lange  Anzahl der Spannut.. Tup

? 3 Baugruppe MC SPOT DRILL -.. B2C4-0020 0.0 0o 26.0 1 Senkbohrer )
N Baugruppe FLATEND MILL -5 B2C4-0011 B0 0.0 00 4 S chaftfriser [ werkzsugfiter
T3 | Baugippe FLAT END MILL - .. B2C3-0032 120 oo 190 4 Schafthsser -

W 2% Baugruppe BALL-NOSE END ... B2J4-0033 g0 20 130 4 Kugelfrser atemier

? 244 Baugruppe CHaMFER MILL 1...  BZ2/4-0033 10.0-45 0o 00 4 Fazenfrdser

Die Funktion Werkzeug anzeigen kdnnen Sie auf der Registerkarte Ansicht in der Gruppe Anzeigen oder mit der
Taste [F8] ein- oder ausschalten. Ihre Auswahl bleibt wahrend der Mastercam-Sitzungen erhalten. Wahlen Sie, ob
das Werkzeug, der Halter oder beide in Bezug auf die aktive Werkzeugebene angezeigt werden sollen.

Mastercam Design 2022

1 Maschine Ansicht
@ Transparenz [t2] Werkzeugwege [ Layer [tz] Gruppen * r<2 T y N . | ]
‘RUckseiTe El Solids E Multithreading El Letztes X - T jetty
Erweiterte El Ebe El A Achsen  Achsenkrefiz Werkzeug Gitter  Gitter  Position fur = AnfAus
Anzeige ¥ LS it anzeigen™ anzeigeny |anzeigen™ anzeigen fangen Rotation
i Werkzeugwege Manager Anzeigen ~  Werkzeug

Hal
G NAoCusor - it kL e
' (] Im Vordergrund anzeigen

An AutoCursor-Positionen einrasten

Werkzeug aus ausgewshlter Operation anzeigen
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Die Funktion Werkzeug anzeigen umfasst die folgenden Optionen:

« Im Vordergrund anzeigen: Zeigt das angegebene Werkzeug vor allen anderen Elementen an.

« An AutoCursor-Positionen einrasten: Rastet das Anzeigewerkzeug auf allen aktiven AutoCursor-Positionen
ein, die in den AutoCursor-Einstellungen definiert sind, wahrend Sie sich gerade nicht in einer Funktion
befinden.

« Werkzeug aus ausgewahlter Operation anzeigen: Schaltet zwischen dem Standard-Anzeigewerkzeug und
dem Werkzeug einer beliebigen ausgewahlten Fras-, Dreh- oder Routeroperation um.

AulRerdem wird das Werkzeug bei Verwendung der Funktion "Dynamisches Drehen" auf dem
Ausrichtungsnullpunkt platziert. Wenn Sie mehrere Operationen auswahlen, wird kein Werkzeug angezeigt.

Zum Anpassen der Anzeige Ihrer Werkzeugbaugruppe verwenden Sie den Dialogfeldbereich Cursor-Werkzeug-
und -Halterdarstellung, die auf der Seite Werkzeuge und Halter unter Farben im Dialogfeld
Systemkonfiguration zu finden ist.

Systemkonfiguration

kormmunikation

----- Analyse
----- Auswahl Farte:
[+ Zeichnungserstellung
[+ Bildschirm Drehen -3 L
[+~ Bildschirmsteuerng Drehen - 30-Halter
..... cal Drehen - Ungilltiges Rohteil
G Dateien Brenen-apﬁnnfutter
rehen - Halter
B:EEg—Steuerelemente Drehen - Untere Wendeplatte
Drehen - Obere YWendeplatte
= Farben Drehen - Liinete
------ Erweiterte Werkzeugweganzeige Drehen - Rohteil
------ ge und Halter Drehen - Reitstock
...... Simulationsanzeige Frasen - Importiere Werkzeugschneide
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""" Maschinen ( CursorWerkzeug- und Halterdarstellung
----- Fostprozessorlauf

_____ Report Modus

----- Schattieren (@ Schattiert

----- Schnittstellen

- Simulationseinstellungen ODrahtdeeII

----- Solids

----- Startf Ende Deckkraft:

----- Toleranzen

- Werketung 02 ' 100%
- v'erkzeugweg-Manager \

----- Werkzeugwege
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Diese Einstellungen werden standardmafig auch auf das Funktionspanel Werkzeugweg (analysieren)
angewendet.

Werkzeugweg 7 X

® ©®

Standard

Werkzeuganzeige ~

Modus: ® Schattiert

(O Drahtmodell
|/ Werkzeug anzeigen
|:| Halter anzeigen

?)

Deckkraft
0% U 100%
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Auswahlen einzelner Solidfaces fur das Rohteil

Bei der Erzeugung einer Rohteiloperation kdnnen Sie jetzt einzelne Solidfaces auswahlen, wenn Sie auf der Seite

Rohteildefinition die Option Modell flr das "Anfangsrohteil" auswahlen. In friheren Versionen war die Auswahl
auf Solidkdrper beschrankt.

| Rohteil

H | ®

e ohisildefinition _ 1 -
- Quelloperationan Bezeichnung | |
‘@ Ruohteilverglaich

Farbe

haterial

[] Rohteilebene |Oben |

Anfangsrohteil

@ Model D) Rofteil

SF 7 (O Datei |

) 2ylinder Achse (@1 e z

Zusatzliches Aufmai
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Verbesserungen im Werkzeugweg-Manager

Nachfolgend sind Verbesserungen am Werkzeugweg-Manager aufgefihrt.

Neue Werkzeugweg-Manager-Symbole

Neue Werkzeugweg-Manager-Symbole tragen zu einem klaren, modernen Erscheinungsbild von Mastercam 2022
bei. Die neuen Symbole werden auch mit der SchriftgréRe skaliert. Weitere Anderungen umfassen auch:

« Maschinenspezifische Rohteileinstellungssymbole im Werkzeugweg-Manager.

« Durch eine gedimmte Darstellung ist der Deaktiviert-Status bei Operationen mit deaktivierter Geometrie
leichter zu erkennen.

Werkzeugwege v R X

[=- s Mill Machine -
- [E Eigenschaften - GENERIC HAAS 3 - AXIS VMC
[L]--l_l Group-1
-2 Group-2
' -- 1 - Planen - [WKS: Face and Chamfer back] - [WEbene: Fz
-- 2 - Kontur (2D) - [WKS: Face and Chamfer back] - [WEben
-- 3 - Kontur (2D-Fase) - [WKS: Face and Chamfer back] - [W
é--n Group-3
-- 7 4 - Bohren [ Zentrierbohren - [WKS: Top] - [WEbene: Top_
-- 7 5 - Ausspanen - [WKS: Top] - [WEbene: Top] - drill fixture
-- 7 6 - Helixfrasen - [WKS: Top] - [WEbene: Top] - helix bore
-- 7 7 - Helixfrasen - [WKS: Top] - [WEbene: Top] - helix bore
[=-am Group-4
58 Group-5
: 8 - 2D HSC (Dynamic Motion) - [WKS: Top] - [WEbene: To
9 - 2D HSC (Dynamic Motion) - [WKS: Top] - [WEbene: To
10 - 2D HSC (Dynamic Motion) - [WKS: Top] - [WEbene: T
11 - Planen - [WKS: Top] - [WEbene: Top]
12 - 2D HSC (Dynamic Motion) - [WKS: Top] - [WEbene: T
13 - Kontur {2D) - [WKS: Top] - [WEbene: Top] - Finish su
Group-6
14 - 2D HSC (Dynamic Motion) - [WKS: Top] - [WEbene: T
15 - 2D HSC (Dynamic Motion) - [WKS: Top] - [WEbene: T
[H-77 16 - 2D HSC (Dynamic Maotion) - [WKS: Top] - [WEbene: T
-- 17 - Kontur (2D) - [WKS: Top] - [WEbene: Top]

i
|
o
~E-E- i B - - -
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Umstrukturierung der Anzeigeoptionen des Werkzeugweg-Managers

Die Anzeigeoptionen des Werkzeugweg-Managers sind in Mastercam 2022 neu angeordnet und jetzt von zwei
Stellen aus zuganglich: von der neuen Seite Anzeigeoptionen im Dialogfeld Systemkonfiguration und von der
ursprunglichen Stelle im Kontextmenu (Rechtsklick) des Werkzeugweg-Managers.

Anzeigeoptionen X
Textheschreibungen Symbolbeschreibungen Pieiltasten nach oben { unten
[] Operationstyp [ Parametar (@ Operation auswahlen
[] Maschine [“]'Werkzeugnummer () Einfiigepfeil verschiehen
[“] Listennummarn [“]'Werkzeugheschreibung
Geaometrie hervarheben
[Jnterne Operations-D ] Geometrie
Drahtmadell 1
[]wks [ Anzahl der Geometrieketten [ -
[“]werkzeugebeana [“]wWerkzeugweg []Bearbeitungsfiéchen 1 -
[Jwersatz- { Konstruktionsebene [~] Griife des Werkzeugwegs [ IBegranzungsflachen 1 -
Operationskormmentars ( Zeitfiir Erzeugung von Werkzeugweg )
BREPERAENEIEE [“]wWerkzeugwegldschung ahfragen
[+]werkzeugweg-Dateiname
[ Programmnuramer
v ® ?

Die neue Option Zeit fiir Erzeugung von Werkzeugweg ist nun verfigbar und standardmafiig deaktiviert. Wahlen
Sie diese Option, um die Zeit anzuzeigen, die zur Erzeugung der jeweiligen Werkzeugwege aufgewendet wurde.

: -am Roughing
% 1 - Rohteil - [WKS: Program Plane] - [WEbene: Program Plane] -
[=-F% 2 - 3D HSC (Dynamisches OptiRest) - [WKS: Program Plane] - [WI

P

-== Parameter - Arbeitsvers. #0

E | #8- M12.00 RADIENFRESER. - EMUGE 12MM FLAT 3XD
|'.;|+| (Canmefria

----- 72 Werkzeugweg - 5768.7K (00:00:31)

Optical Mount_G.NC - Pri
KS: Program Plane] - [WI

..== Parameter - Arbeitsvers. 0

| #8- M12.00 RADIENFRESER. - EMUGE 12MM FLAT 3XD

4.+ Cagmatria

Ebene: Program Plane] -
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SYSTEMVERBESSERUNGEN

Nachstehend sind die Verbesserungen aufgefuhrt, die an Mastercam-Kernfunktionen vorgenommen wurden,
einschlieBlich Graphische Darstellung, Ebenen und Layern.

Verbesserungen bei Ebenen und beim Ebenen-Manager

Nachfolgend sind Verbesserungen bei Ebenen und im Ebenen-Manager aufgefihrt.

Verknupfen und Aufheben der Verknipfungen von Ebenen

In Mastercam 2022 kénnen benutzerdefinierte Ebenen im Ebenen-Manager verknlpft und deren Verkntpfungen
aufgehoben werden. VerknUpfen Sie Ebenen, wenn Sie eine raumliche Beziehung zwischen ihnen beibehalten
mochten. Wenn Sie beispielsweise Ebene A mit Ebene B verknupfen, wird durch das Verschieben von Ebene A auch
Ebene B um denselben Betrag verschoben. Zwischen verknlpften Ebenen besteht eine "Primar-Sekundar"-
Beziehung, wobei untergeordnete (sekundare) Ebenen von der Gbergeordneten (primdren) Ebene abhangig sind.
Ubergeordnete Ebenen kénnen nicht miteinander verknipft werden.

Zugriff auf die Option Verkniipfen/Aufheben der Verknupfung erhalten Sie Uber das Kontextmeni (Rechtsklick)
des Ebenenmanagers oder des dynamischen Achsenkreuzes oder Uber die Spalte Verkniipfen im Ebenenmanager.
Sie kédnnen diese Option beim Erzeugen einer Ebene auswahlen.

Ebenen v R X
-y - O -= F -S-B®-E-@
Bezeichnung G WKs K W \Ver... Anz... 5. 4
o Oben G WK K W

Varne

Hinten

Unten

Rechts

Links

Isometrisch

Umgekehrt I...

Trimetrisch
Andern
Umbenennen
Laschen >
Sperren/Entsperren >
Verkndpfen/Aufheben der Verknipfung > Ausgewdhlte verkndpfen
Inkrernentales Rotieren... Ausgewdhlte Verknidpfungen aufheben
Mullpunkt einpassen Alle Verknipfungen aufheben
Ebenenachsenkreuze anzeigen >
Koordinatenanzeige >
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Legen Sie eine ausgewahlte Ebene als untergeordnete Ebene fest, indem Sie eine der zuvor beschriebenen
Methoden verwenden. Wahlen Sie dann im Dialogfeld Ebenenauswahl die Ubergeordnete Ebene aus.

Ebenenauswahl x
Bezeichnung Mullpunkt “ersatz
Ebene-2 *0.6873%0.0958 20
Ebene-3 ®-2.114%1.5768 20,
s v x ?

Befolgen Sie zum Aufheben der Verknlpfung von Ebenen dieselben Schritte und wahlen Sie Ausgewahlite

Verkniipfungen aufheben oder Alle Verknupfungen aufheben.

Beim Erzeugen oder Andern einer Ebene haben Sie die Méglichkeit, diese zu verkniipfen. Markieren Sie im
Funktionspanel Neue Ebene oder Ebene @ndern das Kontrollkastchen Verknuipft. Wahlen Sie anschliel3end die
Schaltflache Benannte Ebene, um eine Ubergeordnete Ebene auszuwahlen.

Ebene dndern

Standard BEEIES

MName

Ebene-3
Parallele Ebenen
Mullpunkt
Arbeitsversatz

Einstellen als

[ Jwks

D WEbene
D KEbene
D Angezeigt
[ ] Schnitt
|_| (Gesperrt

n X

( Verknipft: |Ebene-1

Rotation

Ausrichten an:

WEKS-Achse
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Sie kdnnen die Primar-Sekundar-Beziehungen anzeigen, indem Sie im Ebenen-Manager eine Ebene auswahlen und
mit der Maus dartber fahren. Mithilfe neuer Symbole in der Spalte Bezeichnung kénnen Sie auch sehen, welche
Ebenen verknUpft sind.

Bezeichnung G WKS
WKS

o

.....

Top

Front

Back

Bottom

Right

Left

Isometric G

Isometric reverse

Trimetric
~= Ebene-1
Ebene-2

b *Ebene-1*

- Ebene-3 Ebene-3

K
K

W
W

Versatz Anzeigen

Schn

Direktes Sperren und Entsperren von Ebenen

In dieser Mastercam-Version kénnen Sie zum schnellen Sperren und Entsperren von Ebenen im Ebenenmanager die
neue Spalte Sperren verwenden. Friihere Versionen von Mastercam erforderten mehrere Schritte zum Sperren und
Entsperren einer Ebene.

Um dem Ebenenmanager die Spalte Sperren hinzuzufiigen, klicken Sie mit der rechten Maustaste in die Kopfzeile
und wahlen Sie die Option Sperren. Sie kdnnen auch die Spalte Sperren aus der Tabelle entfernen: Klicken Sie dazu
mit der rechten Maustaste in die Kopfzeile und deaktivieren Sie die Option Sperren.

Ebenen

= - Q- = [

Bezeichnung

o

Top

Front ¥ G

Back [% WKS
Bottom | & K

Right o \w

Left .
Isometr e
Isometr v Schnitt
Trimetri ¥ Versatz
Ebene-1 Koordinate
Ebene-3 Verknipfen

- W

A

Y
i

w

9@

Versatz Anzeigen

o X

Schn

Klicken Sie in die Spalte Sperren fur diese Ebene, um die Option Sperren ein- oder auszuschalten.
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Umschalten der Funktionen "Anzeigen" und "Schnitt" fur gesperrte Ebenen

Arbeiten Sie effizienter mit der neuen Mdglichkeit zum Umschalten der Funktionen Anzeigen und Schnitt fur
gesperrte Ebenen. Klicken Sie in die Spalte Anzeigen oder Schnitt der gesperrten Ebene, um die jeweilige
Einstellung ein- oder auszuschalten. Andere Einstellungen flr gesperrte Ebenen kénnen nicht geandert werden.

Ebenen v 2 X
+ m- QA =cFO- S5 P-L-@
Bezeichnung G WKS K W Versatz Anzeigen Schnitt Sperren
<+ Top WKS KW
Front
Back
Bottom
Right
Left
< Isometric G

Isometric reverse

PHIeu i

(o . . I N )

Ereme
Ebene-3

Steuern der Ebenenassoziativitat

Zur besseren Kontrolle Uber die Assoziativitdt von Ebenen wurde die Einstellung Assoziativ in Mastercam 2022 in
zwei Optionen aufgeteilt.

« Assoziativer Nullpunkt steuert die Nullpunkt-Assoziativitat fur die ausgewahlte Ebene.

« Assoziative Ausrichtung steuert die Ansichts-/Ausrichtungs-Assoziativitat fur die ausgewahlte Ebene.
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Wechseln Sie zwecks besserer Ubersichtlichkeit, je nach Bedarf, zwischen den Einstellungen, wéahrend Sie an IThrem
Werkstuck arbeiten. Fir einen schnellen Zugriff finden Sie diese Einstellungen sowohl im Ebenen-Manager als auch
auf der Registerkarte Erweitert der Funktionspanels Neue Ebene / Ebene dndern. Wie die friihere Option
Assoziativ sind beide Einstellungen standardmaRig ausgewahlt.

Neue Ebene 7 X

Standard EENEE

Attribute ~
Farbe;

Kommentar:

Darstellungsansicht -

instellungen i

Assoziativer Nullpunkt
Assoziative Ausrichtung

Zuordnen des Ebenen-Nullpunkts zu einer neuen Geometrie

Mastercam 2022 bietet beim Verschieben des Nullpunkts einer benannten Ebene auf eine neue Position zusatzliche
Kontrolle. Bei der Auswahl einer neuen Geometrie haben Sie zwei Méglichkeiten:

o Ebenennullpunkt mit neuer Geometrie verknupfen?

« Klicken Sie auf Ja, um den Nullpunkt der Ebene mit der neu ausgewahlten Geometrie zu verknupfen.

« Klicken Sie auf Nein, um die aktuellen Verknipfungen des Ebenen-Nullpunkts beizubehalten.
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Vereinfachen des Mastercam-Menubands

Mit der neuen Funktion Meniibandmodus wurde eine vereinfachte Ansicht des Mastercam-Menubands eingefihrt.
Diese Funktion ersetzt das Add-In "Quick Part", das zuvor nur fiir Anwender der Schulversion als Add-In (C-Hook)
verfugbar war. Um zwischen den Modi Standard und Vereinfacht umzuschalten, wahlen Sie in der oberen rechten
Ecke des Mastercam-Fensters die Dropdownliste Menlibandmodus. Mastercam merkt sich Ihre Auswahl zwischen
den Sitzungen.

|Vereinfacht | ein Mastercam &) @

Standard

Vereinfacht

Neue Anwender, Studenten und Ausbilder kénnen sich in diesem Modus mit den gebrauchlichsten Mastercam-
Funktionen vertraut machen, besitzen jedoch auch die Mdglichkeit, wieder in den Modus Standard
zuriickzukehren. Zu den Funktionen, die aus der Mastercam-Benutzeroberflache ausgeblendet werden, wenn sie
auf Vereinfacht eingestellt ist, gehdren einige der komplexeren Analysefunktionen, Zeichnungsfunktionen, Kurven-
und Linienfunktionen, Loschfunktionen und Ansichtsoptionen. Drahten und Mill-Turn sind im Modus Vereinfacht
nicht verfugbar.

Registerkarte Flachen, Modus Standard:

THE-8 % s Mastercam Design 2022 - o X
Start  Drahtmodell | Flichen | Solids  Modeliersn  Netz  BemaBung  Transform At Maschine  Ansicht Standard | Mein Masteream B @ &
— Kugel @ Facher Ctt = L &R 2 Flachenverblendung [}4 Untrimmen ~ | & UV andern ¢ Andern
Konus B 3 Power-Fiache L I & 3 flacnenverblendung B Splitten 1, Einstellen
Zylinder Block achen 2D-Begrenzung  Lof An Kurven Locher Verlangern Auf Flachen o P T e
Torus | oo i Wi Tlen g neenw @ Kofferecke & Flache ndern rn | ke Ausrichten
Grundkarper Andern Flowline Normale
Registerkarte Flachen, Modus Vereinfacht:
" HE- 8% : Mastercam Design 2022 - o x
Start  Drahtmodell | Flachen | Soids  Modelieren  Netz  BemaBung  Transform At Maschine  Ansicht Vereinfacht  ~ |Mein Mastercam &) @) 4

‘ Kugel @ Mo + Etji o Hi A Untrimmen ~

Konus
Zylinder Block 2D-Begrenzung | An Kurven Locher Verlangern Auf Flachen

T lachen
oS aus Solids trimmen fallen v verunden¥

Grundkorper Entwerfen Andemn

Einstellen der Ansicht mit dem dynamischen Achsenkreuz

Bei der Verwendung des dynamischen Achsenkreuzes in Funktionen wie der Ebenenerzeugung und der
"Dynamischen Transformation" (bzw. "Dynamisches Verschieben") kdnnen Sie die Ansicht so einstellen, dass sie zu
jeder der drei Achsen (X, Y, Z) normal (rechtwinklig) ausgerichtet ist. Diese Einstellung bezieht sich auf die
Ausrichtung des dynamischen Achsenkreuzes selbst.
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Um diese Funktion zu verwenden, ziehen Sie den Mauszeiger Uber den gewiinschten Achsenbuchstaben des
Achsenkreuzes. Klicken Sie auf den Buchstaben, wenn er gelb hervorgehoben wird. Die Ansicht wird daraufhin so
angepasst, dass sie normal (rechtwinklig) zur ausgewahlten Achse liegt.

Y
R 3

Kopieren und Verschieben ausgewahlter Elemente zwischen Layern

Im Layer-Manager kdnnen Sie jetzt ausgewahlte Elemente zwischen Layern kopieren oder verschieben. Durch das
Kopieren oder Verschieben von Elementen kdnnen Sie vermeiden, dass Werkzeugwege, die mit der zu
verschiebenden Geometrie verbunden sind, regeneriert werden. Um die Elemente zu kopieren oder zu verschieben,
wahlen Sie zunachst die Elemente im Grafikfenster aus. Klicken Sie im Layer-Manager mit der rechten Maustaste auf
den Layer, den Sie hinzufigen mdchten, und wahlen Sie Ausgewahlte Elemente kopieren oder Ausgewahlte
Elemente verschieben.

Layer v 1 X
+ASS-cE0-0

Mummer & Sichtbar Bezeichnung Layersatz Elemente
[ 7 R S PR

2 Als Hauptlayer setzen
Layer neu nummerieren

Alle Elemente auswahlen
Alle Elemente abwahlen
Kippschaltersichtbarkeit

Elemente ausschneiden
Elemente kopieren
Elemente einfligen
Elemente |16schen

Ausgewahlte Elemente kopieren
Ausgewdhlte Elemente verschieben

Layerliste aktualisieren

Leere Layer |Gschen >

Alle Layer an

Alle Layer aus

Layer-Repaort >
Layer mit Bezeichnung importieren

Layer mit Bezeichnung exportieren
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Feedback wahrend der Mastercam-Sitzung

Mastercam 2022 bietet eine neue anwendungsinterne Umfrage zum Kundenfeedback, mit der die wichtigsten
Informationen von Ihnen in kirzester Zeit erfasst werden kénnen. Diese Umfrage ist in 17 Sprachen tbersetzt und
wird automatisch in derselben Sprache wie die Mastercam-Anwendung angezeigt. Sie kdnnen beliebig oft ein
Feedback, wie Kommentare, Bewertungen und allgemeine Zufriedenheit abgeben, um zu helfen, Mastercam zu
verbessern.

Um Ihr Feedback zu senden, klicken Sie in der oberen rechten Ecke des Mastercam-Fensters auf die Schaltflache
Feedback und folgen den Aufforderungen im Feedback-Dialogfeld.

Standard ~ [Mein Vastercam' ~

B | Feedback X

Wie wirden Sie Ihre Mastercam-Sitzung bewerten?

[O1Ich stimme der Erfassung und Speicherung meiner Daten
durch CNC Software, Inc. zu.
Datenschutzerklarung anzeigen

—
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Wenn Sie auf Weiter klicken, werden Sie aufgefordert, Details Gber Ihre Erfahrungen mit Mastercam anzugeben,
indem Sie Kommentare eingeben und einige Fragen beantworten.

B | Feedback *

e
Wie war die Arbeit mit Mastercam heute?

Die Funktionen von Mastercam erflillen meine

Anforderungen.
1 2 3 4 5 6 7
Stimme
Stimme voll
gdberhaupt © © O O O O O und
nicht zu ganz
Zu
Mastercam ist benutzerfreundlich.
1 2 3 4 5 6 7
Stimme
Stimme voll
gdberhaupt © O O O O O O und
nicht zu ganz
v
Zu
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Verbesserungen bei der "Mein Mastercam"-Anmeldung

Das Dialogfeld Mein Mastercam wurde Uberarbeitet und prasentiert sich nun in einem klaren, modernen Design.

Standard (‘ZVEin Mastercam } "‘;?' »

{
< @ Mastercam —

Benutzername:

Benutzername vergessen?

Kennwort

Kennwort vergessen?

f in ' nm Anmelden

Anwender von Industrie- und Schulversionen kénnen dieses Dialogfeld jetzt als einfache und unkomplizierte
Maoglichkeit nutzen, ihr "Mein Mastercam"-Benutzerkonto und ihre Mastercam-Lizenz zu verknupfen. Die
Kontoverknipfung ermdglicht Ihnen den Zugriff auf Funktionen auf Mastercam.com, sowie die Anzeige von
Informationen zu Ressourcen, die fur Ihr Konto relevant sind. Diese Funktionen beinhalten den Zugriff auf
Folgendes:

« Anwender-Foren
o Produkt-Downloads

Wenn Sie Uber eine aktive Mastercam-Softwarewartung verfiigen, erhalten Sie Zugriff auf zusatzliche Funktionen,
wie beispielsweise:

« Wissensdatenbank
« Tutorials (Ubungshandbiicher)
« Webinare

« Dokumentation
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Nachdem Sie Ihren Benutzernamen und Ihr Passwort in das Dialogfeld Mein Mastercam eingegeben haben,
klicken Sie auf Konto verkntipfen. Sie kdnnen die VerknUpfung von Konten jederzeit aufheben, indem Sie auf
Kontoverkniipfung trennen klicken. Diese Funktion steht Anwendern mit Industrie- und Schulversion-Lizenzen zur
Verfuigung.

Automatisches Andern der Geometriefarbe beim Offnen einer Datei

Wenn Sie in Mastercam 2021 eine Teiledatei mit der gleichen Farbe wie die Hintergrundfarbe hatten und diese beim
Offnen der Datei nicht gedndert wurde, war sie nach dem Offnen nicht mehr sichtbar. Jetzt &ndert Mastercam beim
Offnen einer Datei den Hintergrund und passt die Geometrie an die ndchstgelegene Farbiibereinstimmung an, so
dass sie sichtbar ist.

Fehler oder Warnungen *

| Es gab einen oder mehrere Fehler oder Warnungen beim
"~ Offnen der Datei.

1) Warnung: 4 Elemente in der Hintergrundfarbe (Index 15) wurden neu
zugeordnet, um die ndchstliegende Farbalternative zu verwenden (Index 16).

Ausblenden
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VERBESSERUNGEN BEI VERKETTUNG UND AUSWAHL

Nachfolgend sind Verbesserungen bei der Auswahl und der Verkettung in Mastercam aufgefuhrt.

Schnelles Auswahlen von Solidrandern

Die Solidverkettung erfahrt in Mastercam 2022 eine Geschwindigkeitsverbesserung. Die verbesserte
Randfortfuhrung zeigt Ihre ausgewahlten Ketten schneller an und macht sich besonders beim Verketten von
Merkmalen wie tangentialen Randern bemerkbar. Diese Verbesserung wird automatisch beim Auswahlen von
Solidrandern angewendet. Dies spart Zeit und steigert gleichzeitig Ihre Produktivitat.

Solidverkettung

hodus

B

()KEbens

Auswahlmethode

»
N
&y
W

Hohlraume

Augwahl

e

N
®
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Dynamisches Anpassen des Start- und Endpunktes von Ketten

Bei der dynamischen Verkettung kdnnen Sie jetzt den Start- oder Endpunkt Ihrer Kette festlegen, indem Sie
Einrastpunkte anklicken, die aul3erhalb Ihrer Kette liegen. Wahlen Sie im Verkettungs-Dialogfeld die Option
Dynamisch und dann einen Verkettungspfeil zum Verschieben. Der Pfeil bleibt auch dann rechtwinklig zu IThrem
Cursor, wenn Sie den Mauszeiger Uber die unverkettete Geometrie ziehen. Cursor-Einrastpunkte erleichtern das
Ausrichten von Start- und Endpunkten an vorhandener Geometrie. Dynamisch bleibt aktiv, bis Sie [ESC] oder
[ENTER] driicken. Durch eine schnelle Anpassung von Start- und Endpunkten mit weniger Mausklicks sparen Sie viel

Zeit.
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Einstellen der Farbe fur die Vorschau des Drehen-Solidkettenprofils

Sie kénnen die Farbe fur die Vorschau des Drehen-Solidkettenprofils anpassen, indem Sie auf der Seite Farben des
Dialogfelds Systemkonfiguration die neue Option Drehen - Solidkettenprofil auswahlen und die Farbe einstellen.

Systemkonfiguration

----- Drahfeld-Steuarelements

----- taschinen
----- Postprozessorlauf
..... RBFJDI‘T

Farbe: ’_

Aktivas Element

Automatisches Hervarheben
Bearbeitungsgeometrie
Berechnungsfeld

i ! L 111

----- Analyse

----- Augwahl

- Zeichnungserstellung

[ Bildschirm

[ Bildschirmsteuering Augwahl
----- cAaD

[ Dateien

Drehen - Solidkettenprofil

il—lclll:
Einachsige Ebene
Fehlerhaftes Zeichnungselement
Fensterauswahl

Flachenbearbeitung

----- Schaftieran

----- Schnittstellen

[+ Simulationseinstellungen
----- Solids

Gruppen- und Resultatfarbe beim Transfarmieren venwenden

Neuauswahl und Beenden von Ketten/Verkettungen fur

Drehoperationen

Die "Solidverkettung" (Drehen) verfigt jetzt Uber die Optionen Letztes und Ende Verkettung, die auch in anderen

Mastercam-Verkettungsfunktionen zu finden sind.

« Mit der Schaltflache Letztes werden die in der vorherigen Verkettungsoperation verketteten Elemente neu
ausgewahlt. Dies ist hilfreich, wenn Sie Ketten fur eine Flache korrigieren, die nicht richtig erzeugt wurde.
Mastercam verkettet die Element neu, so dass Sie die Ketten andern und die Verkettungsrichtung und -

reihenfolge korrigieren kénnen.

« Mit der Schaltflache Ende Verkettung wird die aktuelle Kette beendet, sodass Sie eine neue beginnen

kdnnen.

Verketten und Austragen von Text

Mit der neuen Textverkettungsfunktion von Mastercam 2022 kdnnen Sie Texte fur Werkzeugwege verketten.
Aul3erdem sind verkettete Texte assoziativ. Sie kdnnen die Schriftart oder den Text beliebig oft andern und dann
den Werkzeugweg neu erzeugen, damit die im Text vorgenommenen Anderungen berlcksicht werden. Texte
kénnen auch assoziativ zu Geometrie sein. Wenn die Geometrie verschoben wird, bewegt sich der Text mit ihr.

Sie kénnen Text nur dann verketten, wenn im Dialogfeld Drahtmodellverkettung der Modus Drahtmodell

aktiviert ist.
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Drahtmodellverkettung X

hodus

(2)e | o

Neben der Mdglichkeit der Textverkettung unterstitzt Mastercam auch die Verwendung der Funktion Solid
austragen fur Texte. Sie kdnnen Solids andern, indem Sie die Optionen Aufsatz hinzufiigen oder Koérper
schneiden aus der Funktion Austragen verwenden, die sich auf der Registerkarte Solids befindet.

Solid austragen 3 X

Standard [JEREIG

Operation ~
Name: |Auslragung ausschneiden
Typ: ) KOrper erzeugen

(® Korper schneiden

() Aufsatz hinzufigen

Ziel: |Solid

Eine einzelne Operation erzeugen

D Operationstyp automatisch bestimmen
Ketten

Kette 1

Abstand

(® Abstand: 01
O Durchdringend
[ "] Beide Richtungen

|_| An Faces trimmen v
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VERBESSERUNGEN BEI DER DATEIVERWALTUNG

Nachfolgend sind Verbesserungen an der Dateizuweisung und den Dateischnittstellen in Mastercam aufgefuhrt.

Arbeiten mit Mastercam-CONTENT-Dateien

Mit Mastercam 2022 wird die Versionierung in .MCAM-CONTENT-Dateien integriert, sodass Sie leicht Uberprifen

kénnen, ob Ihr komprimiertes Dateipaket mit der aktuellen Mastercam-Version kompatibel ist. Wie bei .mcam-
Dateien wird die Version auf dem Dateisymbol angezeigt. Sie kdnnen auch im Windows-Explorer den Mauszeiger
Uber Ihr fertiges Dateipaket ziehen, um die Version der Teiledatei anzuzeigen.

Name Anderungsdatum

*4 2DHTBracket. MCAM-CONTENT 10/15/2020 11:53 AM

Wi

Typel Mastercam 2022 Content File
Size: 5.UT Mb
Date modified: 10/15/2020 11:53 AM

171



Was ist neu in Mastercam 2022? — Verbesserungen bei der Dateiverwaltung

Der Migrationsassistent wurde ebenfalls verbessert, damit Sie Mastercam-CONTENT-Dateien aktualisieren kdnnen.
CONTENT-Dateien sind im Migrationsassistent-Modus Erweitert auf der Seite Dateitypen standardmaRig
ausgewahlt. Wie andere Dateien auf dieser Seite sollten Sie Mastercam-CONTENT-Dateien aus der Liste abwahlen,
wenn Sie sie nicht migrieren moéchten.

~ Migrationsassistent X

Erweitert: Dateitypen
Wahlen Sie einen oder mehrere zu migrierende Dateitypen.
Dateispeicherorte

Dateitypen — =
Postprozessordateien

Versionen Einstellblattdateien
Abschluss Priifdateien
Konfigurationsdateien
HSC-Formeldateien
Drahterodierparameter-Dateien
Sonstige Dateien

Tafellangendateien beim Verschachteln
Visual Basic Script-Dateien

Microsoft Access-Datenbankdateien
Workspace-Dateien

Mastercam Content-Dateie

mcam-content-Dateien, die benutzerdefinierte Postprozessor- und
Operationsdateien umfassen.

Hilfe Abbrechen Zurick Weiter Fertig

Verbesserungen beim Datei-Import-/Export (Dateischnittstellen)

Nachfolgend sind Verbesserungen fiir den Import und Export anderer CAD-Dateiformate aufgefihrt.

Unterstutzung von 3MF-Dateien

Mastercam unterstitzt jetzt den Import und Export von 3MF-Dateien. Das "3D Manufacturing Format" (3MF) ist ein
Dateiformat, das speziell fur die additive Fertigung entwickelt wurde. Es enthalt Material-, Farb- und andere
Informationen, die im STL-Format nicht dargestellt werden kénnen.

Importieren und exportieren Sie 3MF-Dateien, genau wie alle anderen von Mastercam unterstitzten CAD-Dateien,
mit den Befehlen Datei, Offnen und Speichern unter.

Auf der Seite Schnittstellen des Dialogfelds Systemkonfiguration kénnen Sie Standardparameter fur die
Konvertierung in die und aus den Formate(n) .mcam und .3MF auswahlen. Sie konnen diese Parameter beim
Umwandeln einer Datei ins 3MF-Format auch Utberschreiben, indem Sie im Dialogfeld Speichern unter auf die
Schaltflache Optionen klicken.
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Importieren und Exportieren von CAD-Dateien mit neuen Dateischnittstellen

FUr Mastercam 2022 wurden die Dateischnittstellen zur Unterstitzung der folgenden CAD-Dateiformate
aktualisiert:

« Parasolid v32

o ACIS 2021.1

« Rhino7

» Spatial 2021 1.0 SDK

Das Importieren und Exportieren von "CATIA V4"-Dateien wird von Mastercam nicht mehr unterstutzt.

Zusammenfuhren mehrerer STL-Dateien als separate Layernamen

Wenn Sie mehrere STL-Dateien in einer einzigen .mcam-Datei zusammenflhren, platziert Mastercam die Elemente

aus jeder Datei auf separaten Layern, die den Namen der STL-Datei beibehalten. Diese Verbesserung macht die
Organisation Ihrer Teiledateien Ubersichtlicher und ist besonders hilfreich, wenn Sie STL-Dateien zum Erstellen von
Maschinen importieren.

Verbesserungen bei der Funktion "Zusammenfthren"

Nachfolgend sind Verbesserungen aufgefuhrt, die an der Funktion Zusammenfiihren vorgenommen wurden,
welche sich unter der Registerkarte Datei befindet.

Zusammenfuhren mehrerer Dateien in einer Operation

Bei der Programmierung Ihrer Teile kdnnen Sie Klemm- und Spannvorrichtungs-Bibliotheken verwenden, die an
verschiedenen Orten aufbewahrt werden. In friheren Mastercam-Versionen, mussten Sie fur jede Datei separate
Zusammenfuhrungsoperationen erstellen. In Mastercam 2022 kénnen Sie mehrere Teile von vielen Orten mit einer
einzigen Zusammenfluhrungsoperation zusammenfuhren.

Importieren Sie Dateien auf eine der beiden folgenden Arten:

« Klicken Sie auf Datei, Zusammenfiihren und wahlen Sie Ihre Teiledateien. Sie kobnnen auch ein Verzeichnis
auswahlen, in dem alle Mastercam-Dateien zusammengefuhrt werden sollen.

« Wahlen Sie die Dateien im Windows-Explorer aus und driicken Sie die Taste [STRG], wahrend Sie die Dateien
per "Drag & Drop" ins Mastercam-Grafikfenster ziehen und dort ablegen.

HINWEIS
"Zusammenfuhren" importiert keine Elemente aus Unterordnern.
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Anzeigen von Layeroptionen direkt beim Zusammenfuhren von Dateien

In der Funktion Zusammenfiihren werden Layerinformationen jetzt friher im Prozess angezeigt. In Mastercam
2022 zeigen die Layer-Optionen die Ergebnisse im Layermanager an, wahrend die Operation verarbeitet wird. In
friheren Versionen wurden die Ergebnisse erst nach Abschluss der Operation angezeigt.

Muster zusammenfihren 7 X

® @O®

Standard

Position ~
Auswahlen
Ausrichten
Dynamisch
Spiegeln

Skalieren

Layer ~
® Layer zusammengefiihrter Dateien
(O Aktiver Layer

O Versetzt um: 0

Einstellungen v
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ALLGEMEINE VERBESSERUNGEN

Nachfolgend sind allgemeine Verbesserungen an Mastercam aufgefuhrt.

Ausleihen von Mastercam Netzwerklizenzen

Mit dem neuen Mastercam-Dienstprogramm zum Ausleihen von Lizenzen kénnen Sie Mastercam auch auf3erhalb
des Arbeitsplatzes verwenden. Sie missen mit dem Netzwerk verbunden sein, in dem sich die Mastercam-Lizenzen
befinden, um eine Lizenz ausleihen zu kénnen. Nach dem Ausleihen kénnen Sie die Verbindung zum Netzwerk
trennen.

Sie kdnnen sich jetzt ganz einfach eine Mastercam-Netzwerklizenz fir einen bestimmten Zeitraum ausleihen. Sie
konnen die Lizenz bei Bedarf zurtickgeben oder gegen ein anderes Mastercam-Produkt eintauschen. Zur
Optimierung Ihres Workflows kdnnen Sie auch mehrere Mastercam-Produkte gleichzeitig ausleihen.

af Mastercam License Borrow Utility = O X

File Help

Borrow | Return

Mame Server Container Expires Total Borrowed Available InUse MNetwork Users
[ Mastercam Design 2 ] 2 ]
[ Mastercam Lathe 3
[ Mastercam Mill 2
] Mastercam Mill 3D 4
[ Mastercam Mill Entry 1
[ Mastercam Router 3D - 2
[ Mastercam Wire 1
[ Mastercam 5-Axis Curve Machining and 1
[ Mastercam Mill-Turn 1
I:l Mastercam Multiaxis 2
[ Mastercam Swarf 1
[ Mazak - Integrex i-200 1

=T = T = P T = = = Y i = R = Y =
=T = T = P T = = = Y i = R = Y =

3
2
4
1
2
1
1
1
2
1
1

Refresh Licenses Borrow Licenses

(Mastercam-Dienstprogramm zum Ausleihen von Lizenzen)

Das "Dienstprogramm zum Ausleihen von Lizenzen" erfordert, dass Sie Ihre aktuelle Remote-Netzwerklizenz gegen
eine Ausleihserver-Netzwerklizenz tauschen. Dies ist eine einmalige Aufgabe, die Ihr Netzwerkadministrator durch
Reaktivierung Ihrer Mastercam-Netzwerklizenz durchfiihren kann.
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Starten Sie das Lizenzleihprogramm (License Borrow Utility), indem Sie es Uber den Ordner Mastercam-
Lizenzierung im Start-Menu von Windows aufrufen.

B Mastercam-Lizenzierung

. %, Activation Wizard Help

.

4 -i: Aldivierungsassistent
HaspX
License Borrow Utility
License Borrow Utility Help

MastercamDotCom Linking

NHaspX

Wahlen Sie die Lizenzen aus, die Sie ausleihen mochten, und klicken Sie dann auf Lizenzen ausleihen (Borrow
Licenses). Die Standard-Ausleihfrist kann angepasst und durch Klicken auf Datei (File), Optionen (Options)
aufgerufen werden.

o Options x

Borrow period

7 Days 10 Maximum

OK Cancel

Die Lizenzen werden nach Ablauf des Leihzeitraums automatisch an Ihr Netzwerk zurtickgegeben. Sie kdnnen eine
Lizenz auch vorzeitig zuriickgeben, damit andere sie verwenden kénnen. Offnen Sie dazu die Registerkarte
Ruckgabe (Return), wahlen dann Ihre Lizenz in der Liste und klicken dann auf Lizenzen zurilickgeben (Return
Licenses).

Erweitern der Funktionalitat der "Demo/Home Learning Edition" von
Mastercam

Die "Mastercam Demo/Home Learning Edition" (HLE) ist die kostenlose CAD/CAM-Software von Mastercam flr
Demo- und Schulungszwecke. Es ist eine Testversion von Mastercam, die fur den persénlichen Gebrauch bestimmt
ist.

In friheren Versionen war die Demo/HLE eine separate Installation. In dieser Version verwendet die Demo/HLE bei
allen Installationen von Mastercam oder Mastercam fur SOLIDWORKS, die einer Softwarelizenz unterliegen,
dieselben Installationsmedien wie unsere Kernanwendung. Diese Version der Demo/HLE enthalt auch, wie unten
beschrieben, weitere Mastercam-Produkte, Add-Ons und Funktionen.

Folgende Add-On-Produkte sind nun in der neuen Demo/HLE-Lizenz enthalten:
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« Port Expert

» Blade Expert

o Productivity+™

e ProDrill (nur Mastercam)

e Mill-Turn (nur Mastercam)

« Unterstutzung fur alle Mill-Turn-Maschinenumgebungen

Demo/HLE-Anwender, die Mill-Turn verwenden mdéchten, kénnen jede der generischen Fanuc-
Maschinenumgebungen, die mit Mastercam 2022 installiert sind, ohne zusatzliche Lizenz laden. Die generischen

Siemens .machine-Dateien konnen mit der Demo/HLE-Version verwendet werden, missen jedoch von der Tech
Exchange bezogen werden.

Zusatzlich enthalt die Mastercam 2022 Demo/HLE-Version die folgenden Funktionen:
« Zip2Go
« Nach Updates suchen
« Migrationsassistent
« Batchverarbeitung von Werkzeugwegoperationen
« Speichern von Steuerungsdefinitionen

« Netzwerklizenzierung

Die folgenden Funktionen sind nur in der Mastercam-Version der Demo/HLE verfugbar:

« Automatisches Sichern
« Befehlszeilenargumente
» Exportieren als STL und 3MF

« Zusatzregister (Drahten)
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Mastercam-Interaktion bei ged6ffnetem Werkzeugweg-Dialogfeld

In Mastercam 2022 kénnen Sie jetzt bei ge6ffnetem Werkzeugweg-Dialogfeld im Grafikfenster mit dem Werkstlck
interagieren. Dazu gehért die Méglichkeit, die Ansicht anzupassen, Anderungen im Ebenen- und im Layer-Manager
vorzunehmen, auf die Analyse-Funktionen zuzugreifen und Elemente auszublenden oder zu verbergen. Auf diese
Weise sparen Sie Zeit, indem Sie die erforderlichen Informationen aus Ihrem Teil erfassen, ohne das Werkzeugweg-
Dialogfeld schliel3en und erneut 6ffnen zu mussen. Sie kdnnen beispielsweise die Funktion Dynamische Analyse
verwenden, um Ihr Werkstiick zu Uberprufen, wahrend Sie sich auf der Seite Steil-/Flachbereiche eines 3D-HSC-
Parallel-Schlichtwerkzeugwegs befinden.

W1 3D HSC-We

REICT

Positionieren Sie den Pfeil und klicken sie. urn die Position zu tibernehmen

Werkzeugwegtyp
Madellgeometrie
Werkzeugwegsteuerung
Werkzeug

Halter Punkt

136.076

Normale
-0.297 e

Rohteil

Technologie
Steil-

Verbindung

< e

75617 0951 S

- i

73822

774
Bogentiter / Toleranz

A
Ebenen
Kuhimite! @ g5
Zussiztext
o Zusatzwerte
5 Achsenkonirolle e
- Achsen-Kombination
Fotstionsachsen

Einheiten

Millmeter v
Genavigkeit

n.123 -

Zusammenfassung
Werkzeug 20 FLAT ENDMILL
WZ-Durchmesser 20

Aktuelle Farbe |
Eckenradius 0 Rot-Anteil F
Vorschub 71625
Drehzahl 3500 GriiAnteil

Kiihlmittel Aus
Wz-Lange 0 Blau-Anteil
L-Versatz 229
|| D-versatz 229
| kpEDEne Top

Pleilskalisrungstakior

Formeldate
Achsen-Kombinati,

Defoult Formula.
Default (1)

= gedndert

v ?

& = deakiiviert

gy ® ) ?
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Akzeptieren und Erzeugen eines Werkzeugwegs mit einem einzigen
Klick

Beim Erstellen oder Andern eines Werkzeugwegs kénnen Sie ihn mit einem einzigen Klick akzeptieren und
erzeugen. In friheren Mastercam-Versionen fihrte das Andern eines Werkzeugwegs zu einer "ungultigen"
Operation, die Sie dann regenerieren mussten. Durch die Option Werkzeugweg erzeugen in Mastercam 2022 wird
der Werkzeugweg automatisch erzeugt, wenn Sie im Werkzeugweg-Dialogfeld auf OK klicken.

B | 2D HSC - 2D-Dynamisch X
VIHWE e
‘Werkzeugwegtyp
‘Werkzeug Bearbeitungsmethode: Gleichlauf ™
Halter
Spitzenversatz Spitze ~ 1
@ Raohteil E‘L
=S T=chnologie
@ Vorhersitung der Ecken Gegenlaufvarschub 1000 o |71B25
@ Tiefenschnitte
Einfahrbewegung Anfahrabstand Witk enflsn
e D_U’Cht”UCh Erster Durchgang
& : Verhindung Materialzugakbe ‘UD |°4 ‘DU |
Wechselpos./ Ref. Punkte
WVorschub ‘mun |% ‘71525 |
Bogenfilter / Toleranz
Ebenen
Kiihlmittal Querzustellung
Zuzatztext Abstand ‘25 0 |% ‘5 v |
- Zusatzwerte
(=)~ Achsenkontrolle Winkel
Lo Achsen-Kombination
Fotstionsachsen Minimaler Werkzeugwegradius ‘1EI g |% ‘2 0 |
e ot bl Schnittanordnungsoptimisrung Material ~ o
Obstend e - 2
s
(® % des Warkzeugdurchmessers 100.0 Bodenaufmal
Zusammenfassung
‘Werkzeud 20 FLAT END Bewegung < Liicke, Mikro-Abheben
We-Durchmes . 20 Mikro-Alhebeabstand 025
Eckenradius 0
“orschub 71628 Riickstellvorschub 25000
Drehzahl 3500
Kiihlmittel Aus Bewegung > Liicke, Riickzug
\WZ-Lange 1} Mis “
L-ersatz 229
D-ersatz 224
EAWEbene Top
Achsen-Komb... Default (1)
« =gedndert
D - deakiiviet (Werkzeugweg erzeugen) | ny/ | x e} ?

Werkzeugweg erzeugen wird sowohl bei neuen als auch bei gedanderten Operationen angewendet. In Batch-
Liste-Einstellungen werden ebenfalls berticksichtigt. Werkzeugweg erzeugen ist flir neue und vorhandene
Operationen standardmaRig aktiviert. Fir Werkzeugwege in Dateien, die aus friheren Mastercam-Versionen
geladen wurden, ist die Option Werkzeugweg erzeugen nicht aktiviert. Deaktivieren Sie die Option Werkzeugweg
erzeugen, damit neue oder geanderte Werkzeugwege im Werkzeugweg-Manager als "ungultig" markiert werden
kdénnen. Ihre Einstellung bleibt auch nach dem Schliel3en des Programms in allen Instanzen von Mastercam
erhalten.

Auf der Seite Werkzeugwege des Dialogfelds Systemkonfiguration kann das Standardverhalten fir die Option
Werkzeugweg erzeugen gedandert werden.
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Verbesserungen in der Systemkonfiguration

Nachfolgend sind Verbesserungen im Dialogfeld Systemkonfiguration aufgefuhrt, das Gber das Menul Datei

aufgerufen werden kann.

Anpassen der Netzfarbeinstellungen

Die neue Farb-Option fur die Netzriickseite unterstutzt die neuen Netzfunktionen und passt sie an die

Funktionalitat von Flachen an.

Systemkonfiguration

----- Analyse

----- Auswahl Farbe: I

[ Zeichnungserstellung

(- Bildschirm Ketenhersorhebung
[ Bildschirmsteuerung Kaonstruktionsnullpunkt
..... caD Metz

- Dateien K

----- Drehfeld-Steuerelemente (

_____ o o e
- Ezgtdbewegung

..... ~RammmLnikation Fesultat

----- tdaschinan Fiickseite der Flache

----- Fostprozessorlauf Solidrand

_____ Fepart Solids v

----- Srhatiaran

Mit dieser neuen Farboption ist die Ruckseite (positive Seite) eines Netzes zu sehen, wenn auf der Registerkarte
Ansicht die Schaltflache Riickseite aktiviert ist. Netzriickseite und Riickseite der Flache verwenden dieselbe
Standardfarbe, die auf der Seite Farben im Dialogfeld Systemkonfiguration eingestellt ist.

Anzeigen von Netzrandern mit einem hdoheren Grad an Kontrolle

Die Gruppe Netz-Parameter, die sich auf der Seite Schattieren des Dialogfelds Systemkonfiguration befindet,
wurde erweitert, um Ihnen eine bessere Kontrolle darliber zu geben, wie polygonale Netze (STLs) im Anzeigemodus
Schattiert mit Umriss angezeigt werden.

Mastercam 2021 Mastercam 2022

Pararneter Parameter

Sehnenhihe Sehnenhihe 0.001

Solidparameter [Drabtmodellanzicht]

‘winkel der radialen D arstellungskurve

Solidparameter (Drahtmodellansicht)

Winkel der radialen Darstellungskurse

Netz-Parameter
Netz-Parameter Berechnete Rander anzeigen
Metzrander anzeigen Dreieckidnder anzeigen
Randwinkeltoleranz |28.D I Randwinkekoleranz 28.0
\_ J
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Zuvor wurden mit der Option Netzrander anzeigen Rander erzeugt, die "synthetisch" waren, da sie durch
Vergleichen der Winkel benachbarter Polygone berechnet wurden. Das STL-Format definiert keine Rander. Ein Rand
wurde erzeugt, wenn der Winkel grol3er als die Randwinkeltoleranz war. Einzelne Dreiecksrander wurden
angezeigt, wenn die Einstellung deaktiviert war. Diese Erweiterung erméglicht es Ihnen, sowohl berechnete Rander
als auch Dreiecksrander gleichzeitig anzuzeigen, anstatt nur das eine oder das andere.

Verschieben eines gemeinsam verwendeten Ordners ohne Dateien zu

kopieren

Die Dateiverwaltung in Mastercam 2022 wurde verbessert. Zuvor hatten Sie beim Verschieben eines
Datenspeicherortes zwei Optionen fir Dateien, die an beiden Speicherorten denselben Namen hatten: Ersetzen
oder Kopieren Uberspringen.

Systemkonfiguration

----- Analyse

..... Auswahl Datenpfade
- Zeichnungserstellung
(- Bilddschirm

tMastercam-Teile (mcam. emcam)
..... ACIS SAT (sat sak)

[~ Bildschirmsteuerung

Alibre Design-Dateien (ad_prt ad_smp)
Altere Mastercam-Versionen (mox-3, mox-8, mox-7, mox, emcx-g, ..

""" ) pieuerelements AZCI Dateisn b, csv, doc)

""" Drucken AutoCAD-Dateien (DWG, DXF, DWF)
- Farben Autodesk Inventor (ipt, iam)
----- Kommunikation Autodesk Imventar Drawing-Dateien (IDW)
----- taschinen Batch-Dateien (bch)
----- Postprozessorlauf Cadkey CADL (cdl) v
----- FReport
..... Schattieren Ausgewshlter Eintrag:
""" Schnittstellen ‘C:"-,Users"-,c:.drilIer.lNTEF’iCAM\DD::uments\My hastercam 2022" E
- Simulationseinstellungen
----- Solids
----- Startf Ende )
_____ Talerarzen DVDremgestellte Datenpfade wervenden
[ Werketung [«]Windows Temp-Yarzeichnis vervanden

- v'erkzeugweg-Manager
----- Werkzeugwege

Beim Speichern Yorschaubild in Datei mit einbeziehen

[ ]Beim Speicher Dateibeschraibung abfragen

NCH-Daten bei "Datsi, Gffnen" vollstandig wisderherstellan
[ | Doppelte Elements bei "Datei, Offnen" ldschen

[ ]Letzte Maschinendefinition ibemehmen
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In Mastercam kénnen Sie jetzt das Kopieren von Dateien auf den neuen Datenspeicherort ablehnen. Diese Funktion
ist natzlich, wenn ein Netzwerkordner von mehreren Anwendern gemeinsam genutzt wird. Es wird eine Meldung
angezeigt, mit der Sie sich gegen das Kopieren von Dateien entscheiden kdnnen, nachdem Sie auf der Seite
Dateien des Dialogfelds Systemkonfiguration einen neuen Dateipfad festgelegt haben.

Dateien an neuen Speicherort kopieren? *

Andern des Speicherorts dieses Ordners in
Chaufgaben - 20224

Klicken Sie auf Ja, um die Dateien auch an den neuen
Speicherort zu ubertragen.

Sie haben die Maglichkeit, Dateien mit gleichen Namen zu
ersetzen oder zu Uberspringen.

Klicken Sie auf Mein, um den Pfad zu andern, ohne Dateien zu
kapieren.

Klicken Sie auf Abbrechen, um den vorherigen Pfad
wiederherzustellen,

Nein

Abbrechen

Festlegen der Verkettungsmodus-Voreinstellungen

In Mastercam 2022 kénnen Sie in der Einstellungsgruppe Verkettungsdialog auf der Seite Verkettung die
Voreinstellungen fur das Verkettungsdialogfeld mit der Option "Voreinstellung auf zuletzt verwendet" festlegen.
AuRBerdem wurden zur besseren Kontrolle tiber die Voreinstellungen des Verkettungsdialogfelds zwei neue
Optionen fur Solids hinzugefugt: Randauswahlmethode und Faceauswahimethode.

Systemkonfiguration

----- Analyse ) )

_____ Auswahl taskierung Yearketungsdialog
[t Zeichnungserstellung [ ]Element [ ]waoreinstellung auf zuletztverwendet
[ Bildschirm
- Bildschirmsteuerung [IFarbe (O KEbene @:3D
o 8‘\? [Layer Brahimadel

ateien

----- Drehfeld-Steueralemente [] Offene Ketten Auswahlmethode Kette

----- Drucken [v]Geschlossena Ketten []'Warten Il
& Earben i [ 1Segmentwinkel 30.0

----- armmunikation Solids

----- taschinen

..... Postprozessorlauf Ketten Fandauswahlmethode Fander
----- Report Linienstil Linienbreite

_____ Schattioren |_ SR— | | v| Faceauswahimethade Face
----- Schnittstellen Ml [ Alle
[ Simulationseinstellungen Fiaile

----- Solids . . "

_____ Start/ Ende O Klein Richtung fir geschlossene Ketten

Cloranzon O Mittel () Rechtsdrehend (@) Linksdrehend
+- & Werkettung © GroR -

- VeTRTETGwe g-Manager Clouchscheinend Cursor-Position werwenden

----- Werkzeugwege Ofiene Ketien

() Einweg @ Zick-Zack

Erzeugen und Andern von .NET-Scripts in Mastercam

Der neue NET-Script-Editor von Mastercam zeichnet sich durch eine Reihe von Verbesserungen fir Script-Entwickler
aus. Mit ihm kénnen .NET-Scripts in Mastercam erzeugt, geandert, kompiliert und ausgefuhrt werden. Entwickler
kdnnen auf die gesamte .NET-API und auch auf die gesamten .NET-Bibliotheken zugreifen.
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Der NET-Script-Editor beinhaltet eine integrierte Fehleriberprifung beim Kompilieren oder Ausfiihren des Scripts.
Doppelklicken Sie auf einen Fehler, um zu dieser Codezeile springen. Sie kbnnen den NET-Script-Editor in die
Mastercam-Benutzeroberflache einfligen, z. B. in die "Symbolleiste fliir den Schnellzugriff".

Neben der Moglichkeit, Scripts aus dem NET-Script-Editor zu laden und auszufuhren, kdnnen Sie sie in Mastercam
2022 auch direkt ausfuhren, indem Sie auf der Registerkarte Start die Schaltflache Add-In starten auswahlen.

Mastercam Design 2022
Maschine Ansicht

oa ';E"Kreisbogenmiﬂelpunkte \? '? f\? "\?Dynamisch - :-,?Solid prifen -

I 1 Endpunkte —~Z _,_'_?Winkel v ? 2D-Bereich ~
Xﬁ;gggﬁg:i Ausblenden - Element Abstand Werkzeugweg ? Kette ~ Statistik

v

Anzeigen Analysieren

Nach der Auswahl von Add-In starten kénnen Sie entweder eine DLL oder ein Script auswahlen und laden. Der

Standardspeicherort fur angezeigte Add-Ins und andere Ressourcen wurde nach ..\My Mastercam

2022\Mastercam\chooks verschoben.

2 Offnen x
T « Programme * Mastercam 2022 > Mastercam * chooks * v &) 2 "chooks" durchsuchen
Organisieren ~ Neuer Ordner =~ [ 0
Name - Anderungsdatum Typ GréBe “
3 Schnellzugriff
atp 14.04.2021 11:41 Dateiordner
# Mastercam 2022 CD_Compare 14.04.2021 11:41 Dateiordner
& Creative Cloud Files CoroPlusimporter 14.04.2021 11:41 Dateiordner
de 15.04.2021 11:16 Dateiordner
@ OneDrive en 14,04.2021 11:40 Dateiordner
s = Dieser PC MachiningCloudimporter 14.04.2021 11:41 Dateiordner
MCNetScripting 14.04.2021 11:41 Dateiordner
¥ Netzwerk PowerSurface 1404.2021 11:41 Dateiordner
Zip2Go 14.04.2021 11:41 Dateiordner
|J Agaregat.dll 25.03.2021 20:56 Anwendungserwei... 46 KB
|j agiereg.dll 25.03.2021 20:56 Anwendungserwei... 43 KB
IJ Arc3D.dll 25.03.2021 20:56 Anwendungserwei... 61 KB
IJ ArcMultiedit.dll 25.03.2021 20:56 Anwendungserwel... 36 KB
IJ Asphere.dll 25.03.2021 20:56 Anwendungserwei... 83 KB
|J Bitangency.dll 25.03.2021 20:27 Anwendungserwei... 86 KB
|J BlankDuplicates.dll 25.03.2021 20:56 Anwendungserwei... 46 KB v
Dateiname: | FINDOVERLAP.AII V| Anwendungen (*=.dll; *.csx) ~

Entwickler mit einem gultigen "Mein Mastercam"-Konto kénnen unter https://nethookdocs.mastercam.com auf
zusatzliche Dokumentation zugreifen.

In Verbindung mit dem neuen NET-Script-Editor wird die vorhandene VB-Script-Funktionalitdt von Mastercam ab
Mastercam 2022 nicht mehr unterstutzt.
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« VB-Scripting und der VB-Script-Manager sind aber weiterhin in Mastercam 2022 vorhanden.
« Sie werden in Mastercam 2023 nicht mehr enthalten sein, sind aber auf Anfrage erhaltlich.

« In Mastercam 2024 sind sie nicht mehr verfiigbar.

Finden von Bogen und Splines anhand der Lange

In dlteren Mastercam-Versionen kénnen Sie mithilfe der Schnellauswahl Linien anhand ihrer Lange auswahlen. In
Mastercam 2022 wurde diese Fahigkeit auf Splines und Bogen erweitert. Wahlen Sie unter Verwendung der
Schnellmaske Nur auswéhlen erweitert im Dialogfeld Nur bestimmte auswahlen die Option Zusatz aus.
Verwenden Sie dann die Option Lange, um Bdgen, Linien und Splines zu finden.

Mur bestimmte auswahlen Pt
[] Elemente
[] Farbe
[] Layer
[] Breite
[] Stil
[] Punkt
1"- Zusatz )
M
=3 * @&
|:|Durc:hm. = 0.0
[ Gtfnung = 0.0
( Lange |>= ~ ‘ ‘0.5 |)
[ ]Tiefe
= 0.0
tinimal Maximal
0.0 0.0
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Beibehalten der Drahten-Arbeitseinstellungen

Beim Programmieren einer Drahten-Maschine unter Verwendung einer TECH-basierten Maschine bleiben im
Dialogfeld Technologiedatenbank die Werte in den Gruppen Arbeitseinstellungen und Auswabhl jetzt aktiviert, so
dass Sie sie nicht mehr jedes Mal neu auswahlen mussen, wenn Sie eine neue Operation erzeugen.

Technologie Datenbank X

Technologiehibliothek

CAllsers\PubliciDocuments\Shared Mastercam 2022WVIREVPOWERMWITSUBISHI (FA-S).TECH o)
Bibliothekskennzeichnung Durchgange
taschine |FA‘S ‘
Durchgang Spannung Yersatz Yarschub Fegister ~
Stauerung |G'3n'3”C ‘ A, - _ _ _
Inch Schruppen 5611 0.00680 naz 1
Einheit I | Riickl. Nr. 1 — — — —
Riickl M. 2 — — — —
Fiickl Mr. 3 — — — —
(Arbeitseinstellungen _Ckl' Mr.4 — — — —
ckl M & — — — —
Draht e ~ ickl. Nr. & — — — —
) — o okl Nr. 7 — — — —
Drahtraterial ikl N 8 - - _ W
< >
Teilematerial STEEL e
Werkstiickdicke 1.00 B Beschreibung:
tMethode ACcuracy priotity (ACL) ~
‘Wihlschalter
Schlichten (Ra) 60 ~
Abfolge Schruppen v
A
v ® ?
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POSTPROZESSOREN UND MASCHINENUMGEBUNGEN

Nachfolgend sind die neuen Postprozessoren und Maschinen fir Mastercam 2021 aufgelistet. Sie kdnnen per
Download von der "Mastercam Tech Exchange"-Website bezogen werden
(https://community.mastercam.com/techexchange).

Drehen-Maschinenumgebungen

Die folgenden Maschinenumgebungen sind jetzt fur Mastercam 2021 Drehen verfugbar. Diese Maschinen kénnen
vom Anwender mit einer Drehen- und Frasen-Lizenz betrieben werden. Sie bendtigen keine vollstandige Mill-Turn-
Produktlizenz.

HINWEIS
Postprozessoren, die mit Mastercam 2022 kompatibel sind, werden auf die "Tech Exchange"-Website
hochgeladen, sobald sie verflugbar sind. Siehe Tech Exchange fir die neuesten Updates.

Maschine Steuerung Konfigurationen
Einzelspindel
Spinner TC 800-85 MCY Siemens 840D Einzelrevolver
Reitstock

DMG Mori Seiki NLX

« NLX3000MC 3000TSY_12st BOT

« NLX2000MC 500TSY_12st BOT - Gen2 Einzelspindel
o NLX3000MC 1250TSY_12st BOT Mitsubishi (CELOS) = Einzelrevolver
e NLX1500MC 500TSY_12st BOT - Gen 2 Reitstock

« NLX1500MC 500TSY_20st BOT - Gen 2
o NLX2500MC 1250TSY_12st BOT

Doosan Lynx
Doppelspindel

e 220LSYC Fanuc i series
Einzelrevolver

L 2600SY_BMT55x24
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Maschine Steuerung Konfigurationen

Doosan PUMA simple lathes (Einfache
Drehmaschinen)

« 2100SY_BMT55
« 2100SY_BMT55x24

« 2100SY_BMT65
Doppelspindel und

o 2100SY_BMT65x24 . .
Einzelspindel

Fanuc i series
¢ 2600MS_BMT65x24

Einzelrevolver
o 2600SYBII_BMT65x24
o 2600SY_BMT65

o 2600SY_BMT65x24

o 2600Y_BMT65

o 2600Y_BMT65x24

Haas ST v2

« Haas ST-20 Y_C_BMT65 v2
o Haas ST-20 Y_.S BMT65_v2

o Haas ST-20_C_BOT_v2 :
Doppelspindel und

+ Haas ST-20_C_VDI40_v2 Einzelspindel

o Haas ST-20_S_BMT65_v2 Haas CNC .
Reitstock
« Haas ST-20_C_BMT65x24 v2

Einzelrevolver
« Haas ST-20_S BMT65x24 v2

« Haas ST-20 Y_C_BMT65x24 v2
« Haas ST-20 Y. S BMT65x24 v2

o Haas ST-15 Y_S_Hybrid_v2

DMG Mori Seiki Einzelspindel
« NLX3000MC Mitsubishi (CELOS) Einzelrevolver
. 1250TSY_12$t BOT Reitstock

DMG Mori Seiki
Doppelspindel

« NL2000SY 500 Fanuc 31i-A

Einzelrevolver
« NL2000Y
- J
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Maschine Steuerung Konfigurationen

DMG Mori Seiki

e NLX1500MC 500TSY_12 . .

Einzelspindel
« BOT-Gen 2
Mitsubishi (CELOS) Einzelrevolver
« DMG Mori Seiki

Reitstock
o NLX1500MC 500TSY_20st
e BOT-Gen 2
Doppelspindel
Nakamura-Tome SC-300II_MSYx24 Fanuc 0i-TD

Einzelrevolver

Mazak Quick Turn
Doppelspindel
« Mazak Quick Turn 250MSY Nexus 2

Einzelrevolver

Uk Mazak Quick Turn Universal 350MY 500U

Mill-Turn Maschinenumgebungen

Die folgenden Maschinenumgebungen sind jetzt fur Mastercam Mill-Turn verfigbar. Diese Maschinen erfordern
eine vollstandige Mill-Turn-Produktlizenz. Fir den Zugriff auf erweiterte Fras- und Mehrachsenfunktionen sind
maoglicherweise auch Frasen- und/oder Mehrachsenlizenzen erforderlich. Sie missen diese Maschinenumgebungen
bei Ihrem Mastercam-Reseller anfordern.

HINWEIS
Postprozessoren, die mit Mastercam 2022 kompatibel sind, werden auf die "Tech Exchange"-Website
hochgeladen, sobald sie verfugbar sind. Siehe Tech Exchange fur die neuesten Updates.

Maschine Steuerung Konfigurationen

Doppelspindel

Index RatioLine G220 VDI25x18 Index C200 SL Werkzeugspindel

Doppelrevolver

Einzelspindel
Okuma LU7000 EX-MY 2SC x2000_V10W OSP-P300L Doppelrevolver
Reitstock
- J
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Maschine Steuerung Konfigurationen

Doosan PUMA TT Serie

. 1300SYY Doppelspindel
« 1300SYYB Fanuc 31i (A5 and B5) Doppelrevolver
o 2100SYY Unterer Revolver
« 2100SYYB
Doppelspindel
Doosan PUMA TT1800SY Siemens 840D
Doppelrevolver
Doppelspindel
Nakamura Tome NTRX-300L_S_S-Typ Fanuc 35i-B5 Werkzeug
Spindel
Doppelspindel
DMG Mori Seiki NZX4000 3000Y Fanuc 31i-A
Doppelrevolver
Doppelspindel
DMG Mori Seiki NTX2000 1500SZY - Gen 2 | Fanuc 31i-A Doppelrevolver

B-Achse

DMG Mori Seiki CTX ,
Doppelspindel

e CTX beta 1250 TC S - Gen 1 .
Einzelrevolver
« CTX beta 800 4A_S Siemens 840D / DMG Structure

Doppelrevolver
o CTX beta 1250 4A S

B-Achse
o« CTX beta 1250 TC 4A

Doppelspindel

Nakamura Tome NTY3-150 Fanuc 31i-B
Dreifachrevolver
Doppelspindel

Kovosvit MAS Multicut 500i S Siemens 840D Einzelrevolver
B-Achse
Doppelspindel

Eurotech Trofeo B465-SY2 Fanuc 31i-TT

Y Doppelrevolver )
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Zusatzlich stehen folgende Komponentenbibliotheken zur Verfigung, die Spannfutter und Spannbacken enthalten.
Diese kdnnen sowohl mit Mill-Turn- als auch mit Drehen-Maschinenumgebungen verwendet werden. Diese
Maschinen kénnen per Download von der Mastercam Tech Exchange-Website bezogen werden.

Typ Hersteller Details
B200-Serie
Spannfutter und Spannbacken | Kitagawa BB200-Serie
BR Serie
Gpannfutter und Spannbacken | Royal Royal Quick-Grip Collet Chucks (SchneIIspannzangenfutte@

Mehrachsen-Postprozessoren

Es stehen jetzt die folgenden Mehrachsen-Postprozessoren zur Verfligung Mastercam 2021. Diese Maschinen
kénnen per Download von der Mastercam Tech Exchange-Website bezogen werden.

HINWEIS
Postprozessoren, die mit Mastercam 2022 kompatibel sind, werden auf die "Tech Exchange"-Website
hochgeladen, sobald sie verfigbar sind. Siehe Tech Exchange fir die neuesten Updates.

Maschine Steuerung Konfigurationen
Tisch/Tisch AC
Siemens 5x Mill (5-Achsen Frasen) Siemens 840D
Tisch-Tisch BC
DMG DMU 50 Gen2 Siemens 840D Tisch-Tisch BC

Q—Ieidenhain TNC 5X Mill (5-Achsen Frasen) | TNC530, 620, 640 Verschiedene )

190


https://community.mastercam.com/TechExchange
https://community.mastercam.com/TechExchange
https://community.mastercam.com/techexchange

Was ist neu in Mastercam 2022? — Postprozessoren und Maschinenumgebungen

Drahten-Postprozessoren

Die folgenden Drahten-Postprozessoren sind fur 4-Achsen-Maschinen der GFMS CUT Serie (GFMS CUT Series 4-axis
machines) verfugbar. Die in der folgenden Tabelle aufgefiuihrten Versionen stehen zum Download zur Verfiigung; es
konnen jedoch auch andere Versionen angefordert werden (2.8.1, 2.8.0, 2.7.1, 2.7.0, 2.5.1, 1.3.7 und 1.3.5).

HINWEIS
Postprozessoren, die mit Mastercam 2022 kompatibel sind, werden auf die "Tech Exchange"-Website
hochgeladen, sobald sie verfugbar sind. Siehe Tech Exchange fir die neuesten Updates.

Maschine Steuerung | Versionen

2.84
GFMS CUT P1250 | HMI2 2.85

2.8.2

2.8.4
GFMS CUT P800 | HMI2 2.85

2.8.2

2.8.4
GFMS CUT P550 | HMI2 2.8.5

2.8.2
2.8.4

GFMS CUT P350 | HMI2 2.85

2.8.2

2.8.4
GFMS CUT E600 | HMI2 2.85

2.8.2

2.8.4
GFMS CUT C600 | HMI2 2.8.5

2.8.2
2.8.4

GFMS CUT €350 | HMI2 2.85

Y 2.8.2 )
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Maschine Steuerung | Versionen

GFMS CUT E350
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